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Kaldirma iletme Makinalari
Periyodik Kontrolleri

N.Egemen Yilmaz
Makina Miihendisi
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Makina Miihendisleri Odasi, 1954 yilinda Anayasanin 135. Maddesinde tanimlanan 7303
sayih yasa ile kurulmus Kamu Kurumu niteliginde, Tiirk Miihendis ve Mimar Odalari
Birligi’ne (TMMOB) bagh meslek kurulusudur. Makina Miihendisleri Odasi 1954 yilindan
bugiine ;

18 Sube

56 il Temsilciligi

98 ilge Temsilciligi

5 Mesleki Denetim Biirosu

6 Uygulamal Egitim Merkezi (UEM)

Akredite Muayene Kurulusumuz (AKM),

Akredite Personel Belgelendirme Kurulusumuz (PBK),

Akredite Deney Laboratuvarimiz (MERLAB),

Akredite Kalibrasyon Laboratuvarimiz (KALMEM),

Meslek ici Egitim Merkezimiz (MIEM),

®1500’e yakin isyeri Temsilcilikleri ile iilke genelinde yaygin bir 6rgiitlenme diizeyine
sahiptir.

®0da genelinde, 1954 yilinda 902 olan liye sayisi, bugiin 108.000’e ulagmistir.
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i$ EKIPMANLARININ KULLANIMINDA SAGLIK VE GUVENLIK SARTLARI YONETMELiGi (Resmi Gazete

Tarihi: 25.04.2013 Resmi Gazete Sayisi: 28628

iS GUVENLIGi ACISINDAN PERIYODiIK KONTROL AMACI

o Biruisyerinde sadece periyodik kontrollerin yapilmasi isgilerin sagligini ve is guvenligi uygunlugunu
SAGLAMAZ. Periyodik kontroller bir butinin bilesenidir ve ancak diger bilesenlerinde kurulus
icerisinde dogru yonetilmesi ile amaclanan hedef SAGLANABILIR.

BAKIMLAR

SououLLE
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® Periyodik kontrol bakim, onarim ve makinalarin revizyon siireglerinin bir pargasidir.
Kontrollerde belirtilen uygunsuzluklarin bakim faaliyetiyle giderilmesi gerekmektedir.

® Periyodik kontrol egitim siirecinin bir parcasidir. Firmada calisan operatérlerin
kullandiklari makinalar igin yetkinlikleri degerlendirilir.

® Periyodik kontrol firma ici risk yonetiminin bir par¢asidir ve isletme korliigiinii azaltir.
Disaridan gelen bagimsiz bir denetgi is proseslerinize ve kullanilan makinalara farkh bir
gozle bakarak muayene eder.

Beyfendi ... = 5 Hemen Odayi
Belediveden denetime. ) = ara raporian
geldiler.. . === : tekrar

= gindersinier.

X
Tamam

efendim....
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*ViNC — CARASKAL
®Monoray Ving, Képriilii Ving, Kule Ving, Portal Ving, Pergel Ving, Caraskal
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makina miihendisleri odasi

Doner kren

Kule ving
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Portal Kren
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iS KAZALARININ ONL

Makaralar
/ Operatar kabini
Kanca makaralar|
Kanta Lastik tekerlek
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i PERIYODIK KONTRO
makina miihendisleri odasi CAZALARININ

KALDIRMA iLETME MAKINALARINDA SIK TESPIT EDILEN UYGUNSUZLUKLAR
* HALAT %16 - 20

* ALT VE UST SINIR KESICILER %21

 KAPASITE ETIKETi VE UYARI LEVHALARI %19

 KILITLENEBILIR ANA SALTER %21

» KANCA VE BLOGU % 10

» BEYAN KAPASITE(ASIRI YUK) SINIRLAYICI %44 MOBIL VING , %10 K. VING
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i PERIYODIK KONTRO
makina miihendisleri odasi CAZALARININ

KALDIRMA iLETME MAKINALARINDA SIK TESPIT EDILEN UYGUNSUZLUKLAR

KANCA

Kanca i¢ cap ve agiz agikhgi
Kancanin serbest donmesi, yapisi ve
deformasyon

Kanca glvenlik mandali

DIN 15405 ve TS EN 13001-3-5 igin iptal kriterleri
Agiz agiklig: % 10 Govde Kesiti: % 5
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KALDIRMA iLETME MAKiNALARINDA SIK TESPIiT
EDILEN UYGUNSUZLUKLAR
« HALAT %16
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Halat yapisinda asinma, i¢
korozyon, yassilagma, dalgalanma,
kafes olusumu, gelik veya lif 6ziin
disari g¢tkmasi, gap blyumesi, tel
gevsemesi, ezilme, asiri bikilme
vb. deformasyonlarin olmadigi
gozle kontrol edilir. Cap
daralmasini kumpasla mm
biriminde 6lgerek % cap daralmasi
belirlenerek halat tipine gore iptali
belirlenir.

* Lif Ozl %10

* Celik Ozlii %7.5

* Donmeye Dayanikli % 5

Halat tel kiriklig1 kabul/red
kriterleri TS ISO 4309 Vingler-Tel
Halatlar-Muayene Ve Hizmet Digi
Birakmak igin Uygulama Kurallari,
standartindan bakilarak
belirlenmelidir.

FIVIE

K
PERIYODIK KONTROLU V!
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KAZALARININ ONLENMES

KALDIRMA iLETME MAKINALARINDA SIK TESPIT EDILEN UYGUNSUZLUKLAR

HALAT %16

Halat deformasyon érnekleri
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tml':rb iihendisleri od i::l; DDIK ;.‘.x e _h VE
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KALDIRMA iLETME MAKINALARINDA SIK TESPIT EDILEN UYGUNSUZLUKLAR
TS EN 12999+A1
5.6 Sinirlama ve gosterge cihazlan
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KALDIRMA iLETME MAKiNALARINDA SIK TESPIiT EDILEN UYGUNSUZLUKLAR
Beyan kapasite (asiri yiik) sinirlayicilari

Kule vincin yik diyagraminda
belirtilen beyan kapasitesinde beyan
mesafesinde bir ylk, beyan
kapasitesinin % 90 ile % 95 arasindaki
bir degere geldiginde 6nce kesik bir
sesli ikazla veya gorsel ikazla uyari
vermelidir.

tmmob PERIYODIK KONTROL{ VE
makina miihendisleri odasi KAZALARININ ONLENMESI

Beyan kapasite (asir1 yiik) sinirlayicilari
g " o r
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ENDUSTRIYEL ARACLAR
Forklift (istif Makinasi): Forklift (istif makinesi), bir yiikii catalli kollari vasitasiyla alip
kaldiran, belirli bir mesafeye tasimaya, ylklemeye veya tasiyip istif etmeye yarayan,
elektrik motoru ve/veya igten yanmali motor ile tahrik edilen hareketli kaldirma

makineleridir.
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ENDUSTRIYEL ARACLAR
Ust muhafaza
Far
Kizak Kargi agiriik

Kaldirma
zingiri

Kaldirma
silindiri

Gbosterge
paneli
On
muhafaza

Gatal W Arka/stop
. lambasi
e

Geri vites
~ lambasi

On teker

Geri lamba kombinazasyonu
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FORKLIFT
18
16
14
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i$ EKIPMANLARININ
PERIYODIK KONTROLU
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ENDUSTRIYEL ARAGLAR SIK TESPIT EDILEN UYGUNSUZLUKLAR

« KUMANDA iSARETLEMELERI %16
« YUROYUS AKSAMLAR %11

e GORSEL iIKAZLAR %15

* CATAL VE APARATLAR % 10
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ENDUSTRIYEL ARAGLAR SIK TESPIT EDILEN UYGUNSUZLUKLAR
*  KUMANDA iSARETLEMELERI %16

Kumanda butonlari ve levyeleri (izerinde fonksiyonlarla tutarli olan ve bir
karisikliga neden olmayan semboller bulunmalidir.
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ENDUSTRIYEL ARAGLAR SIK TESPIT EDILEN UYGUNSUZLUKLAR

*  YURUYUS AKSAMLAR %11

Forkliftlerde kullanilan lastikler dolgu veya pnématik olabilmektedir. Pnématik lastikler ise
kendi arasinda “radyal” ve “capraz” kath olarak ikiye ayrilmaktadir. Dolgu lastikler agir
¢alisma kosullarina daha uygundur. Lastikler yeterli sirtinme kuvveti olusturmali, kimyasal
ve mekanik asindiricilara karsi dayanikli olmali, kolay isinmamalidir. Pnomatik lastikler
daha kolay ve konforlu siirus saglar. Forkliftin kullanilacagi yerin endistriyel, agik renkli,
diizgiin zeminler olmasi durumunda iz birakmayan lastikler kullanilmalidir.
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ENDUSTRIYEL ARAGLAR SIK TESPIT EDILEN UYGUNSUZLUKLAR

CATAL KOLLARI %10

Deformasyon

* Forklift gatal kollarinin herhangi bir asinma, korozyon ve/veya deformasyona ugramadiklarini
,g0zle gorulur ¢atlak olmadig kontrol edilmelidir. Stipheye dustlen noktalarda tahribatsiz
muayene yontemlerinin kullaniimasini talep edilebilir.

Catal kollan arasindaki yiikseklik farki

* Catal kollari arasinda ytikseklik farkinin olmadigi (paralel olduklarini) denge terazisi Gizerinden
kontrol edilir.

5.3 - CATAL UCLARININ YUKSEKLIK FARKI

Catal tasiyici izerine monte edildiginde, herhangi bir yukseklik farki icin, catal kol takimlan kontrol
edilmelidir. Ucun vyiksekliklerinde, bicak uzunlugunun % 3'Onden veya arac imalatgisinin
tavsiyesinden fazla farklilik varsa, catal kol takimlari kullanimdan gekilir.

Catal Govde kalinhigi

* Catal kollarinin kalinlik degerinin Uretici firmanin belirttigi degerin % 90’nindan daha az
olmamalidir. (Uretici firma bilgisine ulagilamadigi durumlarda catalin dikey kolundan referans
deger icin kumpasla 6lgciim alinabilir.)

Catal kollan lizerinde kaynak islemi

* Catal kollari tizerinde kaynak islemi olmamalidir.

tmmob

makina miihendisleri odasi FORKLIFT
* CATAL KOLLARI
* Catal Kollar Tespit kilidi
* Yiikiin geriye yaslanma elemani
Kumandalar ve isaretlemeleri

ABBC

A : Kaldirma
A:Kaldima B : Yatima
B: Yatima B': Erisme .
C: Yardimci C - Yardimel

13



11.10.2018

I : | makina miihendisleri odasi

ENDUSTRIYEL ARAGLAR SIK TESPIT EDILEN UYGUNSUZLUKLAR
Gorsel ikazlar %15

Tepe Lambasi
Sinyaller
Fren Lambalari
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BEYAN KAPASITE SINIRLAYICISI

PLATFORM

ASILI ERiSiM DONANIMLI PLATFORM (TS EN 1808+A1)
* kapasitenin en fazla 1.25 kati

SUTUNLU CALISMA PALTFORMU (TS EN 1495 )
¢ kapasitenin en fazla 1.1 kati

YUKSELTILEBILIR SEYYAR i$ PLATFORMU (TS EN 280)
¢ kapasitenin en fazla 1.2 kati

tmmob
makina miihendisleri odasi

KALDIRMA iLETME MAKiNALARI

\.\.rl

Toan
el

Cephe asansorii

Motor kaldirci

Rulo kaldirma aparati

kriko
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Tesekkiirler.

Makina Miihendisi
N.Egemen Yilmaz

egemen.yilmaz@mmo.org.tr
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