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Tahribatsiz muayene (NDT)

inceleme yapilacak olan malzeme ya da parcaya
zarar vermeden gerceklesen muayene seklidir.
Tahribatsiz muayene metotlari, malzeme yulizeyindeki
yada icerisindeki hatalarin (korozyon, catlak, yapisal
bozukluklar) tespitinde kullaniimaktadir.
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NDT uygulamalari genellikle imalat sonrasi kalite kontrollerinde,
makine pargalarinin yipranma durumlarinin izlenmesinde ve buna bagl
olarak omir belirleme arastirmalarinda kullaniimaktadir. Kaynakli
imalatlarin tamami ve buna bagl olarak kaynakl birlestirme yontemiyle
imal edilen tim basinch kaplar (kazanlar, hava tanklari, otoklav vb.),
dovme ve dokim yodntemiyle imal edilen tim pargalar tahribatsiz
muayene uygulama alanlarindandir.
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Tahribatsiz muayene yontemleri
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Gorsel Muayene (VT)

Malzeme ylizeyindeki hatalarin tespiti icin gozle yapilan muayenedir.

Gozenek .
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Manyetik Pargacik Muayene (MT)

Manyetik parcacitk muayenesi manyetiklesebilen demir, nikel,
kobalt ve bunlarin alasimlari olan malzemelerin ylizey ve ylizey alti
hatalarinin tespitinde kullanilan bir muayene metodudur. Muayene
edilecek ylzeyin timi boya, yag ve cliruf gibi yabanci maddelerden
arindirilmis olmalidir.
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Sivi Penetrant muayene (PT)

Yiizey hatalarinin tespiti igin kullanilan bir muayene metodu olup,
metalik veya metalik olmayan biitiin malzemelerin yilzey hatalarinin
tespiti icin kullanilabilir. Muayene edilecek yiizeyin timi boya, yag ve
curuf gibi yabanci maddelerden arindirilmis olmalidir.
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Sivi Penetrant Muayene (PT)
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Sivi Penetrant Muayene (PT)
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Ultrasonik Muayene (UT)

Ultrasonik muayene; akustik sinyaller kullanilarak daha ¢ok
malzeme igerisindeki kusurlari tespit etmeye yarayan bir yontemdir.
Farkli uygulama alanlari vardir. Kalinlik o6lcimi de bir ultrasonik
muayene metodudur.

I : I makina miihendisleri odasi

UItrasonik Muayene (UT)
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Radyografik Muayene (RT)

Radyografi; test parcasinin hacmini inceleyerek analiz eden
tahribatsiz muayene metotlarindan biridir. Radyografide X-lIsini veya
Gamma Isini kullanarak test pargasinin réntgen filmi cekilerek tim
hatalar, kalinlik degisimleri ve tim genel detaylar gérintilenir.
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Neden Tahribatsiz Muayene (NDT) ?
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Neden Tahribatsiz muayene (NDT) yaptirmaliyim?

Siparigini verdiginiz Urlinlerin (sa¢ levha, mil, metal blok vb.) isletme asamasina
girmeden once tahribatsiz muayene yontemleriyle incelenmesini saglayarak ylizeyinde veya
icerisindeki hatalar hakkinda 6nceden bilgi sahibi olabilir, olusabilecek zararlarin 6niine gegebilir
ve kalitenizi artirabilirsiniz.

.:‘..“...*;-.'.- E:’“’**- ﬂ“é"s“;ﬁ @
tmmob oy NIN_

A Al all
ERIYODIK KONTROLI

-

Neden Tahribatsiz muayene (NDT) yaptirmaliyim?

isletmenizde kullandiginiz parcalarinizi belirli periyotlarda kontrol
ettirerek  Uzerlerinde malzeme vyorulmalarindan veya isletme
sartlarindan kaynakl olusabilecek hatalari 6nceden tespit edebilir ve
olusabilecek zararlarin 6niine gegebilirsiniz.
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Neden Tahribatsiz muayene (NDT) yaptirmaliyim?

is makinalarinin dinamik yiiklere maruz kalan bélgelerinde
genellikle gozle goriilemeyen hatalar olusmaktadir. Stiphe duyulmasi
halinde tahribatsiz muayenelerini yaptirabilirsiniz.
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Neden Tahribatsiz muayene (NDT) yaptirmaliyim?

Ving kancasli, mapa, zincir, ¢atal kollari, traversler vb. gibi kaldirma iletme
makinalari aparatlarinin belirli periyotlarla kontrollerini yaptirarak
Uzerinde olusabilecek ylzeysel catlaklarin 6nceden tespitini yaptirabilir,
ani kirllmalarinin 6niine gecerek isci saghigi ve is glvenligi agisindan risk
olusturmadan 6nlem alabilirsiniz.
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Neden Tahribatsiz muayene (NDT) yaptirmaliyim?
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Neden Tahribatsiz muayene (NDT) yaptirmaliyim?
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Neden Tahribatsiz muayene (NDT) yaptirmaliyim?

Celik ve aliminyum vyapi konstriksiyonlarinin  kaynakli
imalatlarinin ilgili standartlar kapsaminda goére uygun olarak yapilip
yapilmadiginin kontrollerini tahribatsiz muayene yontemleriyle kontrol
ettirebilirsiniz.

Korozyona ugrayan kazanlarin kalinlik olgiimlerini ve dinamik
zorlanmalardan dolayr kaynaklar (zerinde olusabilecek hatalarin
tespitini tahribatsiz muayene metotlariyla yaptirarak olusabilecek is
kazalarinin 6niine gegebilirsiniz.
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Neden Tahribatsiz muayene (NDT) yaptirmaliyim?

is ekipmanlarinin kullaniminda saglik ve giivenlik sartlari
yonetmeligi kapsaminda (madde 2.1.1) basingl kaplarin periyodik

kontrollerini ilgili sartlarin saglanmasi 6n kosulu ile tahribatsiz muayene
yontemleri kullanarak hidrostatik teste tabi tutmadan yaptirabilirsiniz.

Kaynakli, dokiim veya dovme gibi imalat yontemleriyle (retilen

parcalarin ilgili standartlara gére uygun olarak Uretilip Gretilmediginin
tespitini yaptirabilirsiniz.

Lunaparklardaki ekipmanlarin ilgili yonetmelik ve standartlar
kapsamindaki gerekli tahribatsiz muayene kontrollerini yaptirabilirsiniz.
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Kontroller kimler tarafindan yapilir?

TS EN ISO 9712 standardi gerekliliklerini yerine getiren seviye 2
ya da seviye 3 sertifikali
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Tesekkiirler.
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