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HIDROLIK — PNOMATIK SEKTORUNDE
URETIMIN, ITHALATIN VE IHRACATIN
SORGULANMASI, DENETIMi VE STANDARDIZASYONU

Ahmet KUZUCU

1) GEREKGE

Il. Ulusal Hidrolik - Pndmatik Kongresi Yurutme Kurulu, I. Kongrede duzenlenmig olan “Hidrolik -
Pnématik Sektériinin Sorunlari” Panelinin  sonuclarindan hareketle, ‘gerek ulusal, gerekse
uluslararasi pazarlarda rekabetin kaginilmaz kosulu” olarak ortaya gikan “Uretimde, ithalatta ve
ihracatta Kalite Standardizasyonu ve Denetimi” sorununu Il. Kongrede de diizenlenecek bir Panel
kapsaminda tartisma platformuna getirmeye karar vermistir. Bu amagla:

i) TSE den APK Uzmani Sayin Sadik DEMIR,

i) AKDER’den Dog. Dr. Sayin Ahmet Nuri CERANOGLU,

i) Sanayi ve Ticaret Bakanligindan Olgiiler ve Standartlar Dairesi Genel Miidir Yardimcisi
Sayin Mehmet OZKAN,

iv) Makine imalatgilari Birligi'nden Genel Sekreter Yardimcisi Sayin Ali Ulvi iZ,

v) Imalatgi Firmalari temsilen Sayin Arman MINASYAN, ve

vi) ithalatci Firmalari temsilen Sayin Ahmet SERDAROGLU’ndan

vii) Makine mihendisleri Odasi adina Yénetim Kurulu Bagkan Vekili Sayin Melih SAHIN den

Panele katkilari rica edilmigtir. Kabul ettikleri ve de@erli katkilari igin kendilerine tesekklr ederiz.

2) AMAGC

Panelin amaci,

e mevcut durumu ve sorunlari,
e olmasi gereken ideal yaplyi,
e mevcut durumdan ideal yapiya ulasmak igin ¢6zim yollarini

tartismak ve sonugclarini “Kongre Goérisi” olarak ilgili makamlara iletmektir.

3) GIRIS : HIDROLIK - PNOMATIK SEKTORU’NUN AYIRDEDICi OZELLIKLERI

Hidrolik — Pnomatik Sektériinin, diger imalat ve ticaret sektorlerinden:

Teknolojik 6zellikler,

Sistem Tasarimi ve Katma Deger

Yatinnm mali, makina, sistem uretimine, ithalat ve ihracatina katkisi,
Uluslararasi rekabet

bakimindan farkli, ve tlkemizin teknolojik gelecegdi agisindan dnemli 6zellikleri vardir.

a) Teknolojik Ozellikler:

e Hidrolik — Pnématik sistem bilesenleri, segilmeleri ve kullaniimalari belirli karakteristik ve
degerlere goére yapilan, dolayisi ile bu karakteristik ve degerleri ulusal/uluslararasi
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standartlar gergevesinde mutlaka saglamasi gereken hassas imalat sonucu Uretilmis
bilesenlerdir.

e Teknolojik agidan kendileri “illeri Teknoloji” Griinleri olduklar gibi, Robotik, Cok Hassas
Konum Kontrolu, Hassas Hiz-Kuvvet-Glig¢ Kontrolu, Endistri Otomasyonu, Silah
Sistemleri gibi bazi “ileri Teknoloji” iriin ve uygulamalarinin vazgecilmez parcalaridirlar.

e Yukaridaki nedenlerle projelendiriimeleri, imalat ve montajlari, isletmeye alinmalar ve
pazarlanmalari uluslararasi diizeyde saglam bir egitim gérmiis, en azindan ingilizce’ye,
tercihan iki yabanci dile ¢ok hakim, uluslararasi gelismeleri yakindan izleyebilen,
yabancilarla iletisim, rekabet ve pazarlik konularinda kendisine guvenebilen ylksek
nitelikli eleman istihdamini gerektirir.

b) Sistem Tasarimi ve Katma Deger:

e Hidrolik — Pnomatik sistem bilesenleri genellikle tek baglarina degil, titiz bir tasarim —
projelendirme sonucu olusturulmus bir makine, Uretim veya otomasyon sistemi iginde
baska bilesenlerle uyum ve etkilesim icinde islevlerini yerine getirirler. Bilesenlerin tek
baslarina islevleri kadar yer aldiklari sistemin basarimi énemlidir. Ayni sistem iginde yer
alan bilesenlerin birbirleri ile uyumu, sistem tasariminda tek bir firmanin Grtinlerine bagli
kalmamak ve bilesenlerin “karakteristikleri ayni olan, AYNI STANDARTLARA UYAN’
esdegerlerinin bulunmasi, sistem igletmesinin devami ve guvenilirligi ac¢isindan son
derece Onemlidir. Bu nedenle bilesenlerin kullanildigi sistemin tasarimi bagl basina
yuksek bir katma degder unsurudur.

e Sistem basariminin 6ncelikle sistem tasarimina bagli olmasi, Hidrolik — Pndmatik
Sektoriinde her turl guncel kavram ve yaklagimlarin, teknolojik gelismelerin
gecikmeksizin uygulanmasina, ayrica yurt igcinde de 6zgun ve uluslararasi rekabet unsuru
iceren tasarim — gelistirme ¢alismalarinin yapilabilmesine olanak saglar.

c) Yatinnm Mal, Makina, Sistem Uretimine, ithalat ve ihracatina Katkisi:

e Hidrolik — Pnématik bilesen ve sistemler, endlstriyel Uretime ydnelik yatinm mallarinin,
Uretim makina ve sistemlerinin vazgegilmez parcalaridir.

e Kaliteli Hidrolik — Pnomatik bilesenlerin yurt icinde imal edilmesi, basarili sistem
tasarimlarinin yurt icinde gerceklestirilebilmesi, ithal edilen bilesenlerin denetlenerek
uluslararasi pazarlarda kabul edilebilecek kalite kosullarini saglamasi uretilen makina ve
sistemlerin gerek ulusal gerekse uluslararasi pazarlarda alici bulabilmesini dogrudan
etkilemektedir.

e Hidrolik — Pndmatik Sektoriintin tUlkemizde de endustrisi gelismis Ulkelerdeki gibi organize
olmasi ve gelismesi, endUstri yatinm mallarinin, tretim makine ve sistemlerinin Gretimini
ve ihracatini olumlu yénde dogrudan etkileyecek niteliktedir.

d) Uluslararasi Rekabet:

e Hidrolik — Pndmatik sektord, uluslararasi pazarda bulunan Kkaliteli ve en guncel
bilesenlerin etkin bicimde kullaniimasina, yeni kavram ve uygulamalarin gecikmeksizin
uygulanabilmesine, 6zgln ve nitelikli sistem tasarimina aciktir.

e Bu yonu ile teknolojik gecikmeden en az etkilenecek, uluslararasi pazarlarda en kolay
rekabet edebilecek sektorlerden biridir.

e Gerek makina — sistem ihracatinin artmasina, gerekse kaliteli yurt i¢i potansiyelin yurt
icinde degerlendiriimesi ile bu alanda ithalati kargilama oraninin 6nemli Odlcide
artirlmasina katkida bulunabilir.

4) MEVCUT DURUM ANALIZi

a) Sektor Boyutu: [1]
e Yaklasik 200 milyon USD, 300 firma,
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e ithalat hacmi: yaklasik 120 milyon USD
e Makine ve ekipmanlarla giren ithalat: yaklasik 20 milyon USD
e Yerli imalat hacmi: yaklasik 60 milyon USD
e En blylk ilk on ithalatgl firmanin payt: yaklagik % 50

b) Makine imalat Sektériindeki Durum: [2]

e Sektordeki kapasite kullanimi % 65 ‘in altina dismis durumda

e Bunaragmen Makine ihracati 2001 yilinin ilk alti ayinda gegen yilin ilk alti ayina kiyasla %
29.5 artarak 862.4 milyon USD dizeyine ulasmis.

e ihracatin %55'i AB ilkelerine, % 9 u ABD ve Kanada’ya

e Hidrolik — Pnédmatik bilesenlerin ithalat — ihracat rakamlari

2000 YILI IHRACAT - ITHALAT

Uriin ihracat (USD) ithalat (USD) Karsilama Orani (%)
Basing Dusuriici Valfler 928 558 11 441 576 8.0
iletim ve kontrol Valfleri 308 415 23 000 457 1.3
Cek Valfler 2 183 055 3468 616 63.0
Emniyet ve Bosaltma Valfleri 1901470 16 786 105 11.3
2001 YILI OCAK — NiSAN IHRACAT - iTHALAT
Uriin ihracat (USD) ithalat (USD) Kargilama Orani (%)
Basing Dusuriicu Valfler 394 643 1 165 868 34
iletim ve kontrol Valfleri 64 242 6 573 026 1
Cek Valfler 1105 582 694 578 159
Emniyet ve Bosaltma Valfleri 6 808 683 4 543 433 150

ihracatta 6nemli artis gézlenmektedir.

e ihrag edilecek makinalarda CE isareti bulunmali. Bunun sonucu olarak ta hidrolik ve
pnomatik devrelerin Harmonize Avrupa Standartlarina uygun olmasi, nétr pozisyonda yik
altinda kalan bilesenlerin de ayri ayri CE isaretini tagimalari gerek.

e 4703 sayil “Uriinlere iliskin Teknik mevzuatin hazirlanmasina ve uygulanmasina dair
Kanun” 11 Ocak 2002 tarihinden itibaren yurt ici pazara sirilen ve Yeni Yaklagim
Direktifleri kapsamindaki hidrolik — pnomatik bilesenlerin de CE isaretini tasimasini
zorunlu kilmakta. Bunun degerlendiriimesi en basit Grlin igin bile 2 — 3 ay aliyor.

c) Uretim ve ihracatin Sorgulanmasi: [3]

e Uretici firmalar iki grupta toplaniyor:
e Belirli bir boyut ve teknolojik birikime sahip KOBI veya Fabrikalar,
e Atllye tarzinda Ureticiler.
e Yerli mamul musterileri ve satin almacilari ti¢ gruba ayriliyor:
e “Ucuz olsun da ne olursa olsun!” diyenler,
e “Kaliteli olsun, ancak yerli olduguna gdre hesapli olmasi gerekir” diyenler,
e En ko6tl ve ucuz mali en pahali fiyata alan “kokusmus satin almacilar”.
e ihracatin sorgulanmasi:
e Yurt disinda Ulkemizi temsil edecek firma ve Urtn0 igin hi¢cbir denetim mekanizmasi
yok,
e ihracati yapilan Grinlerin uluslararasi standartlara uygunlugu ilke icinde
denetlenmiyor
o Ulke imajini kalitesiz Griinlerle lekeleyen veya katildigi uluslararasi ortamin ciddiyetine
ayak uyduramayanlara ceza yok,
e Her turlG denetimden gegerek, yerli firmalar arasindan segilerek tlkemizi en iyi sekilde
temsil eden firmalara da higbir 6dil veya tesvik unsuru yok.
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Tark sanayii ve Makine yapimcilarinin Turkiye’'de Uretilen bilesenlere yaklagimlari:

e Bilingli ve teknolojik birikimi olan makine Ureticileri kalite standartlarini saglayan yerli
bilesenleri kullanmakta tereddit etmiyorlar.

e Bir diger makine Ureticisi grup ise, en taninmis yabanci marka bilesenleri kullanmayi
bir prestij unsuru saniyor. Urettikleri makinanin performansinin bilesene degil, makina
ve sistem tasarimina bagl oldugunun bilincinde degiller.

e Yerli Uretim yapan fabrikalarda da benzer yaklasim var. Nedense temsilcisi oldugu
markanin kosullarina uymak taahhiidiine girmis olanlar disindaki bazi fabrikalar ayni
kalite ve standartlardaki yerli Grtin yerine yabanci urln tercih ediyorlar.

d) Ulke Politikalari: [4]

e)

f)

Ulkemizin de taraf oldugu Dinya Ticaret Orgiti Kurulug anlasmasi ekinde yer alan
“Ticarette Teknik Engeller” anlagsmasi yerli Grtnler ile ithal Grtnler arasinda ayirimcilik
yapilmamasini 6ngérmektedir.

1995 yilinda “Dis Ticarette Standardizasyon Mevzuati” hazirlanarak ithalat ve ihracatta
yurGtilen standardizasyon c¢alismalar bir ¢ati altinda toplanmistir. Teknik Dizenlemeler
ve Standardizasyon Yonetmeligi ihracatta yapilan zorunlu denetimlerle, Tebligler ise
ithalatta ¢esitli kurum ve kuruluglarca yapilan kontrollerle ilgilidir.

Avrupa Birligi'nin Teknik mevzuati ile uyumun saglanmasi, imalatcilarin “Uygunluk
Degerlendirmesi” icin yurt digindaki onaylanmig kuruluglara basvurma zorunlugunu
ortadan kaldiracak, uygunluk degerlendirme kuruluglari yurt icinde olusturulacaktir.

Bu amaca yonelik olarak hazirlanan 4703 sayili “Uriinlere lliskin teknik Mevzuatin
Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun” 11 Temmuz 2001 tarihli Resmi Gazetede
yayimlanmis olup 11 Ocak 2002 tarihinde yururlige girecektir.

Avrupa Birligi standardizasyon sistemine paralel bir sitemin Ulkemizde kurulmasi, mal ve
hizmetlerin belgelendiriimesi ve denetimin buna goére yapilmasi Genel politika olarak
benimsenmistir.

Akiskan Giicii Standardizasyonu ve Denetimi: [5]

Gegen Kongrede tim sektor taraflar standartlara uyumsuzluktan sikayet etmisti. AKDER
Uyesi bitin kuruluglara hidrolik — pnématik alanindaki ISO standartlari ve bunlarin iginden
TSE tarafindan uygulamaya konulmus olanlarin tam listesi gonderilerek kendi ihtisas
alanlarinda ihtiya¢c duyduklari standartlari bildirmeleri istendi. Sadece doért (4) kurulustan
yanit geldi!

Tarkiye’de hidrolik — pnématik alaninda ¢alisan irili ufakh yaklasik 300 firmayi tek bir
semsiye altinda birlestiren AKDER ancak 1996 da hayatiyet kazanmis ve bugine kadar
firmalarin ancak % 20 sini semsiyesi altina toplayabilmistir. Her iki kongrede de son
derece etkin rol oynayarak kendisinden beklenenleri yapabilecegini ispatlamis, ancak
arzulanan gig¢ boyutuna ulagamamisgtir.

AKDER'in gelismesi hem uluslararasi alanda s6z sahibi olmasini saglayacak CETOP
tyeligini getirecek, hem de yurt icindeki her tirlii diizenlemede alaninda “ihtisas
Kurulusu” olarak sektoriin temsil edilebilmesini saglayacaktir.

Tiirk Standartlarinin Hazirlanmasinda izlenen Y6éntemler, ithalatin TSE Tarafindan

Denetlenmesi: [6]

Sektorle ilgili “Yeni Standart” veya “Yrirlikteki Standartta Degisiklik” teklifleri, TUketici ve
meslek kuruluslari, Ureticiler, Bilimsel Kuruluslar, Kamu ve Ozel Sektér kuruluslari, ve llgili
Bakanlik¢a yapilabilir.

Konular “Hazirlik Gruplar1” na gonderilir, her bir konu igin o konuda uzmanlasmis en az ¢
kisiden olusan bir “Teknik Komite” olusturulur.

Teknik Komitenin hazirladigi tasari “ihtisas Kurulu’na getirilir. Uygun gériiliirse ilgili
kuruluslardan gériis istenir. Olgunlasma siireci sonunda tasari ihtisas Kurulunca “Teknik
Kurul” a gonderilir. Teknik kurulun kabul etmesiyle “Turk Standardi” unvanini alr ve
yayimlanir.
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e Turk Standartlari Enstitisi uzun yillardan beri ithalatin kontrolunu yapmaktadir.Dis
Ticarette Standardizasyon Tebliglerinin 9 Mart 1995 tarihli 22222 sayili Resmi Gazetede
yayimlanmasi ile “Uygunluk degerlendirmesini yapma” gorevi Turk Standartlar
Enstitistne verilmigtir.

dg) Avrupa Birligi Teknik Mevzuati ile uyum calismalari [7]:

e 29 Nisan 1997 de 97/ 9196 sayili bakanlar Kurulu Karari ile Tirk Urlinlerinin ihracatini
artirmak icin Teknik Mevzuati belirleyecek kurum ve kuruluslar belirlenmistir. Bunlar,
Sanayi ve Ticaret bakanh@i, Bayindirlik ve iskan Bakanligi, Calisma ve Sosyal Giivenlik
Bakanligi, Saglik Bakanhgi, Denizcilik Mastesarlidi, ve Turk Telekom dur. Anilan tarihten
bu yana ilgili alanlarda gérevilendirilen Bakanliklar ve kamu kuruluslari Teknik Mevzuat
hazirhdina baglamiglardir. Ne yazik ki dort yillik bu slregte énemli bir yol alindigini
sbylemek mimkun degildir.

e Uyum sdirecinin ilgili Bakanliklarin ve Kamu Kurumlarinin koordinasyonunda ureticilerin,
meslek odalarinin, konuyla ilgili sektér derneklerinin, UGniversitelerin goriis ve Onerileri
alinarak Ulkemiz nesnel gergeklerine uygun bigcimde gergeklestiriimesi gerekirken ne yazik
ki bu katihmcilik zeminleri olusturulmamistir.

e 4703 sayill Kanunda s6zu edilen teknik alt yapi kurulmus ve ydnetmelikleri hazirlanmig
degildir .

5) SORUNLAR VE GOZUM ONERILERI

a)

b)

d)

Tanitim: Sektorin bilgi — deneyim birikimi, katkilari ve gercek potansiyeli kamu oyu ve
musterilerce tam olarak bilinmemekte, bu da musterileri ithal bilesen ve sistem arayisi icine
itmektedir.

e Firmalar, AKDER, Sanayi ve Ticaret Odalari, Meslek Kuruluslari ve Universitelerle
isbirligi icinde ¢aligarak sektériin tanitimina katkida bulunmalidiriar.

Standartlara uygun olmayan ithalat, haksiz rekabet: Yurt iginde ISO ya da benzeri kalite
belgesine sahip firmalarin Urettiklerinden ¢ok daha dusuk kalitede malzeme ithal edilerek
pazarlanmakta, Ustelik “ithal mal’” diye tanitilarak daha kaliteli yerli Grinden c¢ok yuksek
fiyatlarla satilabilmektedir.

o lhtiyag sahibi firmalar bu konuda bilgilendirilmeli, duyarl hale getirilmelidir.
ithalatta TSE siizgecinin etkin bigimde isletilmesi gerekir. TURKAK, TSE ve
AKDER’in birlikte calismalari ile *“Standartlara Uygunluk” belgesine anlam
kazandirilmali, etkin bir denetleme mekanizmasi devreye sokulmalidir.

Satis sonrasi hizmet, Sektérdeki bélinmuslik: Hidrolik — Pndmatik Sektériinde satis sirasinda
ve satis sonrasinda yuksek dizeyde teknik destek gereklidir. Bu imkani sinirli ya da hi¢
olmayan firmalar sektérde cirit atmaktadirlar. Musterileri, dolayisi ile Tirk Ekonomisi bundan
genel olarak zarar gérmektedir.

o Ihtiyag sahibi firmalarin gérev aktardiklari Akiskan Giicii firmalarini belirlerken
secici olmalilari, Satis sonrasi hizmet, Teknik ve Egitim Destegi faktérlerini de g6z
oniinde tutmalari saglanmalidir.

Makine imalat sektériiniin ve ithalatci Firmalarin Finans sorunlari: Banka ve diger Finans
Kuruluslarindan saglanmasi gereken finans destedi vadeli ¢ek ydntemi ile satis yapan
firmalara yUklenmektedir. Dévizle borglanarak ithalat yapan firmalar dzellikle Glkemizde gok
Onemli boyutta kur riskini hesaplamak ve fiyatlarina yansitmak durumundadir. Vadeli ¢eklerin
karsiliksiz gikmasi bu firmalari zarara sokarken alicilara haksiz kazang saglamaktadir.
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e)

f)

9)

h)

e Déviz kurunda dalgalanma nedeniyle karsilikli olarak haksiz kazan¢ elde edilmesi
énlenmelidir. Hidrolik — Pnématik sektérii ve Makine imalat sektérii bu soruna
birlikte ¢6ziim aramalidir.

e Ihracata yénelik iiretim yapan Makine Imalatgilarina Devlet Finans Destegdi ya da
garantisi saglanmasi Hidrolik — Pnématik sektoriinii de destekleyecektir.

Cok bdélinme sonucu gelisemeyen , celimsiz ulusal Uretim: Cok bdlinmenin getirdigi
irrasyonel Uretim adetleri, olmasi gerekenin altinda ve uzun vade ile satis mecburiyeti, Ulke
digindan gelen rakip drlnlerin Tarkiye'ye 6zel dusiuk fiyat uygulamalar, “Gelisemeyen,
¢elimsiz bir ulusal Uretim sistemi’ne yol agmistir. Fizibilite yapmadan yatinma gegmek hem
kaynak israfina hem de gereksiz cesitlilige neden olmakta, firmalarin alanlarinda
uzmanlagmasini engellemektedir

» Ulusal iireticiler ¢ok fazla iiriin ve faaliyete béliinmekten kaginmalidirlar.
Sirket bagimsizligi icinde ayni sektériin diger firmalari ile mesleki
isbirligi sektore gii¢ kazandiracaktir.

Uretici firmalarin beklentileri:

» Tiirkiye’de var olan kaliteli iiriinler kullaniimalidir.

> Ihracat yapacak firmalar 6n denetimden gegirilmelidir.

> VYurt digindan gelen “dampingli” iiriinlerin ithali denetlenmeli ve haksiz
rekabet engellenmelidir.

Makine imalat sektoriiniin beklentileri:

i) Kosullar,CE isaretli makinalar imal eden yerli Ureticileri, hidrolik — pnématik devrelerinde
boru, boru baglanti elemanlari ve elektrik motorlari disinda batin bilesenleri ithal ve
Avrupa pazarinda bilinen marka olarak kullanmaya zorlamaktadir. Karmasik fonksiyonlu
veya riskli makinalarda yerli bilesenlere guven duyulmamaktadir.

i) Ulkemiz imalat sanayiinde kurumlasmis firmalarin disinda (retim, mal ve hizmet
alanlarinda standartlara 6nem verilmedidi gibi, herhangi bir malin veya bir hizmetin bir
standardinin olup olmadigi da pek bilinmemektedir.

iii) Mevcut standartlara uygun olmasa bile kendisinden beklenen fonksiyonlari yerine getiren
Urtin yeterli sayilmakta, kalite, dayaniklilik ve gavenilirlik igin élgulebilir degerlerden ziyade
deneyim ve piyasa referanslari 6n plana ¢ikmaktadir.

iv) Standartlara itibar etmeme veya bir Urlne iligkin standardin varhdini arastirma ihtiyacini
duymama sadece Akiskan Gulcu sektérinde degil, tim imalat sektdériinde mihendislik
teknolojilerinin gelisimini engellemektedir.

e Miisterinin, son kullanicinin  yogun  bicimde bilgilendiriimesi ve
bilinglendirilmesi uygun bir yoéntem olacaktir. Bu konuda sorumluluk sektor
derneklerine diiser.

Akiskan Gucu standardizasyonunda Ulkemizde yapilmasi gerekenler: Sikayetlere ragmen
sektdr mensuplari bu konuda aktif bir gaba igine girmemiglerdir.
e Sektér mensuplari sektor temsilcisi olarak AKDER etrafinda birlesmeli, gerek
ulusal gerekse uluslararasi (CETOP liyeligi) diizeyde s6z sahibi olmalidiriar.
e Sektér mensuplari, AKDER araciligi ile TSE biinyesindeki Standart Teklifi ve
Degistirme mekanizmalarinda (Hazirlik Gruplari, Teknik Komite, ihtisas Kurulu,
Teknik Kurul ) yer almali, TSE tarafindan yapilan ve yapilacak ¢alismalarda s6z
sahibi olmalidir. Bu, ancak gii¢lii bir sektbér temsilci kurulusu ile miimkiindiir.
AKDER giiglendirilmelidir.

Avrupa Birligi Teknik Mevzuati ile uyum calismalari: 4703 sayili Kanunun amaglarina
ulasabilmesi icin Kanun kapsaminda ¢ikarilacak Yonetmeliklerin ilgili tim kesimlerin goris ve
Onerileri alinarak olusturulmasi, kanunda s6zi edilen teknik alt yapinin kurulmasi ve yetkili
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ihtisas  kuruluglarinin  olusturacagi kendi ydnetmeliklerine gore faaliyete gec¢mesi
gerekmektedir. Sadece yasal dlizenlemelerin yetmeyecegi aciktir.

o Yerli tireticilerin bu konuda bilgilendirilmeleri ve desteklenmeleri gerekmektedir.

e Hidrolik — Pnématik Sektoriiniin yasal diizenlemeleri ve bu konudaki gelismeleri
¢ok yakindan izlemesi, gerek yénetmeliklerin ¢ikarilmasi asamasinda, gerekse
teknik alt yapinin saglamasi gerekli kosullarin ve c¢alisma bigimlerinin
belirlenmesinde etkin s6z sahibi olmasi gerekmektedir.

6) SONUGLAR

e Bu calismanin sonuglarini derlemeden 6énce Sayin Sadik DEMIR’in bildirisinde belirtilen
onemli bir olguyu hatirlatmakta yarar vardir:

“Gelismis lilkelerde insan hayati saglik ve givenligini ilgilendiren konular diginda
mecburi standart uygulamalarina rastlanmaz. Gelismekte olan toplumlarda ise milli
standartlar gelisme hedefleri dogrultusunda cesitli yollarla mecburi uygulamaya
konur.”

Hidrolik — Pnématik gibi mihendislik biliminin en ileri alanlarinda faaliyet gdsterenlerin kendi

standartlarini ve etik (ahlaki) kurallarini kendileri olusturmalari ve giglu bir dayanisma iginde

bu kural ve standartlarin sdrekliligini, uluslararasi duzeyde guncelligini korumalari beklenir.

Tam endustrisi gelismig Ulkelerde Hidrolik — Pnématik sektéri Uyeleri, Makine Muhendisliginin

“Aristokrasi’sini olustururlar. “Sistem Tasarimi” ve “Projelendirme” 6geleri, Hidrolik — Pnématik

sistemlerin modiiler yapisi, “Bilgi islem”, “Elektronik Algilama - Kontrol” ve “Otomasyon’” ile
onemli arakesiti, bu alani gelismeye acik stratejik bir alan yapar.

e Standardizasyon konusunun dénemle ele alinmasi, Sektdrun, sorunlarinin bilincinde oldugunu
ve kendisine yakisan bir organizasyon arayisi iginde oldugunu gostermektedir

e 4307 sayih Kanun sektorin standardizasyon konusundaki yakinmalarini yasal dnlem ve
zorunlu uygulamalarla ¢ézecek gibi gérinmesine ragmen bes 6nemli noktada sektérel biling
ve organizasyonu da gerekli kilmaktadir:

e Yasa kosullarina ve Avrupa Teknik Mevzuatina uymakta geciken ve teknik alt yapisi
yeterli olmayan Uretici firmalar ciddi sikintilara girebileceklerdir.

e Uygunluk Degerlendirme Kuruluslarinin olusturulmasi ve Yoénetmeliklerinin hazirlanmasi
sirasinda Sektorin bu calismalarin disinda kalmamasi, etkin bicimde temsil edilmesi
gerekmektedir.

e ithal Mamullerin Uygunluk Belgelerinin verilmesi ile ilgili mevzuat ve kosullarin bir yandan
daha etkin bir denetleme mekanizmasinin olusturulmasi ydéninde, dider yandan
mevzuatin basitlestiriimesi ve igslemlerin aldidi surenin kisaltiimasi yéninde gelistiriimesi
gerekmektedir. Sektor, bu calismalarin da lokomotifi olmalidir.

e Kanun ve ilgili ydnetmelikleri, uygulamanin dogurabilecedi sonuglar hakkinda dogru ve
yaygin bilgilendirme, bilinglendirme ¢alismalari yapiimahdir.

e Uyum calismalarinin gerektirdigi alt yapi ve organizasyon dedgisikliklerinin getirebilecegi
mali yik icin devlet destegi saglanmalidir.

e Standartlarin anlam tasimasi ve uygulamaya yerlesmesi i¢cin 6nce musteri ve son kullanicilarin
“kalite”, “bilgi, egitim ve satis sonrasi teknik hizmet destegi”, “maliyet unsurlari ve kalite/maliyet
orani” gibi konularda ciddi ve organize bigcimde bilgilendiriimesi, sektérdeki tim firmalarin bu
bilgilendirme, bilinglendirme ¢alismalarina aktif bicimde katilmalari gerekmektedir.

e Bakanliklar, Kamu kurum ve kuruluglari mevzuat ve alt yapilyr olusturmakla yUikimlU
kiinmiglarsa da katilimci zeminleri hazirlamakta zorlanabilirler. Sektér Uyelerinin organize
olarak bu makamlara bilgi vermeleri, sektorin o6zelliklerini, stratejik 6nemini, ihracat ve
teknolojik gelismeye katkilarini, endustrisi gelismis Ulkelerdeki uygulamalari anlatmalari,
taleplerini saglam gerekgelere dayandirarak inandirici olmalari ve galigmalara aktif bicimde
katilmalari gerekir. Sektorle ilgili dizenlemelerin dnclist sektodriin kendisi olmalidir.
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e Yukarida agilanan nedenlerle Sektoriin, gli¢lii bir temsilci kurulus ile gerek ulusal,
gerekse uluslararasi platformlarda etkin bicimde temsil edilmesi gerekmektedir.

e AKDER, kuruldugundan bu yana olan ¢aligmalari ile bu sorumlulugu Ustlenebilecegini
gOstermistir. Sektorle ilgili tanitim ve bilgilendirme ¢aligmalarinin yapilabilmesi, ihtisas
komisyonlarinin  kurulabilmesi, yasal mevzuatin takibi ve degerlendiriimesi, Makine
Mihendisleri Odasi, Makina Imalatgilari Dernegi, Sanayi ve Ticaret Odalari, Bakanliklar,
Universiteler ve sektorle ilgili diger kurum ve kuruluslarla igbirliginin etkin bigimde yiritilmesi
sektorde yer alan firma ve kisilerin bu kurulus etrafinda toplanmasina baglidir.

e  Sektor bilinci, sektor elemanlarinin bagkalarinin kendileri igin kural koymasina firsat vermeden
“kendi koyduklar kurallara” titizlikle uymalarini gerektirir. “Olmasi gereken ideal yap1”
yukarida belirtilen organizasyonun gergeklestirildigi yapidir.

KAYNAKLAR:

[1] Ahmet SERDAROGLU : Panel Bildirisi
[2] Ali Ulvi iZ : Panel Bildirisi

[3] Arman MINASYAN : Panel Bildirisi

[4] Mehmet OZKAN : Panel Bildirisi

[5] Ahmet CERANOGLU : Panel Bildirisi
[6] Sadik DEMIR : Panel Bildirisi

[7]1 Melih SAHIN : Panel Bildirisi

OZGEGMIS
Ahmet KUZUCU

1948 de Erzurum’'da dogdu. ilk ve Orta égrenimini Galatasaray Lisesinde yapti. 1971 de I. T. U.
Makine Fakiiltesinden “Pekiyi” derece ile mezun olarak “Yiiksek Miihendis” unvanini aldi. I.T.U.
Makine Fakiiltesi Otomatik Kontrol Biriminde iki yil asistan olarak calistiktan sonra Isvigre
Konfederasyonu Bursu ile Lausanne Federal Politeknik Okulu Otomatik Kontrol Enstitisune gitti. Bu
kurumda sirasiyla asistan, sef asistan, aragtirma miihendisi ve égretim gérevlisi olarak galisti. isvigre
ve Almanya’nin ¢esitli firmalari igin yapilan Arastirma — Gelistirme projelerinde goérev aldi, iki projenin
yuraticuluguna yapti. 1979 yilinda “Bilim Doktoru” (Docteur és Sciences) unvanini alarak yurda dondi
ve Bogazici Universitesi Makine Miihendisligi Bélimine Yardimci Dogent olarak katildi. Bogazici
Universitesinde gérev yaptigi 1980 — 1989 yillari arasinda Mert Akiskan Giicii ve Rexroth firmalarinin
da katkilar ile Tirkiye'de ilk “Akigskan Glici” Laboratuarini kurdu, Lisans Ustl dizeyde ilk “Akigkan
Glicli Kontrolu” dersini acti. 1985 te I.T.U. Makine Fakiiltesine Dogent olarak atandi. 1989 da “Makine
Teorisi, Sistem dinamigi ve Kontrol” Anabilim Dalinda Profesér oldu. I.T.U. Arastirma Fonu, TUBITAK,
UNIDO, DPT destekli yedi projenin yuriticiliigini yapti, dért uluslararasi, sekiz ulusal sempozyumun
diizenleme komitelerinde yer aldi. 1984 te Isvicre de “davetli profesdr”’, 1989 da Japonya'da “davetli
yabanci arastirmaci” olarak bulundu. 1985 ten bu yana dekan yardimciligi, fakilte yonetim kurulu
dyeligi, fen bilimleri enstitlisi yonetim kurulu Gyeligi, fakilte kurulu profesér temsilciligi, anabilim dal
baskanhgi, bélium kurulu Gyeligi, senato editim komisyonu, fakilte stratejik planlama komisyonu ve
fakllte danisma kurulu Uyeligi gibi idari gérevler de alan Ahmet KUZUCU bes doktora, yirmiden fazla
yiiksek lisans calismasi ydnetmis, Tiirkge bir kitap, Tiirkge, ingilizce ve Fransizca elli civarinda yayin
yapmis, ileri teknolojilere yonelik yeni bes ders agmistir. Halen .T.U. ve Galatasaray Universitesinde
ders vermekte olup Otomatik Kontrol Vakfi Kurucu Uyesi ve Otomatik Kontrol Tirk Milli Komitesi
Kurucu Uyesidir. Su andaki calismalari “Hassas ve Kati Pnématik Konum Kontrolu” (SMC-ENTEK
destekli), “Hidrostatik Transmisyon Sistemlerinin Dinamik Davranisi” (HIDROPAK destekli), “Bacak —
Ayak Protez Tasarimi”, “Tasit Seyir Sistemleri’, “Robotik”, "Yapay Sinir Aglar”, “Bulanik Kontrol
Uygulamalari”, “Flize Gudim Sistemleri” ve “Genetik Algoritmalarla Cok Amagcl Optimizasyon” alanlari
Uzerine yogunlasmistir.
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STANDARDIZASYON, KALITE VE HiDR_OLiK-PNC')_MATiK
STANDARDLARININ HAZIRLANISI, ISLENMESI VE
ITHALAT-IHRACATININ DENETIMI

Sadik DEMIR

OzZET

e Bu standardlarin dlinya ticareti agisindan tasidigi énem

e Bu standardlarin Glke emonomisi, 6zel ve kamu kurum ve kuruluslari agisindan tasidigi énemi

e Bu standardlarin TS EN ISO 9000 TS EN ISO 14 000 ve serisi Kalite Sistemi ve Ydnetim Sistemi
kuracak TS EN ISO/IEC 17025 firmalarin g6z énunde bulundurmasi gereken bazi hususlari

e TS hazirlanmasi ve ozellikle (Hidrolik Pnématik Standardlari hazirlanmasi ve mevcut TS

standardlar hazirlanmasinda izlenen yontemler

TSE-TSEK belgelendirme sliregleri ve belgelerin denetimi

ithalat denetimi nasil gerceklestiriliyor

inrag edilen drinler icin TSE uygulamalarinda gereken bazi hususlardan bahsedilecektir.

Takdir edersiniz ki bu kisa konugmalar konularin tamaminin detaylarina girmek mimkuin degildir.

Surgllisanimiz olursa affola.

GiRiS

Bilim ve enformasyon teknolojisindeki basddnduriici gelismeler diinyamizi kiglltmuis. Kiresellesme
ile birlikte ekonomik sinirlar kalkmig, diinyada yeni imparatorluklar kurulmaya baslamistir.

Bunlardan siri de kalite imparatorlugudur. Diinya Ulkeleri, politik, ekonomik, teknolojik alanlarda suratli
bir degisim sireci yasamaktadir.

Bu ekonomik degisim globallesen ve kiresellesen tek bir diinya ekonomisine dogru gidisi ortaya
¢ikarmaktadir.

Bdlgesellesme ile birlikte ticari bloklar olusmakta, Asya pasifik (APEC) Amerika, Meksika, Kanada,
(NAFTA) Avrupada AB seklinde olusmaktadir.

Piyasa ekonomisinin hakim oldugu bu bloklarda, gerek blok ici ve gerekse bloklararasi rekabet
kurulmaktadir.

Bu ortamda standard ve kalite kavrami 6n plana ¢ikmaktadir.

Dinya ekonomisinden soyutlanmig kapali ekonomilerin yasama sansinin olmadigi tim dinya
Ulkelerince anlasiimistir.

$imdi tim dinya dlkeleri, ekonomilerinde korumaci yaklagimlara ragbet etmemektedir.
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Bu ortamda standard ve kalite kavrami 6n plana ¢ikmaktadir. Ancak milli standardlar devri yavas
yavas kapanmaktadir.

Tek dinya ekenomisini hedefleyen uluslararasi standardlar devri baglamaktadir.

Bugun uluslararasi ticaretin sagladigi saghkl bir yapiya kavugsmak icin, alinacak tedbirlerin baginda,
uluslararasi standardlar gelmektedir.

Standardlar milletlerarasi platformda birer teknik dokiimandir.
TSE dunyayla ortak lisani kullanir hale gelmistir.
ISO’nun 60 Teknik komitesi 89. alt komitenin sinin de asal Uyesidir.

Komite 942 adet standard tasarisi Enstitinin koordinatérligiinde degerlendirilerek Ulkemizin gorisi
olarak ISO’nun teknik komitesine bildirilmistir.

TSE ISO’nun politika gelistirme komitelerinden,

e CASCO (Uygunluk degerlendirmesi komitesi),

e DEVCO (Gelismekte olan ulkelerin sorunlariyla ilgili komite),

e COPOLCO (Tuketici politikalari komitesi ve genel standardlar politikasi komitesi),
e REMCO (Referans materyaller komitesi) nin Gyesidir.

Ayrica

e ISO/TC 122 “Ambalajlama teknik komitesi ile

e ISO/TC 126/SC2 Tiitiin ve Tunin Urinleri-Yaprak Tatin”

e ISO/TC 34/SC 14 “Gida Urlnleri-Kuru,Kurutulmus Taze Meyve ve Sebzeler Alt Komitesinin
Sekreteryalidi Enstitimizce yurutlilmektedir.

e |EC Milletlerarasi Elektroteknik Komisyonunun 1956’dan beri Gyesidir.

TSE Diinyayla ortak lisani kullanir hale gelmisg

e |ISO Milletlerarasi standardizasyon teskilati-lOS 136 Uyesi degisik komitelerde de goérev
almaktadir.

e |EC-Milletlerarasi Elektroteknik Komisyonu-IEC 51 yesidir.

Degisik Teknik Komite ve Alt Komisyonlarinda gorevlidir.

e AEK Avrupa Ekonomik Konseyi iligkiler AEK Kuru ve Kurutulmus Meyve Standardlarinin
Raportérluguni Enstitimuz yaritmektedir.

e AB Uyum Cergevesinde Standardlarda TS EN olarak revizyonlar yapilmaktadir.

CEN-CENELEC Avrupa Standardizasyon komitesi ve Avrupa Elektronik ve Elektroteknik Komisyonu
ayeligi 1991 yilindan beri gergceklesmektedir.

e Avrupa KALITE TESKILATIYLA (EOQ)’nun lyeligi 1976 dan beri devam etmektedir.

Degerli Davetliler
Dinya ile rekabet edebilmemiz igin kalite imparatorlugunda yerimizi slratle almamiz gerekmektedir.

e Standardlardan bahsederken kaliteden bahsetmemek mimkiin degildir.
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Kalitenin iki temel unsuru vardir.
1. Yetigmis insan
2. Dogru dlgu aleti

Yetigmig insan: Bilen, benimseyen ve bildigini uygulayan insandir.
Dogru Olgii Aleti: Kalibre edilmeli, kalibrenin de izlenebilir olmasi gerekmektedir.

e Dogru 6lgiinin bir maliyeti, yanlis élgliniin ise bir gok maliyeti vardir.
e Eger konu sagliksa:
Teshis ve tedavide kullanilan aletlerin yanlishgi
Yanlis teshis, yanlis tedavi ve nihayette telafisi mimkiin olmayacak sonuglara sebep olmaktadir.

¢ Bu durum sanayide ve piyasada kullanilan 6lgi aletlerinde oldugu gibi hidrolik ve pnomatik
uretiminde kullanilan 6I¢u aletleri icin de hayati Gnem tagimaktadir.

e Bu durumda, yanlis teshis, yanlis tedavi ve yanhs Urlnler yapmamak icgin 6lgu aletleri ve cihazlarin
mutlaka kalibre edilmesi gerekmektedir.

e Enstitimiz Metroloji ve Kalibrasyon Daire Bagkanlidi laboratuvarlarinda kalibrasyon hizmetleride
verilmektedir.

Degerli Davetliler
Rekabetin ilk unsuru

Standardlara uygun kaliteli, madde, mamuil, mahsul ve hizmet Gretmektir.

e Son yillarda firmalarimizin uluslararasi arenada, kalite konusunda elde etkikleri basarilar,
Ulkemizde standardlar ve kalite konusunda yapilan galismalarin gostergesidir.

Su ana kadar 1660 civarinda firmamiz TSE den TS EN ISO 9000 kalite sistem belgesi almistir.
Kaliteye hikmeden dlnyaya hikmedecektir.

Kalite dlyamizin kit olan kaynaklarinin daha verimli ve rasyonel kullanimidir.

Kalite musteri istek ve beklentilerinin tatminidir.

Kalite personelin iyi organize edilmei ve egitilerek motive edilmesidir.

Kalite gevreye zarar vermemektir.

Kalite istihdamdir, rekabettir, yeniliktir ve gelismenin surekliligidir.

Kalitenin daha iyi anlagilip bilinip benimsenmesi gerekmektedir.

Kaliteye hikmedeceksin, ¢evreye hikmedeceksin, zamana hikmedeceksin.

Kaliteli altyapi olmadidi icin diinyanan kit olan kaynaklari, seller, yanginlar, afetler seklinde yok
olup gitmektedir. Eko sistem bozulmaktadir. ACZE diistlmektedir.

Hakim olamazsan mahkum olursun.

Toplam Kalite Anlayigi ile Klasik Kalite Anlayigi Asarasindaki Farkliliklar

Klasik Kalite Anlayisinda Cagdas Kalite Anlayisinda

Kalite Standardlari Uygunluk Ele Alinirken | Miisteri istek ve Beklentilerinin Tatmini

Calisanlar icin kiral patron Calisanlar icin karil misteri

Ben maasimi patrondan aliyorum degil Ben maasimi musteriden aliyoruz digencesi hakimdir

Kalite kontrol yerine Kaliteyi Gretme fikri

Nihayi mamdl kalitesi Her prosesin ayri ayri kalitesi

Milli ve ulusal standard anlayisi yerine Milli ve uluslararasi standardin Ustinde mugyteri istek ve
ihtiyaclarinin en iyi sekilde kargilanmasi

Yuksek kalite ile artan maliyet Yuksek kalite ile azalan maliyet anlayisi

Minumun hatal Gretim yerine Sifir hatali Gretim

Optimum stok anlayisi yerine Sifir stokla retim

isi en iyi bilen yéneticidir isi en yakin olanin o isi daha iyi bilecegi anlayisi

Fiyat-Kalite+kar yerine Fiyat-Kar-maliyet anlayigi benimsenmelidir
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Yonetimde samimiyet ve acgiklik mutlaka uygulanmali

Basari: Daha ¢ok degil daha akilli galismakla saglanir.
Kalitesiz Uretme, kulanma, satma anlayisi benimsenmelidir.

TS EN ISO 9000 Kalite Sistem Standardlari bu islemlerin yani sira:

Uluslararasi ticarette belgelendirme igin bir ortak temel teskil eder
Calisanlarin piskolojik degisimini saglar

Uriin gavenirliligini getirir

Ulkenin mevzuat diizenlemesi yapma ihtiyacini ortadan kaldirir
Mal ve hizmetlerin uluslararasi piyasalara girmesini kolaylastirir
AB ve benzeri olugsumlarda birlesme i¢cin moduler yaklagim getirir

Tiirk Standardlan (Hidrolik ve Pnématik)

Standard Hazirlama Galismalari

Tark Standardlar Enstitisi’niin temel gérevi standard hazirlamaktir. Standardlar; kamu ve 6zel sektér
kuruluglari ile Universitelerin uzmanlasmis temsilcilerinden olusan ihtisas kurullari tarafindan
hazirlanmaktadir.

Genel Kurul'ca kabul edilen yillik faaliyet programlarinda belirtilen herhangi bir konunun standardi
hazirlanirken asagidaki yol izlenmektedir.

Standardlarin, hazirlanisini i¢ ana baslik altinda toplayabiliriz:

a) Yeni Standardlari

Yeni standardlar hazirlanirken sirayla asagida belirtilen galismalar yapilir.

1.

Once lilkemiz sanayiin imkanlari, ihtiyaglar ve teknolojik seviyemiz gézéniinde bulundurularak
konularin éncelik sirasi belirlenir.

Konular, ilgili Hazirlik Gruplarina gonderilir.

Hazirlik Gruplari, her bir konu igin o konuda uzmanlasmis en az (¢ kisiden olusan bir “Teknik
Komite” olusturur. Bunlardan biri konunun raportérligunt yapar.

Teknik Komiteler, tasariyi hazirlamaya baslar, kendi aralarinda gdrev bolimu yaparlar. Gerekirse
yurt icinde ve yurt disinda aragtirmalarda bulunurlar.

Teknik Komite, hazirladigi tasariy ilgili intisas Kuruluna getirir. Ihtisas Kurulu, konu raportériiniin
de katildigi bir toplantida tasariyi de@erlendirir. Tasari bu degerlendirme sonucunda uygun
bulunursa gorusleri alinmak Uzere ilgili kamu ve 6zel sektdr kuruluslarina, Universite ve arastirma
kuruluslarina génderilir. Bu igleme, birinci mitalaa denilir.

Gelen gorusler hazirlik grubunda degerlendirilir. Uygun gérilenler tasariya islenir. Ortaya yeni bir
metin ¢ikar. Bu isleme birinci olgunlastirma denilir.

Olgunlastirilan tasari goéris bildiren kurum ve kuruluglara yeniden gdénderilir. Bu isleme ikinci
mutalaa denilir.

Gelen gorisler, Ihtisas Kurulunda yeniden degerlendirilir. Tasari olgunlastirilir. ihtisas Kurulu
calismay! yeterli gérmezse gorus almaya devam eder. Ancak yeterli gorirse tasariyr Teknik
Kurul’a sevk eder.

Konu Teknik Kurulca goérusular. Teknik Kurul tasariyi yeterli gériirse kabul eder, yeterli gérmezse
ilgili azirlik grubuna iade eder. Teknik Kurulun kabul etmesiyle Teknik Kurula sunulan tasari artik
tasari olmaktan ¢ikar, Turk Standardi Gnvanini alir.

10. Teknik Kurul'da kabul edilen sekliyle basilir ve yayinlanir.
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b) Revizyon

Yurdrlokte Tark Standardlari belirli araliklarla gézden gecirilmektedir. Standard teknolojik gelismelere
ayak uyduramiyorsa revize edilir.

Standardlarin revizyona alinmasini saglayan tek yol béyle bir arastirmaya gitmek degildir. Cogu kez
kullanicilardan yani standardi uygulayanlardan gelen ve standardin ginin sartlarina uymaktan uzak
oldugunu bildirmeleri de konunun revize edilmesi gerektigini belirleyen diger bir husus olmaktadir.
Tirk Standardlari her ne sebeple olursa olsun revizyona alindiklarinda aynen yeni hazirlanacak Tirk
Standardlari gibi islem gorurler. Yeni sartlara uydurulduktan sonra yeni standardlar belirtilen
safhalardan gecgerek teknolojik gelismelere paralel hale getirilirler.

c) Tadiller (Degisiklikler)

Uygulama sirasinda Turk Standardlarinin esasla ilgili olmaayn fakat degistiriimesi gereken bazi
kisimlari ortaya ¢ikabilir. Bu durumda standardlarin tadil edilmesi gindeme gelir.

Tadili yapilan Tirk Standardi diizeltilmis sekliyle ilgili ihtisas Kurulu tarafindan Teknik Kurul’a sunulur.
Teknik Kurul uygun gorirse tadil gerceklesir.

Teknolojinin gerisinde kaldidi tespit edilen Tirk Standardlari ise ilgili ihtisas Kurulunun teklifi ile Teknik
Kurul tarafindan iptal edilerek yururlikten kaldirlir.

Turk Standardlari Enstitusi’'nun yukarida anlatilan standard hazirlama gorevi alen 18 intisas Kurulu ve
21 Ozel Daimi Komitesi tarafindan yerine getiriimektedir.

Séz konusu Ihtisas Kurallari meslek dallarinda ve ihtisas konularina gére gogaltilabilir. Gerektiginde
yeni komitelerle 6zel konularda caligmalar yapilabilir.

Standard Cesitleri

Standardlar, yapilari, uygulama alanlari ve uygulama sekillerine géri (¢ ana baslik altinda
gruplandirilir:

Yapi Karakterlerine Goére Standardlar

Standardlar yapi karakterine gore “Temel Standardlar” ve “Turev Standardlar’ olmak Uzere ikiye
ayrilir.

Temel Standardlar

Mal aligverislerinde ve cesitli hizmetlerde anlagsmaya, deger bicim ve kiyaslamaya yarayan genel
kapsamli standardlardir. Olgu birimi, yazi, rakam, terimler standardlar bu gruba girmektedir (Ornek, TS
88 “Teknik Resim-Genel”).

Tiirev Standardlar

Temel standardlardan yararlanmak suretiyle meydana getirilen standardlardir. Bunlar da asagida
belirtildigi sekilde gruplandirabiliriz.

Madde Standardlari

Maden cevheri gibi maddeleri tabii halleri ile bir 6rnek yapan standardlardir.
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Mamul Standardlari

insanlarin mamdil, yari mamdil ve tabii sekilde faydalandiklari tarim Griinlerini veya sanayi mamdillerini
bir 6rnek yapan standardlardir.

Usiil (Metot) Standardlari

Herhangi bir hizmetin ne tirli alet ve araglar kullanilarak, ne sekilde yapilacagini belirten
standardlardir.

Hizmet Standardlan

Cesitli intiyaclarin  nasil, nerede, ne sekilde kullanilacaklarini ve tlketileceklerini gdsteren
standardlardir.

Uygulama Alanlarina Gére Standardlar

isletme Standardlar

isyerlerinin, belirli ihntiyaclarini karsilamak icin diizenledikleri 6zel standardlardir.
Endiistriyel Standardlar

Ayni mal dreten sanayi kuruluslarinin mamdlleri icin hazirladiklari standardlardir.

Milli Standardlar

Milli standard kuruluslarinin milli sinirlar iginde uygulanmak Uzere yaptiklari standardlardir.
Bolgesel Standardlar

Ticari iligkilerde bulunan Ulkelerin ortak konularda fayda saglamak maksadiyla, aralarinda nalasarak
dlzenledikleri ve birlikte uyguladiklari standardlardir.

Milletlerarasi Standardlarn

Milletlerarasi standard kuruluglari binyesinde Uye milli standard kuruluglan tarafindan ortaklaga
hazirlanan ve lye Ulkelerde uygulanan standardlardir.

Uygulama $Sekillerine Gére Standardlar
Mecburi Standardlar

Mecburi standardlar; madde, mamdl, yari mamuil Grtnlerin tasimalari gerekli 6zellik ve sartlar tespit
eden ve ilgili bakanlk onayi ile yirurlige konulan standardlardir. Mecburi standardlara uymasi kanun
geregidir. Uyulmadigi takdirde cezai mueyyide uygulanir.

Ulkemizde, mecburi uygulamaya konulmasi gerekli gériilen bir Tirk Standardi Tirk Standardlar
Enstitusi’ndn tavsiyesi, standardin ilgili oldugu bakanligin onayi ile Resmi Gazete’de yayinlanmak
suretiyle mecburi uygulamaya konulur. Ancak, ilgili bakanlhk gerekli goérdigu takdirde Turk
Standardlar Enstitisi’'nin tavsiyesi olmadan da gerekli goérdiigi standardi mecburi uygulamaya
koyabilir. Halen ulkemizde can ve mal guvenligini yakindan ilgilendiren elektrikli ev aletleri, gida
maddeleri, basingl kaplar, dlgiim cihazlari ile ilgili standardlar mecburi uygulamadadir.
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Ornegin, TS 8737 Yapi Ruhsati Standardinin 1 Kasim 1991 tarihinden itibaren mecburi olarak
uygulanacag! 7 Agustos 1991 tarih ve 20953 sayili Resmi Gazete7de igisleri Bakanhgi ile Maliye ve
GUmrik Bakanhginca hazirlanan “Standard Yapi Ruhsati Kullanim Zorunlulugu” Tebliginde yer
almistir. Bu teblig geregince “Yapi Ruhsatl” standardlara uymak zorunlu hale getirilmistir.

ihtiyari Standardlar
Mecburi uygulamaya konulan standardlarin disinda kalan standardlardir.

Standardizasyon alaninda kokll bir gegmisi olan gelismis Ulkelerde insan hayati saglik ve gavenliligini
ilgilendiren konular disinda mecburi standard uygulamalarina rastlanmaz. Gelismis toplumlarda, bir
taraftan etkili bir rekabet ortami i¢cinde c¢alisan ayni zamanda dis pazarlara genis dlgude ydnelmis
bulunan dretici kesimin; 6te yandan menfaatleri paralelinde tercihler yapabilecek bilgiyi edinmis ve
teskilattanmis, béylece piyasada s6z sahibi duruma gelmis tlketicilerin kargi karsiya bulunmalari,
standardlarin bir kamuni zorlamaya gerek duyulmadan yerlesmesi ve gelismesini saglamistir.

Gelismekte olan Ulkeler ise, ekonomik ve sosyal yapilari heniiz bu seviyeye olusmadigi igin, milli
standardlarini gesitli yollarla mecburi uygulamaya koymaktadir. Bunda da c¢odunlukla tuketicinin
saghgini, glvenligini ve 6teki menfaatlerini korumak ihracati artirmak, gelismekte olan sanayii belirli bir
hedefe yoneltmek gibi sebeple oynamaktadir.

Grafik 1. Bir Standardin hazirlanis safhalari

- Is Programina alinarak Teknik Komitece Standard

Standard Teklifi ‘T | Teknik Komite olusturuimast [ Taslaginin Hazirlanmast
o ligili Bakanlik \ 4
5 ﬁg?u?u‘;?aﬁze' i Taslagin llgili Hazrlik Grubunda
o Bilimsel Kuruluglar mizakeresi ve Tasari Haline
e Uretici getirilmesi
© Tliketici ve Meslek

Kuruluglan A . il Bakanlikar A 4

o Uretici Kamu ve Ozel
Sektor Kuruluglan € Standard Tasarisina Gorig

e Bilimsel Kuru1u?far alinmasi
e Tilketici ve Meslek
Kuruluglan A4
Tasarinin Gorlgler gergevesinde
olgunlagtinimasi
v
Tasarinin Teknik Kurulda
\4

TURK STANDARDI
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TURK STANDARDLARI ENSTITUSU’NUN VERDIGI BELGELER

Tark Standardlari Enstitisi’de 1964 yilinda uygulamaya koydugu “Standardina Uygunluk
Belgelendirmesi (TSE Markasi)” ile standarda uygunluk belgelendirmesini baslatmistir.

Bu uygulama ile Ureticilerde standardlara uygun ye kaliteli mal Gretme suurunu yayginlastirmanin yani
sira, tuketicilerin can ye mal guvenligini korumayi, karsilastirma ve secim kolayligi saglayarak,
aldanmasini 6nlemeyi hedef almistir.

Uretim Yerlerinin Belgelendirilmesi

Geligsmis ulkelerdeki uygulamalara paralel olarak Ulkemizde de zaman igerisinde gerek mamul gerekse
hizmet veya sistem belgelendirmesi gelistirilmigtir.

Tiark Standardlar Enstitisi'nden belge almak isteyen kurum veya kurulus her belge igin 6zel olarak
hazirlanmis talep formlarini dogru ve noksansiz doldurduktan ve gerekli dokiimanlari ekledikten sonra
mdiracaat eder.

Enstitiiniin uzman kadrolari tarafindan 6n incelemeye alinan talep formlari yeterli gértldigu takdirde
olusturulan uzman heyet s6z konusu kurum veya kurulusun Uretim yerini eleman, makina ye techizat,
kalite ve kalite kontrol imkanlari yéniinden inceler.

Belirlenen kriterlere uygun ve yeterli gorulen Gretim yerinden usulline ve ilgili standardina uygun olarak
gelisigiizel numuneler alinir.

Alinan, bu numuneler Enstitinin gelismis ve modern cihazlarla donatilmis laboratuvarlarinda
konusunun uzmani, iyi ye Ust dizey egitim gormis teknik elemanlari tarafindan muayene ve
deneylere tabi tutulur.

Muayene ve deneylerden musbet sonu¢ alinmasi halinde Enstiti ile kurulus yetkililer tarafindan
imzalanan s6zlesme ile talep edilen belge verilir.

imalat Yeterlilik Belgesi

imalata Yeterlilik Belgesi, her tirli madde, mamiil veya mahsilin imal edildigi veya ambalajlandigi
yerlerin personel, tesis, makina-teghizat ile kalite kontrol imkanlari ve uygulamalari ydninden
yeterliligini belirleyen belgedir.

Tiirk Standardlarina Uygunluk Belgesi (TSE Markasi)

Tirk Standardlarina Uygunluk Belgesi s6z konusu madde-mamul veya mahsilin ait oldugu Tuirk
Standardina uygunlugunu belirten bir belgedir.

Bu belge akdedilen bir sézlesme ile verilir ve firma Urettigi madde, mamil veya mahsul igin TSE
Markasini kullanma hakki kazanir.

TSE Markasi, Gzerine veya ambalajina konuldugu mallann ilgili Turk Standardina uygun olarak imal
edilip piyasaya arz edildiklerini belirtir ve Turk Standardlari Enstitlsu ile ilgili firma arasinda yapilacak
bir s6zlesme cercevesinde kullanilamsina izin verilen 551 sayili Markalar Kanununa goére yanda
belirtilen bes ayri tipte tescil edilen monogramlardir.
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Kalite Uygunluk Belgesi (TSEK Markasi)

Kalite Uygunluk Belgesi, henlz Tark Standardi hazirlanmamis mallarin milletlerarasi veya diger
Ulkelerin standardlarina veya Enstitl tarafindan kabul edilen teknik 6zelliklere uygun olarak imal edilip,
piyasaya arz edildiklerini belirten bir belgedir.

Bu belge akdedilen bir s6zlesme ile verilir ve firma Urettigi mallar icin TSE Markasini kullanma hakki
kazanir.

TSEK Markasi heniz Turk Standardi hazirlanmamig mallarin (izerine veya ambalajina konulan ye
bunlarin milletlerarasi veya diger Ulkelerin standardlanna veya Turk Standardlari Enstiti tarafindan
kabul edilen teknik 6zelliklere uygun olarak imal edilip, piyasaya arz edildiklerini belirtir.

Turk Standardlari Enstitisi ile ilgili firma arasinda yapilacak Markasi bir sézlesme cergevesinde
kullanilabilen 551 sayil Markalar Kanununa gére yanda g0sterilen 4 ayr tipte tescil edilen
monogramlardir.

Uygunluk Belgesi

Uygunluk Belgesi, inceleme yapilan beyanname kapsamindaki ithal mallarin ilgili standardina veya
teknik Ozelliklere veya Turk Standardlari Enstitisi’nce belirlenmis kalite faktdor ye degerlerine
uygunlugunu belgeleyen ve ilgili gimrik idaresine ibraz edilmek maksadiyla diizenlenen ve sadece
incelemesi yapilan gimrik beyannamesi kapsamindaki mallar i¢in gecerli olan belgedir.

Sarth Uygunluk Belgesi

Sarth Uygunluk Belgesi, incelemesi yapilan beyanname kapsamindaki mallarin kesinlikle ilgili
standardina veya teknik 6zelliklere veya Turk Standardlari Enstitisi’'nce belirlenmis kalite faktor ve
degerlerine uygunlugunu gostermeyen, sadece ithalatinda kalite denetimi yapilmasi gerekli mallarin
gimriiklerde yigilmasini énlemek amaciyla Gimriik idarelerine ibraz edilerek bunlarin giimriikten
cekilmesini saglamak maksadiyla firma beyan ye taahhitine istinaden duzenlenen, sadece
incelemesi yapilan gimrik beyannamesi kapsamindaki mallar i¢in gegerli olan belgedir.

Beyana Bagli Uygunluk Belgesi

Beyana Bagli Uygunluk Belgesi, Tirk Standardlari Enstitisi’'nce kalite denetimi yapiimasi gerekli
mallar dogrudan ithal eden Kamu Kurum ve Kuruluglari, Kamu ihtiyaci veya Kamu yatirim projelerine
istinaden ithalat yapan firmalar, imalatin girdisi olarak ithalat yapan sanayiciler, ihracaati tesvik belgeli
olarak ithalat yapan ihracatgilar, gegici ye bedelsiz ithalat yapan firmalar, parti bluylkligi maddi veya
ticari deger tasimayacak oOlcllerdeki mallari ithal eden firmalar icin bu durumlarini beyan veya
belgelemek sartiyla ve bu belgenin yukarda belirtilen maksatlar disinda kullaniimayacaginin taahhiit
edilmesi halinde dizenlenen, sadece bagvurulan gimrik beyannamesi kapsamindaki mallar icgin
gegerli olan belgedir.

Sirekli Uygunluk Belgesi
Sirekli Uygunluk Belgesi; Sanayicinin imalatinin girdisi olarak sirekli olarak ayni Gilkeden ayni sinif tip

ve tirde olan mali ithal edecek olmasi durumunda verilen bir belgedir. Sadece belge kapsaminda
belirtilen mallar i¢in gecerlidir.
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Laboratuvarlarin Belgelendirilmesi

Laboratuvarlarin eleman, muayene ye deney cihazi kullanilan metotlar, uygulanabilirlik ve cihazlarin
kalibrasyonlari vb. hususlar ydninden incelendigini ve yeterli oldugunu belirten bir belgedir.

Belge kapsaminda belirtilen deneylerin yapilabilecegdini, baska bir deyigle; bir deney laboratuvarinin
muayene ye deney techizati, personel ve ¢evre sartlari hususundaki uygulamalari degerlendirilerek
deney bazindaki vyeterliliginin badimsiz ve resmi bir belgelendirme kurulusu tarafindan
onaylanmasidir.

Bu gercevede belgelendirilen laboratuvarlara “Laboratuvar Yeterlilik Belgesi” veriimektedir.

Laboratuvar Yeterlilik Belgesi

Laboratuvar Yeterlilik Belgesi; laboratuvarin hangi deneyleri yeterli dizeyde yapabildidini belirten ve
yeterliligin bagimsiz ve resmi belgelendirme kurulusu tarafindan onaylandigini belirten bir belgedir.

Kalite Yonetim Sistem TS EN ISO 9000

Bu belgelendirme faaliyeti, firmanin organizasyon yapisi ve mevcut kalite sistem dokimantasyonuna
bagl olarak yapilmaktadir. Bundan maksat mal ye hizmet Ureten tim firmalarin hem i¢ hem de dis
pazarlardaki varliklarini surdurebilmeleri ve kurmus olduklari kalite sistemini onaylattirmalaridir. Bunun
icin kuruluglarin TS-IOS 9000 serisinde tanimlanan Kalite Sistemlerinden birini segerek kurmalari ve
uygulamalari gerekmektedir.

Cevre Yonetim Sistemi TS EN ISO 14 000

TURK_ STANDARDLARI ENSTITUSU’NUN ITHAL MALLARIN UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI
FAALIYETLERI

Enstitintn kurulus kanunun 2. maddesi | bendinde yer alan “Standardlara uygun ve kaliteli Gretimi
tesvik edecek her turli ¢calismalari yapmak ve bunlarla ilgili belgeleri tanzim etmek” gorevi ile ayrica
Tark Standardlarinin uygulanmasi hakkindaki tizdk’an 23,24,25 ve 26’inci maddeleri geregince uzun
yillardan bu yana Tirk Standardlari EnstitisU ithalatin kontrolini yapmaktadir.

Dis Ticarette Standardizasyon Rejimi Karari'nin 24.01.1995’de Bakanlar Kurulu’nca kabul edilmesi ve
Dis Ticarette Standardizasyon Yonetmeligi ile 95/1 sayili Dis Ticarette Standardizasyon tebliglerinin 9
Mart 1995 tarihli 22222 sayili resmi gazetede yayimlanmasiyla Enstitii uygunluk degerlendirmesini
yapmakla gorevlendirilmistir.

ithalatin yapildigi giimriik idareleri; Dis Ticarette Standardizasyon Tebligi Ekli listede yer alan
Enstitimuzce Uygunluk Degerlendirmesine tabi mallari kapsayan beyannamelerle islem yapan
ITHALATCILARI Enstitimuze yonlendirmektedirler.

S6z konusu liste kapsamindaki trlnler igin ithalatgi veya temsilcisi verilen basvuru formunu tanzim
ederek Turk Standardlari Enstitisi’nin en aykiri temsilciligine miracaat eder. Miracat eden bizzat
firmanin ortad! veya sahibi ise imza sirkllerini de miracata ekler. islemleri firma temsilcisi yapiyorsa
yine imza sirkileri ve vekaletname 6rnegi, Gimrik beyannamesi ve fatura, miiracaat formuna eklenir.

Muracaat dosyasi Enstitimiz uzman elemanlari tarafindan incelenir. Eksik bir evrak yok ise Uygunluk
Degerlendirmesi yapilmak Uzere en az 2 kisiden olusan TSE Teknik Heyeti olusturulur. Teknik heyet
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miracaati takip eden 24 saat iginde ilgili gimrtge giderek beyanname kapsami mallar Gizerinde teknik
inceleme baglatir.

Bu incelemede firma temsilcisi ve gimrik gdrevlisinin mutlaka bulunmasi saglanir.

inceleme Komitesi, Enstitiice belirlenmis en az numune sayisinin 4 katindan fazla olan partiden,
yapacagi inceleme neticesinde 2 takim halinde numuneyi muhurler. $ahit numune takimi ilgili firma
yetkilisine ve/veya Gumruk idaresine, muayene ve deneylerin yapilacagi numune takimini ise numune
alma tutanag! ile birlikte Enstitlye, muayene ve deney icin en yakin Enstiti laboratuvarlarina
gonderilmek Uzere teslim eder.

Zaman zaman Enstitimiz imkanlar ile yapilamayan muayene ve deneyler igin; TS-EN-ISO/IEC
17025 standardinin sartlarini saglayan i¢ ve dis laboratuvarlarinin imkanlarindan yararlanilir.

Enstitimiz ithal mallarin gumrikte bekleme slresini en aza indirgemek ve ithalatglyr magdur
etmemek amaci ile ithal mallarin muayene ve deneylerini Oncelikle kendi laboratuvarlarinda
yapmaktadir.

Enstitimuz tarafindan yapilan uygunluk degerlendirmesinin olumlu sonuglanmasi halinde, ithalatciya
gumruiklere ibraz edilmek tzere “Ithal Mali Uygunluk Belgesi” verilir.

Uygunluk degerlendirmesinin olumsuz sonuc¢lanmasi halinde olumsuzluk red sebeplerini de igiren bir
yazi ile ilgili firmaya, gimrik idaresine ve Dis Ticaret Mistesarligr'na bildirilir. Bu durumdaki Grinin fiili
ithaline misaade edilmez.

Uygunluk degerlendirmesine tabi tutulan mallar igin ithal mali uygunluk belgesi diizenlendigi takdirde
deney igin alinan numuneler, malin gesidine gore 45 gunu gegmemek Uzere saklanir. Bu stre iginde
ithalatgisi veya temsilcisi fiziksel butlnlUkleri bozulmus olsa da numuneleri geri alabilir.

Uygunluk Degerlendirmesinin olumsuz sonuglanmasi halinde ithalatgisi veya temsilcisi olumsuz sonug¢
bildiriminden itibaren 20 glin iginde sonuca itiraz edebilirler.

ithalat islemlerinde;

a) AQAP, GMP belgeli veya otomotiv retimine miihhasir “imalat Yeterlilik Belgesi” veya “Tip Onayi
Belgesi” sahibi sanayicilerin kendi ihtiyaclar icin yapacaklari ithalatta, bu belgenin ilgili gimrik
idaresine ibrazi ve ayrica ekli taahhiithamenin (Ek-4) verilmesi halinde,

b) TS-EN-ISO 9000 Kalite Sistem Belgesi sahibi sanayicilerin kendi ihtiyaglari icin yapacaklari
ithalatta, Turk Standardlarn Enstitisi’ne yapilacak basvuru sonucu Turk Standardlari
Enstitiisi’nce dlzenlenecek yazinin ve TS-EN-ISO 9000 Kalite Sistem Belgesinin ilgili gimrik
idaresine ibrazi ve ayrica ekli taahhitnmenin (Ek-4) verilmesi halinde,

c) TSE veya TSEK markall Uretim yapan sanayicilerin, bu markayi tagiyan urinlerinde Uretimde
kullanmak Uzere yapacaklar ithalatta, Turk Standardlar Enstitisi’'ne yapilacak bagvuru sonucu
Tark Standardlari Enstitiisi’nce dizenlenecek yazi, “Turk Standardlarina Uygunluk Belgesi” veya
“Kalite Uygunluk Belgesi’nin ilgili gumruk idaresine ibrazi ve ayrica ekli taahhitnamenin (Ek-5)
verilmesi halinde, gimruk idaresince uygunluk belgesi aranmaz.

Diger taraftan Avrupa Birligi mevzuatina gore belgelendirilerek, Avrupa Toplulugu’na serbest dolagsima
girmis Urunler igin, bu Uridnlerle ilgili olarak dizenlenmis belgelerin ve/veya isaretlerin (CE isareti, e
isareti vs.) Birlikge aranan mevzuata gére diizenlenip diizenlenmediginin kontroli amaciyla;

a) CE isaretli Griinler igin; uygunluk beyani ve driine iligkin teknik dosyanin,
b) e Isaretli Grinler igin; tip onayi belgesi ve uygunluk raporunun,

ithalattan 6nce Turk Standardlar Enstitisi’ne tevdi edilmesi halinde dogrudan Uygunluk Belgesi
verilir. Ancak, Ulke kosullari gézénine alinarak, ilave o6zellikler aranabilir. Ayrica, gerekli oldugu
hallerde teknik dosyadaki bilgi ve belgelere gdre urln kontrole tabi tutulabilir.
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TSE
BELGELENDIRME MERKEZI
( TSE / TSEK ) MARKA MURACAAT FORMU

TSE BELGELENDIRME MERKEZi BASKANLIGINA, .
wd

Asagidaki bilgiler dogrultusunda, iiriinlerimiz ve tiretim yerimizle ilgili gerekli inceleme,
muayene ve deneyler yapilarak, firmamiza, riinlerimiz uzermde TSE / TSEK Markas: kullanma
hakk: verilmesini talep ediyoruz.

TSE BELGELENDIRME TALIMATI’nun biitiin hitkiim ve sartlarini aynen kabul ettigimizi
bildirir, inceleme, muayene ve deneylerle ilgili tahakkuk edecek fatura tutanmi en geg 1 ay iginde
6demeyi ve Belgelendirme Talimatindaki diger yiikiimliilitklerimizi aynen yerine getirmeyi taahhiit
eder, gerekli iglemlerin yapilmasim arz ederiz.

Firma Yetkilisiz ... ..................co.oienns Firma Yetkilisiz ......................coooia
GOrevis ... GOrevis ..o
Kagelmza: ......................cccoeviii, Kase imza: .............. e,
(Firma iki isimle temsil ediliyorsa iki isim ve imza olacak)

Miiracaat Eden Firma Adx veAdreSI ..............
Tele oo, Faks:.........oooviiiii E-mail: ...........................
(Miiracaat Eden Firma Adi ve Adresinden Farkli {sc)

Fabrika Adive Adresic. .. ..o e e e e
Tels. o Faks:.........oooviiiiii .. E-mails........................

Fabrikadaki Toplam Personel Sayisi: (Uygun olan sik isaretlenecektir)
1-50 () 51-100( ) 101-250( ) 251-500( ) 501-Uzeri( )
Belge Istenen Uriiniin;
(Belge kapsaminda yer almas: istenen diriinlerin tamam belirtilecek)
A e e

Ticari Modelis .............cooiviiiiiiiiieens e e e ea s
g Te 1Y T L T PP PP

Tigili Standard / Teknik DoKImMaAN: . ... ...
Imbat Kurulacak K1§|/K1§|ler Gorevi: Tel:

Fabrikada_.................ooiiiiiiiiis i e
Tiirkiye'de. ..o e e e

EKLER:
. Marka Tescil Belgesi Fotokopisi,
Imza Sirkiileri (Noter Tasdikli),
Bagh oldugu Oda Kayit Belgesi ve Ticaret Sicil Gazetesi,
Uriine ait teknik dokiimanlar ( Resimler, gizimler, hesaplar vb.)
Miiracaat Eden Firma ile Uretici Firma farkl: ise aralarindaki anlagmay: gosteren belge
6. Avans dekonti (inceleme, muayene ve deney masraflarina mahsuben)
Not Bu formlar iki niisha doldurulacak, bir niishas: firmada kalacak, bir niishas: eklerle bnrlxkte TSE
Belgelendirme Merkezine verilecektir.
BM-F-13 Rev:03

Qs
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BILGI FORMU

1.

Turk Standardlarina Uygunluk Belgesi (TSE Markas kullanma hakki) ve Kalite Uygunluk
Belgesi (TSEK Markasi kullanma hakki) taleplerinde firmalar;
a) Her bir konu/standard veya marka ya da iiretim yeri igin Marka Miiracaat Formlarim ayn

ayri doldurur,

b) Enstitimilz veznesine veya asagida belirtilen Banka Hesap Numaralarimizdan birine;

W Uretim yeri yurt iginde ise, Enstitiimiizce miiracaat konusunda belirlenecek avansi,

® Uretim yeri yurt diginda ise, ulagim, iase ve ibade masraflan firma tarafindan kargilanmas;
halinde 12,500 USD, aksi halde 17.500 USD avans olarak yatirir,

¢) Miiracaat formlanim ve eklerini* avans dekontuyla birlikte Enstitimiize ulagtirr,

* - Miiracaat eden firma ile tiretici firma ayn oldugunda bu iki firma arasindaki anlagma,

Tirkiye’de noterden, Yurt disinda Biiyiikelgiliklerimizden veya Konsolosluklarimizdan tasdikli

olacaktir.

- Marka Tescil Belgesinin miiracaat eden firmaya ait olmamasi durumunda, Marka sahibinin,
markasim miiracaat eden firmann kullammna izin verdigine dair Tiirkiye’de Tiirk Patent
Enstitiisi’'nden veya noterden, yurt diginda Biiyiikelgiliklerimizden veya
konsolosluklarimizdan tasdikli yazih beyam: bulunacaktir.

. Enstitiimiizce miiracaat degerlendirilir, uygun goriiliirse inceleme heyeti gorevlendirilir,

Enstiti, firma ile koordine iginde inceleme tarihini tespit eder.

. Inceleme heyeti iiretim yerinde tesis, ekipman, personel, kalite sistemi yoniinden teknolojik

inceleme yapar, yeterli gériirse, bitmig tirinden numune alir, numuneler ilgili standardma
(TSEK Markas iin Kalite Faktor ve Degerlerine) gore muayene ve deneylere tabi tutulur
(muayene ve deneyler, gerektiginde firma laboratuvarinda da yapilabilir).

. Uretim yeri inceleme raporu ile muayene ve deney raporlan Enstitimiz Belgelendirme

Komisyonunda goriigiiliip karara baglanir.

. Marka kullanma hakk: verilmesine karar alinmigsa, firma ile Enstitiimiiz arasinda noter

huzurunda Marka Kullanma Sézlesmesi imzalanr, Imalata Yeterlilik ve Uygunluk Belgeleri
diizenlenir. Bu belgeler, belge tizerinde aksi belirtilmedigi siirece 1 yil siireyle gegerli olup, her
yil Enstitiimize vize ettirilir veya yeniden diizenlenir.

. Uretim yeri Yurt diginda bulunan firmaya, her bir inceleme gorevlisi igin gorevli oldugu giin

bagina 550 USD inceleme ve hizmet iicreti, firmaca kargilanmayan ulagim, iage ve ibade
masraflan, muayene ve deney ile belge iicreti fatura edilir. Masraflar firmadan alinan avanstan
mahsup edilir. Ayrica belge verilen her bir konu igin 1.000.000.000.-TL teminat (nakit veya
kat-i ve stiresiz banka teminat mektubu olabilir) alinr.

. Firma, her yil Ocak ay1 sonuna kadar bir énceki yila ait TSE/TSEK Markali olarak tiretilen

veya Tirkiye’ye ithal edilen belgeli Giriinlerinin briit satig tutarini Enstitiimiize bildifir. Bu tutar
tizerinden TSE/TSEK Markas: Kullanma Ucret Cizelgesine gore (her yil yeniden behrlemr)
tahakkuk edecek faturayi Enstitii’ye dder.

Banka Hésap Numaralar: :
T.C. Ziraat Bankasi - Yap: ve Kredi Bankasi- Yap: ve Kredi Bankasi-
Necatibey Subesi Yenisehir Subesi Yenisehir Subesi
134652 no’lu T.L. Hesab: USD Hesab: : 3000111-5 DM Hesab1 : 3001596-6
Vakifbank / DPT Subesi Vakifbank-Kizilay Subesi Vakifbank-Kizilay Subesi
| 2008274 16’lu T.L. Hesabi USD Hesabi : 40001457 DM Hesab1 4001349
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UYARINCA YAPILAN INCELEME SONUNDA BELIRTILEN MADDE ve MAMULLER! IMALE,
Y ADI-ADRES! VERILEN KURULUS$ YETERL! GORULEREK 1§ BU BELGE VERILMISTIR.

SANAYT SICIL NUMARASI : 3
%, 132 SAYILI KANUN GEREGINCE ve TURK STANDARDLARI ENSTITUSO MEVZUATI

BU BELGE EN SON VIZE TARIHINDEN ITIBAREN 1 YIL GEGERLIDIR. YILLIK VIZES| YAPILMAYAN BELGE GEGERSIZDIR.
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Basvuru Formu

TSE............... e veeed /2001

Temsilciligine

ithgxl etmek istedigimiz ekli belgelerde tanimlanan iiriinler i¢cin UYGUNLUK -
BELGESI almak istiyoruz. Konu ile ilgili mevzuat ¢ercevesinde biitiin hiikkiim ve sartlarr .
kabul ettigimizi belirtir, geregini arz ederiz.

Firma Unvam
Yetkili Imza

Ekleri:-Tescil edilen Giimriik Beyannamesi
-Fatura veya proforma fatura fotokopisi
-Imza sirkiileri veya vekaletname sureti

i THALATCININ:
-Unvam ve Adresi

-Telefon, Telefaks ;
iTHAL EDILECEK URUNUN:
-Mensel ve Markasi

* _Cinsi. Sinifi, Modeli

- -Bulundugu Gimriik Kapisinin Adi
ve Beyanname Numarast

-Miktarn
UYGUNLUK DEGERLENDIRMESINE ESAS STANDARD:

TS
ISO
LN
IEC

NOT:

I-Herhangi bir standard isaretlenmedigi takdirde uygunluk degerlendirmesi EK 1 listede
belirtilen standardlara gore yapilir.

2-k-1- listede belirtilen standardlar diginda bir standarda gére uygunluk
degerlendirmesinin  yapilmasi, talebi halinde, bu standardlara uygunlugu belgeleyen
aKredite olmus bir kurulustan alinmis test raporlari ile sertifikalar sunulmalidir. i
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hidrolik 2001/7/19
Standard.Dokiiman No : TS EN 81-2
Standard.TS NO : 81

Standard.Tirkce Baslik : Asansdrler-Guvenlik Kurallari Insan ve Yuk
Asansérlerinin Yapim ve Montaji Ig¢in

' Bolum 2 Hidrolik Asansodrler
Standard.Teknik Kur Tar: 10.04.1997

Standard.Ddkuman No : TS EN 474-5

Standard.TS NO : 474

Standard.Tirkce Baslik : Insaat ve Kazi Makinalari- Emniyet— Bolum 5:
Hidrolik Kazicilar Ig¢in Ozellikler

Standard.Teknik Kur Tar: 10.04.2001

Standard.Ddkiiman No : TS 614

Standard.TS NO : 614

Standard.Tiirkce Baslik : Motorlu Araglar Hidrolik Fren Dananimi Ig¢in
Ikaz Isikli Emniyet Cihazlara

Standard.Teknik Kur Tar: 03.04.1968

Standard.Dokliman No : TS 660

Standard.TS NO : 660

Standard.Tiurkce Baslik : U¢ Nokta Askil Diuzeni-Tekerlekli Tarim
Traktdérlerinde, Hidrolik Kumandali

Standard.Teknik Kur Tar: 25.04.1986

Standard.Dokliman No : TS prEN 752-4
Standard.TS NO : 752
Standard.Tirkge Baslik : Drenaj ve Kanalizasyon Sistemleri-Bina Disi
Bolum 4: Hidrolik Tasarim ve Cevre
Koruma Hususlari
Standard.Teknik Kur Tar: 11.04.1997

Standard.Dokliman No : TS EN 773
Standard.TS NO : 773
Standard.Tirkge Baslik : Hidrolik basing altinda g¢alisan bosaltim
borulari, drenaj ve

kanalizasyonlarda kullanilan bilesenlerin
genel ozellikleri
Standard.Teknik Kur Tar: 21.03.2000

Standard.Ddkiman No : TS EN 855
Standard.TS NO : 855
Standard.Turkce Baslik : Plastik Hortumlar ve Hortum Takimlari-
Termoplastik Tekstil Takviyeli Hidrolik
Tip-Ozellikler
Standard.Teknik Kur Tar: 03.09.1996

Standard.Ddkiiman No : TS EN 857
Standard.TS NO : 857
Standard.Tiirkce Baslik : Lastik Hortum ve Hortum Takimlari - Tel Orgi
Takviyeli - Kompakt Tip - Hidrolik

Uygulamalar Ig¢in - Ozellikler
Standard.Teknik Kur Tar: 04.11.1997

Standard.Ddkiiman No : TS prEN 982

Standard.TS NO : 982

Standard.Tirkce Baslik : Akiskan Gli¢ Sistemleri ve Elemanlari
Glivenlik Kurallari-Hidrolik

Standard.Teknik Kur Tar: 17.01.1996



—@INE»—  |I. ULUSAL HIDROLIK PNOMATIK KONGRESI VE SERGISI 93

Standard.Dokiman No : TS 1046
Standard.TS NO : 1046
Standard.Tiirkce Baslik : Karayolu Tasitlari-Hidrolik Fren Hortumlari
(Petrol Bazli Olmayan Fren Sivilari
Icin)
Standard.Teknik Kur Tar: 05.12.1989

Standard.Dokliman No : TS 1306
Standard.TS NO : 1306
Standard.Tiirkce Baslik : Akiskanla Gli¢ fletiminde Kullanilan Hidrolik
ve Pndématik Donanimlar ve Yardimci

Cihazlari (Aksesuvar) icin Sembol Sekiller
Standard.Teknik Kur Tar: 21.03.1973

Standard.Dokiiman No : TS EN 1487

Standard.TS NO : 1487

Standard.Turkce Baslik : Bina vanalari - hidrolik gtivenlik gruplari -
Deneyler ve o6zellikler

Standard.Teknik Kur Tar: 21.11.2000

Standard.Dékuman No : TS prEN 1777
Standard.TS NO 1777
Standard.Tiurkce Baslik : Yanginlarda Kullanilan Hidrolik Platformlar-
Emniyet Kurallari ve Deney
Metotlari
Standard.Teknik Kur Tar: 13.04.1998

Standard.Dokiiman No : TS EN 1937
Standard.TS NO : 1937
Standard.Tiirkce Baslik : Perdah ve/veya tesviye islerinde
kullanilan bilesiklerin hidrolik priz

alma deney metodu - standard karistirma
uygulama kurallari
Standard.Teknik Kur Tar: 21.03.2000

Standard.Dokiiman No : TS 2067 ISO 11530

Standard.TS NO : 2067

Standard.Tirkge Baslik : Karayolu Tasitlari- Hidrolik Krikolar-
Ozellikler

Standard.Teknik Kur Tar: 17.04.2000

Standard.Ddkiiman No : TS 2752

Standard.TS NO : 2752

Standard.Tiirkce Baslik : Petrol Esasli Hidrolik Sivi (Askeri Amacglar
I¢in)

Standard.Teknik Kur Tar: 28.04.1977

Standard.Dokiiman No : TS 3034

Standard.TS NO : 3034

Standard.Tiirkce Baslik : Amortisdrler Karayolu Tasitlarinda
Kullanilan, Iki Borulu Hidrolik
Standard.Teknik Kur Tar: 20.01.1987

Standard.Dokiiman No : TS 3102
Standard.TS NO : 3102
Standard.Tirkge Baslik : Tarim Traktérleri-Cekilir Tip Ekipmanlar
Icin Uzaktan Kontrollu Hidrolik

Silindirler (Boyut ve Ozelikler)
Standard.Teknik Kur Tar: 13.04.1978

Standard.Ddkiiman No : TS 3321
Standard.TS NO : 3321
Standard.Tiirkce Baslik : Kis Sinifi Motor Yaglari ile Belli Tipteki
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Hidrolik Saivilarin Akma
Kararliliginin Tayini
Standard.Teknik Kur Tar: 01.03.1979

Standard.Dokliman No : TS 3607
Standard.TS NO : 3607
Standard.Tirk¢e Baslik : Hidrolik Akiskan Glicli-Filtre Elemanlarinin
Cokme/Patlama Direncinin
Dogrulanmasi
Standard.Teknik Kur Tar: 25.06.1981

Standard.Dokliman No : TS 3608

Standard.TS NO : 3608

Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Glici-Filtre Elemanlari-
Yapim Kontrolu

Standard.Teknik Kur Tar: 25.06.1981

Standard.Dokiiman No : TS 3609
Standard.TS NO : 3609
Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Glici-Filtre Elemanlarinda
Eleman Malzemesi Ile Akiskan
Uygunlugunun Dogrulanmasi
Standard.Teknik Kur Tar: 25.06.1981

Standard.Ddkliman No : TS ISO 4406
Standard.TS NO : 4406
Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Glici-Akiskanlar-Kati
Taneciklerle Kirlenme Seviyesinin Kodlama
Metodu
Standard.Teknik Kur Tar: 13.04.1999

Standard.Doklman No : TS 4593
Standard.TS NO : 4593
Standard.Tirkce Baslik : Yadlamada Kullanilan Madeni Yaglar-
Endistriyel Yadlar ve Ilgili Urilinlerin

(L-Sinifi) Siniflandirilmasi- Grup H-
Hidrolik Sistemler Ic¢in
Standard.Teknik Kur Tar: 30.10.1985

Standard.Dokliman No : TS ISO 4926
Standard.TS NO : 4926
Standard.Tiirkce Baslik : Kara Yolu Tasitlari-Hidrolik Fren
Sistemleri-Petrol Esasli Olmayan Referans
Akiskanlar
Standard.Teknik Kur Tar: 08.04.1999

Standard.Dokliman No : TS 5068

Standard.TS NO : 5068

Standard.Tirkc¢ce Baslik : Hidrolik Akiskan Glcli-Filtre Elemanlari-
Eksenel Baski Yiikii Deneyi Metodu

Standard.Teknik Kur Tar: 10.02.1987

Standard.Doklman No : TS 5070
Standard.TS NO : 5070
Standard.Tiirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Glcl-Partikiillerde Kirlenme
Analizi-Calismakta Olan Sistemden
Akiskan Numunesi Alma Metodu
Standard.Teknik Kur Tar: 10.02.1987

Standard.Dokiiman No : TS 5093
Standard.TS NO : 5093
Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik Akiskan GlUcli-Filtre Elemanlari-Akis
Yorulma Karekteristiklerinin
DoJgrulanmasi
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Standard.Teknik Kur Tar: 10.03.1987

Standard.Dokiiman No : TS EN ISO 5198
Standard.TS NO : 5198
Standard.Tlirkg¢e Baslik : Pompalar - merkez kag¢(santrifiij), karisik
akisli ve eksenel, hidrolik performans

deneyleri ig¢in kod - hassasiyet sinifi
Standard.Teknik Kur Tar: 16.04.1999

Standard.Dokliman No : TS 5442

Standard.TS NO : 5442

Standard.Tlirk¢e Baslik : Hidrolik Akiskanlarin Isil (Termal)
Kararliliginin Tayini

Standard.Teknik Kur Tar: 02.02.1988

Standard.Dokliman No : TS 5512
Standard.TS NO : 5512
Standard.Tirkge Baslik : Hidrolik Akiskan Glici-Silindirler-Piston ve
Piston Kol Tarafi Efektif Alani
Oranlara
Standard.Teknik Kur Tar: 01.03.1988

Standard.Dokiman No : TS 5534
Standard.TS NO : 5534
Standard.Tlirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Gicti-Silindirler-T Big¢imli
Piston Sizdirmazlik Segmana

Yuvalari-Boyut ve Toleranslar
Standard.Teknik Kur Tar: 07.03.1988

Standard.Dokiman No : TS 5711
Standard.TS NO : 5711
Standard.Tlrk¢e Baslik : Hidrolik Akiskan Glicii-Silindirler-Piston
Kolu Sabit Gozli U¢ Parcasi-Montaj
Boyutlarz
Standard.Teknik Kur Tar: 12.04.1988

Standard.Ddkliman No : TS 5712
Standard.TS NO : 5712
Standard.Tlurkge Baslik : Hidrolik Akiskan Glicli-Silindirler-Piston
Kolu Oynak Gozli Ug¢ Parcgasi-Montaj
Boyutlari
Standard.Teknik Kur Tar: 12.04.1988

Standard.Dokiiman No : TS 5748
Standard.TS NO : 5748
Standard.Tiurkce Baslik : Hidrolik Akiskan Gilici-Pozitif Deplasmanli
Pompa ve Motorlar, Flans ve Mil Ug¢lari

I¢in Boyutlar ve Tanitma Kodlari (Ing
Serilerinin Metrik Karsiliklari)
Standard.Teknik Kur Tar: 19.04.1988

Standard.Doklman No : TS 5749
Standard.TS NO : 5749
Standard.Turk¢e Baslik : Hidrolik Akiskan Glici-Akiskan Numunesi
Kaplari-Temizleme Metotlarinin

DeJerlendirilmesi ve Kontrolu
Standard.Teknik Kur Tar: 19.04.1988

Standard.Doklman No : TS 5764
Standard.TS NO : 5764
Standard.Tlrkce Baslik : Hidrolik Akiskan Glici-Tek Taraftan Piston
Kollu Silindirler -Montaj

Boyutlari-250 bar (25000 kPa) Serisi
Standard.Teknik Kur Tar: 25.04.1988
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Standard.Dokiiman No : TS 5769

Standard.TS NO 1 5769

Standard.Tiurkge Baslik : Hidrolik Sivilar - Sis Halinda
Alevlenebilirlik Tayini

Standard.Teknik Kur Tar: 25.04.1988

Standard.Dsklman No : TS 5891

Standard.TS NO : 5891

Standard.Tirkge Baslik : Asbest-Cimento Boru Hatlari-Hidrolik Hesap
Esaslarz:

Standard.Teknik Kur Tar: 02.08.1988

Standard.Dokiiman No : TS 5904

Standard.TS NO : 5904

Standard.Tiirk¢ge Baslik : Hidrolik Akiskanlarin Hidrolitik
Kararlilidin Tayini (Sise Metodu)

Standard.Teknik Kur Tar: 02.08.1988

Standard.Dokiiman No 1 TS 6121

Standard.TS NO : 6121

Standard.Turkce Baslik : Hidrolik Akiskanlarin Asindirma
Karakteristiklerinin Tayini

Standard.Teknik Kur Tar: 08.11.1988

Standard.Doékiman No : TS ISO 6263
Standard.TS NO : 6263
Standard.Turkc¢ce Baslik : Hidrolik Akiskan Glici—-Basing Dengeleyici
Akis Kontrol Valfleri-Baglama
Yizeyleri
Standard.Teknik Kur Tar: 18.01.1996

Standard.Dokiiman No : TS ISO 6264

Standard.TS NO : 6264

Standard.Tlrk¢e Baslik : Hidrolik Akiskan Glici-Basing¢ Emniyet
Valfleri-Baglama Ylizeyleri

Standard.Teknik Kur Tar: 18.01.1996

Standard.Dodkiiman No : TS 6378
Standard.TS NO : 6378
Standard.Turk¢ce Baslik : Borular ve Baglanti Elemanlara (Metrik)-
Hidrolik Fren Sisteminde

Kullanilan-Karayolu Tasitlari Ig¢in
Standard.Teknik Kur Tar: 17.01.1989

Standard.Dokiiman No : TS 6387 EN 853
Standard.TS NO : 6387
Standard.Tirkge Baslik : Hortum ve Hortum Takimlari- Lastikten- Tel
Orgli Takviyeli- Hidrolikte
Kullanilan- Ozellikler
Standard.Teknik Kur Tar: 08.04.1999

Standard.Dokiiman No : TS 6388 EN 854
Standard.TS NO : 6388
Standard.Tirkce Baslik : Hortum ve Hortum Takimlari- Lastikten
Tekstil Takviyeli- Hidrolik Tip-
Ozellikler
Standard.Teknik Kur Tar: 08.04.1999

Standard.Dokiman No : TS ISO 6404

Standard.TS NO : 6404

Standard.Tiirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Glici-Servovalfler-Deney
Metotlari

Standard.Teknik Kur Tar: 18.01.1996
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Standard.Dokliman No
Standard.TS NO
Standard.Tlrkge Baslik
Metodu

Standard.Teknik Kur Tar:

Standard.Dokliiman No
Standard.TS NO
Standard.Turkce Baslik

TS ISO 6605
6605
Hidrolik Akiskan Glici-Hortum Takimlari-Deney

18.01.1996
TS ISO 6805

6805
Yer Alti Madencilidi Ig¢in Lastik Hortumlar

ve Hortum Elemanlari-Koémir

Tipler-Ozellikler
Standard.Teknik Kur Tar:

Standard.Dokiiman No
Standard.TS NO
Standard.Tlirkge Baslik

Madenciligi I¢in Tel Takviyeli Hidrolik
09.04.1989%
TS 6828

6828
Havacilik (Uzay Teknigi)-Akiskan Sistemleri-

Hidrolik Hortum, Boru Diizeni ve

Standard.Teknik Kur Tar:

Standard.Dokliman No
Standard.TS NO
Standard.Tiirk¢ge Baslik
Traktdr ve Makinalarinda
Standard.Teknik Kur Tar:

Standard.Dokliman No
Standard.TS NO
Standard.Tirkge Baslik

Gecme Diizeni-Impulse Testi
04.04.1989

TS 6977

6977

Fren Devresi Hidrolik Baglantilari Tarim
Kullanilan

18.04.1989

TS 7084
7084
Plastik Boru Tip ve Baglanti Elemanlari -

Kisa Siireli Hidrolik Bozulma

Standard.Teknik Kur Tar:

Standard.Dokliman No
Standard.TS NO
Standard.Turk¢e Baslik

Basincinin Tayini
03.05.1989

TS ISO 7135
7135
Insaat ve Kazi Makinalari-Hidrolik

Ekskavatdrler- Terimler ve Ticari Ozellikler

Standard.Teknik Kur Tar:

Standard.Dokiiman No
Standard.TS NO
Standard.Turkge Baslik

07.11.1995

TS 7272
7272
Otomatik Sulama Sistemlerinin Hidrolik

Kontrolu Terim ve Tarifleri

Standard.Teknik Kur Tar:

Standard.Dokiiman No
Standard.TS NO
Standard.Tirkce Baslik

17.05.1989

TS 7301
7301
Havacilik-Hidrolik Sistemleri ve

Bilesenleri-Hidrolik Sivilardan Numune Alma ve

Standard.Teknik Kur Tar:

Standard.Ddkliman No
Standard.TS NO
Standard.Tlirkge Baslik

Partikiiler Kirlilik Tayini Metodlari
30.05.1989

TS 7408
7408
Hidrolik Akiskan Gilici-Pozitif Deplasmanli

Pompa ve Motorlar-Flans've Mil Uclari

Delikli Flanslar ve Mil
Standard.Teknik Kur Tar:

Standard.Dokiiman No

fcin Boyutlar ve Tanitma Kodlari-Iki ve Dort

Uclari-Metrik Seriler
12.09.1989

TS 7413
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Standard.TS NO : 7413

Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Glcu-Valf Badlama Yuzeyleri
I¢in Tanitma Kodlari

Standard.Teknik Kur Tar: 12.09.1989

Standard.Dokliman No : TS 7435
Standard.TS NO : 7435
Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Giicli - Pozitif Deplasmanla
Pompa ve Motorlar, Flans ve Mil

Uclari Ic¢in Boyutlar ve Tanitma Kodlari -
Cokgen Flanslar (Daire Big¢imliler

Dahil)
Standard.Teknik Kur Tar: 19.09.1989

Standard.Dokliman No : TS 7637
Standard.TS NO : 7637
Standard.Tirkge Baslik : Lastik ve Plastik Hortum Takimlari -
Hidrolik Darbe Deneyi Ile Birlestirilmis

Esnetme Deneyi (Yari Omega Deneti)
Standard.Teknik Kur Tar: 21.11.1989

Standard.Dokiiman No : TS 7664
Standard.TS NO : 7664
Standard.Tirk¢e Baslik : Lastik ve Plastik Hortum ve Hortum Takimlari
- Tel Takviyeli - Hidrolik Darbe
Deneyi - Esnetmeli
Standard.Teknik Kur Tar: 28.11.1989

Standard.Dokliman No : TS 7665 EN ISO 6803
Standard.TS NO : 7665
Standard.Tirkge Baslik : Lastik ve Lastik Hortumlar ve Hortum
Takimlari~ Hidrolik Basing Darbe Deneyi
Esnetmesiz
Standard.Teknik Kur Tar: 12.04.1999

Standard.Doktman No : TS ISO 7745

Standard.TS NO : 7745

Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Glici-Atese Dayanikli (AD)
Akiskanlar-Kullanma Kilavuzu

Standard.Teknik Kur Tar: 15.12.1998

Standard.Dokiiman No : TS 7763

Standard.TS NO : 7763

Standard.Tirkge Baslik : Hidrolik Akiskan Glicli-Dért Yollu Yon Kontrol
Valfleri I¢in Baglama Ylizeyleri

Standard.Teknik Kur Tar: 23.01.1990

Standard.Dokuman No : TS 7814
Standard.TS NO : 7814
Standard.Tiirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Giici - Silindirler - Iki
Yoénlli Calisan Pistonlarda, Piston ve

Rot Sizdirmazlik Yuvalari - Boyutlar ve
Toleranslar
Standard.Teknik Kur Tar: 02.06.1990

Standard.Dokluman No : TS 7822
Standard.TS NO : 7822
Standard.Tlrkge Baslik' : Hidrolik Akiskan Glici~-Seperatorli, Gaz
Basing¢li Hidrolik Akumilatérler-Basing ve

Hacim Dederleri Karekteristik Biiytuklikler ve
Tanitma Kodu
Standard.Teknik Kur Tar: 02.06.1990

Standard.Doékiman No : TS 7824
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Standard.TS NO : 7824
Standard.Tiirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Glcii-Pompalar, Motorlar ve
Birlesik Aktarma Sistemleri (Entegre

Transmisyonlar)-Parametreler- Tarifler ve
Harf Sembolleri
Standard.Teknik Kur Tar: 02.06.1990

Standard.Ddklman No : TS 7840
Standard.TS NO : 7840
Standard.Tiirkce Baslik : Hidrolik Yaglar-Ugak Turbin Motor Yaglari ve
Diger Yiksek Kalite Yaglarin

Korozyon ve Oksidasyon Kararliliginin
Tayini
Standard.Teknik Kur Tar: 02.06.1990

Standard.Doklman No : TS 7893
Standard.TS NO : 7893
Standard.Turkce Baslik : Hidrolik Akiskan Glicli-Basing Kontrol
Valfleri (Basin¢ Giderma Valfleri Harig),

Basinc¢ Takip Valfleri, Bosaltma Valfleri,
Akis Ayar Valfleri ve Cek Valfler

I¢cin-Baglama Yuzeyleri
Standard.Teknik Kur Tar: 13.02.1990

Standard.Doklman No : TS 8098
Standard.TS NO : 8098
Standard.Tiirkce Baslik : Petrol Esasli Olan ve Petrol Esasli Olmayan
Hidrolik Sivilarin Asindirma

Karakteristiklerinin Tayini- Sabit Hacimli
Paletli Pompa Metodu
Standard.Teknik Kur Tar: 03.08.1990

Standard.Dokiman No : TS 8270

Standard.TS NO : 8270

Standard.Tirkce Baslik : Karayolu Tasitlari-Fren Merkez Silindiri
(Hidrolik)

Standard.Teknik Kur Tar: 04.05.1990

Standard.Dokiman No : TS 8425

Standard.TS NO : 8425

Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik Silindirler- Bir Etkili-
Teleskopik—- Tarim Romorklarinda Kullanilan

Standard.Teknik Kur Tar: 13.04.1990

Standard.Ddklman No : TS 8573
Standard.TS NO : 8573
Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik Akiskanlari- Havacilikta
Kullanilan- Dinamik Ozelliklerinin Tayini-

Benzer Sirkiilasyon Sistemlerinde Denenmesi
Metodu
Standard.Teknik Kur Tar: 27.11.1990

Standard.Dékiiman No : TS ISO 8643
Standard.TS NO ¢ 8643
Standard.Tirkge Baslik : Insaat ve Kazi Makinalari- Hidrolik
Kazicilar ve Kazici Yikleyiciler Ig¢in

Kontrollu Bom Indirme Kumanda Tertibati-
Ozellikler ve Deneyler *®
Standard.Teknik Kur Tar: 14.04.2000

Standard.Doklman No : TS 8891

Standard.TS NO : 8891

Standard.Tiurkce Baslik : Karayolu Tasitlari-Fren Sistemleri-Tekerlek
Fren Silindiri (Hidrolik) Toz Tutma
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Lastigi (Elastomer) Petrol Esasli Olmayan
Hidrelik Fren Sivisi ig¢in (Calisma

Sicaklidi En Gok 100eC Olan)
Standard.Teknik Kur Tar: 03.05.1991

Standard.Dokiiman No : TS 8935
Standard.TS NO : 8935
Standard.Turkge Baslik : Havacilik-Daditim Pompalari-Hidrolik,
Basinci Dengelenmis Dedisken-Genel
Ozellikler
Standard.Teknik Kur Tar: 03.12.1991

Standard.Ddkiiman No : TS 9013
Standard.TS NO : 9013
Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik Sistemler- Petrol Esasli Sivilarin
Kullanildidi- Temizlenmeleri ve
Yikanmalari- Kurallar
Standard.Teknik Kur Tar: 21.03.1991

Standard.Dokiman No : TS 9188

Standard.TS NO : 9188 .
Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik Sivilar- Petrol Esasli (H-515 ve H-
520) (Stanag 3748)

Standard.Teknik Kur Tar: 04.10.1991

Standard.Dékliman No : TS 9492
Standard.TS NO : 9492
Standard.Tirkce Baslik : Karayolu Tasitlari- Fren Sistemleri-
Tekerlek Fren Silindiri (Hidrolik)

O-Ringler (Elastomer) Petrol Esasli Hidrolik
Fren Sivisi Ic¢in (Calisma Sicakligi

En Cok 120 Derece Olan)
Standard.Teknik Kur Tar: 10.01.1991

Standard.Dékiman No : TS 9668

Standard.TS NO : 9668

Standard.Tirkce Baslik : Tanklar - Celik - Hidrolik Sivi Glici - Boyut
ve Toleranslar

Standard.Teknik Kur Tar: 17.12.1991

Standard.Doékiman No : TS 9803
Standard.TS NO : 9803
Standard.Tiirkce Baslik : Insaat ve Kazi Makinalari - Hidrolik
Ekskavatorler Ekipman Kuvvetlerini Olgme
Metotlara
Standard.Teknik Kur Tar: 02.04.1992

Standard.Dokliman No : TS EN ISO 9906
Standard.TS NO : 9906
Standard.Tirkce Baslik : Pompalar - Rotodinamik - Hidrolik Performans
Kabul Deneyleri - Kalite Seviyesi 1
ve 2
Standard.Teknik Kur Tar: 21.03.2000

Standard.Dokliman No : TS 9991

Standard.TS NO : 9991

Standard.Tiirkce Baslik : Hidrolik Catlatma Kumu
Standard.Teknik Kur Tar: 17.03.1992

Standard.Dokliman No : TS 10190
Standard.TS NO : 10190
Standard.Tiirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Glcu - Tek Taraftan Piston
Kollu Silindirler - 16 MPa Orta Seri
- Baglanti Boyutlara
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Standard.Teknik Kur Tar: 20.04.1992

Standard.Dokiiman No : TS 10191
Standard.TS NO : 10191
Standard.Turkge Baslik : Hidrolik Akiskan Giici - Tek Taraftan Piston
Kollu Silindirler - 16 MPa Kompakt
Seri - Baglanti Boyutlari
Standard.Teknik Kur Tar: 20.04.1992

Standard.Doktiman No : TS 10192
Standard.TS NO : 10192
Standard.Tlrkge Baslik : Hidrolik Akiskan Glici- Tek Taraftan Piston
Kollu Silindirler- 16 MPa Kompakt
Seri- Toleranslar
Standard.Teknik Kur Tar: 20.04.1992

Standard.Dokliman No : TS 10193
Standard.TS NO : 10193
Standard.Tlrkge Baslik : Hidrolik Akiskan Giici - Tek Taraftan Piston
Kollu Silindirler-16 MPa (Orta) ve
25 MPa Serileri - Aksesuarlar Icin Ba§lanta

Boyutlara

Standard.Teknik Kur Tar: 20.04.1992
Standard.Dokiman No : TS 10194
Standard.TS NO : 10194

Standard.Tirkge Baslik : Hidrolik Akiskan Gicli - Tek Taraftan Piston
Kollu Silindirler - 16 MPa (Orta) ve

25 MPa Serileri - Toleranslar
Standard.Teknik Kur Tar: 20.04.1992

Standard.Dokiiman No : TS 10195
Standard.TS NO : 10195
Standard.Tlrk¢e Baslik : Hidrolik Akiskan Giici -Tek Taraftan Piston
Kollu Silindirler -16 MPa Orta Seri -

Giris ve Cikis AJzi Boyutlara
Standard.Teknik Kur Tar: 20.04.1992

Standard.Dokiiman No : TS 10196
Standard.TS NO : 10196
Standard.Turkge Baslik : Hidrolik Akiskan Gici - Tek Taraftan Piston
Kollu Silindirler - 25 MPa Serisi -

Giris ve Cikis AJzi Boyutlara
Standard.Teknik Kur Tar: 20.04.1892

Standard.Dokiiman No : TS 10197
Standard.TS NO : 10197
Standard.Turk¢e Baslik : Hidrolik Akiskan Glici - Tek Taraftan Piston
Kollu Silindirler - 16 MPa, Kompakt

Seri - Giris ve Cikis AJzi Boyutlari
Standard.Teknik Kur Tar: 20.04.1992

Standard.Dokliman No : Ts 10200
Standard.TS NO . : 10200
Standard.Tirkge Baslik : Hidrolik Akiskan Giici- Boru ve Hortum
Baglantilari- 37 Derece Pahli ve 24 Derece

I¢ Konik Badlanti Pargalari-Boyut ve
Tasarimlari :
Standard.Teknik Kur Tar: 20.04.1992

Standard.Dokliman No : TS 10229

Standard.TS NO : 10229

Standard.Tirkge Baslik : Hidrolik Akiskan Giicii - Petrol Esasla
Akiskanlar - Balk Modilinin Hesaplanmasi
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Standard.Teknik Kur Tar: 22.04.1992

Standard.Dokiiman No : TS EN 10246-1
Standard.TS NO : 10246
Standard.Tiirkce Baslik : Tahribatsiz Muayene-Celik Borularin
Tahribatsiz Muayenesi~Boliim 1: Hidrolik

Sizdirmazlidin Dodrulanmasi ig¢in Dikissiz ve
Kaynakli (Toz alti ark kaynakli

hari¢) Ferromanyetik c¢elik Borularin
Otomatik Elektromanyetik Muayenesi
Standard.Teknik Kur Tar: 24.11.1998

Standard.Dékiman No : TS prEN 10246-2
Standard.TS NO ¢ 10246
Standard.Tlirkce Baslik : Tahribatsiz Muayene-Celik Borularin
Tahribatsiz Muayenesi-Boluinm2: Hidrolik

Sizdirmazlidin Dofrulanmasi Ic¢in Dikissiz ve
Kaynakli (Toz Alti Ark Kaynakli

Haricg) Ostenitik ve Feritik-Ostanitik Celik
Borularin Otomatik Girdap Akimlari

Muayenesi
Standard.Teknik Kur Tar: 10.02.1999

Standard.Dodkiiman No : TS ISO 10262
Standard.TS NO : 10262
Standard.Tiirkce Baslik : Insaat ve Kazi Makinalari- Hidrolik
Kazicilar- Operatdr Koruyucu Mahfazalarinin

Galisma Ozellikleri- Laboratuvar Deneyleri
Standard.Teknik Kur Tar: 01.02.2000

Standard.Ddkiiman No : TS 10273
Standard.TS NO : 10273
Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Glici - Pozitif Deplasmanli
Pompalar, Motorlar ve Entegral

Aktarma Organlari - Kararli Durum
Sartlarinda Performans Tayini
Standard.Teknik Kur Tar: 22.04.1992

Standard.Dokiman No : TS EN 10275

Standard.TS NO : 10275

Standard.Tirkce Baslik : Metalik Malzemeler-Boru Halka Hidrolik
Basing Deneyi

Standard.Teknik Kur Tar: 21.03.2000

Standard.Dokiiman No : TS 10357
Standard.TS NO : 10357
Standard.Tirkce Baslik : Karayolu Tasitlari-Fren Sistemleri-Tekerlek
ve Merkez Fren Silindiri- (Hidrolik)

Keceler ve Pompa Lastikleri (Elastomer)-
Petrol Esasli Hidrolik Fren Sivisi Ic¢in

(Calisma Sicaklidi En Cok 120 oC Olan)
Standard.Teknik Kur Tar: 07.08.1992

Standard.Dokiiman No : TS 10358
Standard.TS NO : 10358
Standard.Tirkce Baslik : Karayolu Tasitlari-Fren Sistemleri-Tekerlek
Fren Silindiri

+ (Hidrolik)-Diskli-Kegeler (Elastomer)-Petrol
Esasli Hidrolik Fren Sivisi igin

(Calisma Sicakligi En Cok 120 C olan)

Standard.Teknik Kur Tar: 07.08.1992

Standard.Dodkiiman No : TS 10359
Standard.TS NO : 10359
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Standard.Turkge Baslik : Karayolu Tasitlari-Fren Sistemleri-Tekerlek
Fren Silindiri

(Hidrolik)-Kampanali-Toz Tutma Lastigi
(Elastomer)-Petrol Esasli Hidrolik Fren

Sivisi I¢in (Calisma Sicaklidi En Cok 120 C
Olan)
Standard.Teknik Kur Tar: 07.08.1992

Standard.Dokiman No : TS 10548 EN 856
Standard.TS NO : 10548
Standard.Turkce Baslik : Lastik Hortumlar ve Hortum Takimlari- Lastik
Kapli Spiral Tel Takviyeli Hidrolik
Tip- Ozellikler
Standard.Teknik Kur Tar: 07.03.2000

Standard.Dokiiman No : TS ISO 10567

Standard.TS NO : 10567 .

Standard.Tilirkce Baslik : Insaat ve Kazi Makinalari-Hidrolik
Kazicilar-Kaldirma Kapasitesi

Standard.Teknik Kur Tar: 26.01.1999

Standard.Dokiiman No : TS EN ISO 10592

Standard.TS NO ¢ 10592

Standard.Tirkce Baslik : Gezi Tekneleri- Hidrolik Dimen Sistemleri
Standard.Teknik Kur Tar: 22.11.2000

Standard.Dokliman No : TS 10715
Standard.TS NO : 10715
Standard.Tirkge Baslik : Karayolu Tasitlari-Fren Sistemleri-Tekerlek
Fren Silindiri (Hidrolik)-Diskli

Frenler-Keceler (Elastomer)-Petrol Esasli
Olmayan Hidrolik Fren Sivisi Icin

(CGalisma Sicakligar En Cok 150 &C Olan)
Standard.Teknik Kur Tar: 16.02.1993

Standard.Dokliman No : TS 10787
Standard.TS NO : 10787
Standard.Tirkce Baslik : Elektrik Tesisatlari-Gemilerde, Bolim 204-
Sistem Tasarimi-Elektrikli ve

Elektrohidrolik Dimen Donaniml
Standard.Teknik Kur Tar: 30.03.1993

Standard.Doékiiman No : TS 10906
Standard.TS NO : 10906
Standard.Turk¢e Baslik : Karayolu Tasitlari-Fren Sistemleri-Fren
Silindiri (Hidrolik) Kegeler ve Pompa

Lastigi (Elastomer)-Petrol Esasli Olmayan
Hidrolik Fren Sivisi Ic¢in (Calisma

Sicakligdi En Cok 120 &C Olan)
Standard.Teknik Kur Tar: 22.04.1993

Standard.Dokiman No : TS 11140
Standard.TS NO : 11140
Standard.Tirkge Baslik : Yapistiricilar-Cimento Esasli (Hidrolik
Baglayicili) Fayans, Seramik ve Ddseme
Pladi Ic¢in
Standard.Teknik Kur Tar: 07.12.1993

Standard.Dokiiman No : TS ISO 11158
Standard.TS NO : 11158
Standard.Turkg¢e Baslik : Yaglama Yadlari- Endustriyel Yaglar ve
1lgili Urtnler (Sinif L)- Grup H

(Hidrolik Sistemler Ig¢in)- HH, HL, HM, HR,
HV ve HG Tipleri- Ozellikler
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Standard.Teknik Kur Tar: 13.04.2000

Standard.Dokiiman No : TS 11191
Standard.TS NO ¢ 11191
Standard.Tiirk¢ce Baslik : Plastik Hortumlar ve Hortum Takimlari-
Termoplastik, Tekstil Takviyeli-Hidrolik
Tip
Standard.Teknik Kur Tar: 25.01.1994

Standard.Dokiman No : TS 11290
Standard.TS NO : 11290
Standard.Tiirk¢ce Baslik : Badlama Elemanlari- Vidalar- Metrik-
Testere, 45 Dis Ag¢ili, Bir Adizli-

Boyutlar- Hidrolik Preslerde Kullanilan
Standard.Teknik Kur Tar: 19.04.1994

Standard.Dokiiman No ¢ TS 11552

Standard.TS NO : 11552

Standard.Tirkce Baslak : Hidrolik Silindirler-Cift Etkili
Standard.Teknik Kur Tar: 07.02.1895

Standard.Dokiiman No : TS 12013
Standard.TS NO : 12013
Standard.Tiirkce Baslik : Hidrolik Akiskan Guci Sistemleri-Pompalar-
Paletli-Orta Basing¢li-Pozitif
Deplasmanli
Standard.Teknik Kur Tar: 04.04.1996

Standard.Dokliman No : TS 12356
Standard.TS NO : 12356
Standard.Tiirkce Baslik : Yalama Yaglari, Endistriyel Yaglar ve
Ilgili Urlnler (Sinif L)-Bdlum H

(Hidrolik Sistemler Icin) HFAE, HFAS, HFB,
HFC ve HFD (R-S-T-U) tIPLERI-Ozellik
Standard.Teknik Kur Tar: 23.12.1897

Standard.Dokiiman No : TS EN 12706
Standard.TS NO : 12706
Standard.Tiirkce Baslik : Yapistiricilar - hidrolik ayarlama , taban
dizlestirme ve/veya seviyeleme

bilesikleri i¢in deney ydntemleri - akis
tayini

Standard.Teknik Kur Tar: 21.03.2000

Standard.Ddkiman No : TS EN ISO 13938-1
Standard.TS NO : 13938
Standard.Turkce Baslik : Tekstil - Kumaslarin Patlama Ozellikleri -
Bolim 1: Yarilma Gerilimi ve Patlama

Mukavemetinin Tayini - Hidrolik Metot
Standard.Teknik Kur Tar: 21.03.2000

Standard.Dokiman No : TS EN 45510-5-4
Standard.TS NO : 45510
Standard.Tirkce Baslik : Gl¢ istasyonu donanimi tedarik kilavuzu -
Bolim 5-4: Hidrolik tiirbinler,

depolama, pompalar ve pompa tirbinleri
Standard.Teknik Kur Tar: 16.04.1999
Standard.Dodkiiman No : TS EN 60041
Standard.TS NO : 60041
Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik Tiirbinler,Depolama Pompalari ve
Tirbin-Pompalarin Hidrolik

Performanslarinin Belirlenmesi I¢in Santiye
Kabul Deneyleri
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Standard.Teknik Kur Tar: 03.09.1996

Standard.Dokiiman No : TS EN 60193
Standard.TS NO : 60193
Standard.Tirkge Baslik : Hidrolik tiirbinler, depolama pompalari ve
pompa turbinleri - Kabul deneyleri
modeli
Standard.Teknik Kur Tar: 21.11.2000

Standard.Ddkiman No : TS EN 60609-2
Standard.TS NO : 60609
Standard.Turk¢e Baslik : Hidrolik tirbinlerde, depolama
pompalarinda, pompalarda kavitasyon oyuklarinin

dederlendirilmesi - tlirbinler - Bolum 2:
Pelton - Tlrbinlerinde degerlendirme

(IEC 60609-2:1997)
Standard.Teknik Kur Tar: 21.03.2000

Standard.Doékiiman No : TS EN 60994

Standard.TS NO : 60994

Standard.Tiirk¢ce Baslik : Hidrolik Makinalarda Titresim ve Vuruslarin
Saha Olcmeleri Ig¢in Kilavuz

Standard.Teknik Kur Tar: 03.09.1996

Standard.Dokiiman No : TS EN 61234-2
Standard.TS NO : 61234
Standard.Tlurkge Baslik : Elektrik yalitim malzemeleri - Deney
metotlari - hidrolik mukavemet ic¢in Bolim
2:
Standard.Teknik Kur Tar: 16.04.1999
Standard.Dokiiman No : TS EN 61362
Standard.TS NO : 61362
Standard.Tirkce Baslik : Hidrolik tilirbin kontrol sistemlerinin

6zellikleri ile ilgili kilavuz
Standard.Teknik Kur Tar: 16.04.1999
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pndmatik 2001/7/19
Standard.Doékiilman No : TS EN 286-3

Standard.TS NO : 286

Standard.Tirkce Baslik : Tanklar-Basingli - Hava veya Azot Depolamak
I¢in-Celik - B&lum 3: Demiryolu

Tasitlarinda Kullanilan Hava Freni ve
Yardimci Pnématik Donanim Icin

Tasarimlanmis
Standard.Teknik Kur Tar: 14.04.1997

Standard.Dokiman No : TS EN 286-4
Standard.TS NO : 286
Standard.Tiirk¢e Baslik : Tanklar—-Basing¢li - Hava veya Azot Depolamak
I¢in - Aluminyum Alasimindan - Bolum

4: Demiryolu Lokomotif ve Vagonlarinda
Kullanilan Hava Freni ve Yardimci

Pnématik Donanim Ic¢in Tasarimlanmis
Standard.Teknik Kur Tar: 03.11.1998

Standard.Dékiman No : TS EN 741
Standard.TS NO : 741
Standard.Tlirkce Baslik : Strekli Ylkleme,Tasima ve Bosalma Ekipman ve
Sistemleri- Dokme Malzemelerin

Pnomatik Yiikleme, Tasima ve Bosalma
Sistemleri ve Bilesenleri Ic¢in Glivenlik

Kurallara
Standard.Teknik Kur Tar: 17.04.2001

Standard.Dokliman No : TS 1306
Standard.TS NO : 1306
Standard.Turkce Baslik : Akiskanla Gili¢ Iletiminde Kullanilan Hidrolik
ve Pndmatik Donanimlar ve Yardimci

) Cihazlari (Aksesuvar) ig¢in Sembol Sekiller
Standard.Teknik Kur Tar: 21.03.1973

Standard.Dokuman No : TS 1556

Standard.TS NO : 1556

Standard.Turkce Baslik : Yidin Halindeki Taneli Maddelerin Pnématik
Tasima Ekipmanlar:i Borular

Standard.Teknik Kur Tar: 20.03.1974

Standard.Ddékliiman No : TS 1943
Standard.TS NO : 1943
Standard.Tiurkgce Bagslik : Yigin Halindeki Taneli Maddelerin Slirekli
Mekanik Tasima Ekipmanlari-Pndmatik

Tasimada Kullanilan Dirseklerin Boyutlari
Standard.Teknik Kur Tar: 16.04.1975

Standard.Dokiman No : TS 3006
Standard.TS NO : 3006
Standard.Tiirkce Baslik : Yidin Halindeki Taneli Maddeler f¢in Siurekli
Mekanik Tasima Ekipmanlari-Pnomatik

Tasima Sistemiyle Beslenen Depolama
Ekipmanlariyla Il1gili Emniyet Kurallari
Standard.Teknik Kur Tar: 16.02.1978

Standard.Dokliman No : TS 3014

Standard.TS NO : 3014

Standard.Tiirkce Baslik : Yidin Halindeki Taneli Maddeler I¢in Siirekli
Mekanik Tasima Ekipmanlari-Pnématik
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Tasimada Kullanilan Hortum ve Baglanti
Parcalari ile Ilgili Giivenlik Kurallari
Standard.Teknik Kur Tar: 23.02.1978

Standard.Dokiman No : TS 3015
Standard.TS NO : 3015
Standard.Tiirkce Baslik : Yidin Halindeki Taneli Maddeler Igin Stirekli
Mekanik Tasima Ekipmanlari-Pnématik

Tasimada Kullanilan Doner Besleyicilerle
I1gili Guvenlik Kurallari
Standard.Teknik Kur Tar: 28.02.1978

Standard.Dokiiman No : TS 3799
Standard.TS NO : 3799
Standard.Tirkce Baslik : Silindirler-Pndmatik Sistemler I¢in Silindir
i¢ Caplari ve Giris-Cikis Delik
Boyutlari
Standard.Teknik Kur Tar: 09.09.1982

Standard.Doékliman No : TS ISO 6430
Standard.TS NO ¢ 6430 .
Standard.Tiirkce Baslik : Pndmatik Akiskan Gucl-Tek Taraftar Piston
Kollu Silindirler-1000 KPa (10 bar)

Serisi-Entegre Baglantili Piston Capi 32 mm-
250 mm Baglanti Boyutlara
Standard.Teknik Kur Tar: 18.01.1996

Standard.Dokiiman No : TS ISO 6431
Standard.TS NO 1 6431
Standard.Tiirkce Baslik : Pnomatik Akiskan Gilici—-Tek Taraftan Piston
Kollu Silindirler-1000 KPa (10 bar)

Serisi Sokiilebilir Baglantili Piston Capi 32
mm 320 mm Baglanti Boyutlari
Standard.Teknik Kur Tar: 18.01.1996

Standard.Dékiiman No : TS ISO 6432
Standard.TS NO : 6432
Standard.Tiirkce Baslik : Pnématik Akiskan Glici-Tek Taraftan Piston
Kollu Silindirler-1000 Kpa (10 bar)

Serisi-Piston Capi 8 mm. 25 mm. Badlanti
Boyutlara
Standard.Teknik Kur Tar: 18.01.1996

Standard.Dodkiiman No : TS 7434

Standard.TS NO : 7434

Standard.Tirk¢e Baslik : Kompresdrler, Pnématik Alet ve Makinalarda
Tercih Edilen Basing Degerleri

Standard.Teknik Kur Tar: 19.09.1989

Standard.Dokliman No : TS 7815

Standard.TS NO : 7815

Standard.Tiirkce Baslik : Pndmatik Akiskan Glici-Silindirler-Caplar ve
Agiz Dis Olcguleri

Standard.Teknik Kur Tar: 02.06.1990

Standard.Dékliman No : TS 9529

Standard.TS NO : 9529

Standard.Tiirkce Baslik:: Kompresdrler, Pnomatik Aletler ve Makinalar-
Terimler—- Kisim I- Genel

Standard.Teknik Kur Tar: 11.05.1991

Standard.Dokiiman No : TS 9530
Standard.TS NO : 9530
Standard.Tiirkce Baslik : Kompresdrler, Pndématik Aletler ve Makinalar-
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Terimler Kisim II- Kompresorler
Standard.Teknik Kur Tar: 11.05.1991

Standard.Doékliman No : TS 9531
Standard.TS NO : 9531
Standard.Tlurkce Baslik : Kompresdrler, Pndmatik Aletler ve Makinalar-
Terimler- Kisim III- Pndmatik
Aletler ve Makinalar
Standard.Teknik Kur Tar: 11.05.1991

Standard.Doékiiman No : TS 10198

Standard.TS NO : 10198

Standard.Tirkce Baslik : Pndmatik Akiskan Glci - Silindirler - 1000
kPa Serisi - Piston Kolu Ucu Kiliresel

Mafsal Mili Yuvasi - Baglanti Boyutlari
Standard.Teknik Kur Tar: 20.04.1992

Standard.Doklman No : TS 10199
Standard.TS NO : 10199
Standard.Tirkce Baslik : Pndmatik Akiskan Glici - Silindirler - 1000
kPa Serisi-Piston Kolu Ucu Gatali -
Baglanti Boyutlari
Standard.Teknik Kur Tar: 20.04.1982

Standard.Dokliman No : TS EN ISO 13938-2
Standard.TS NO : 13938
Standard.Tiirkce Baslik : Tekstil - Kumaslarin Patlama Ozellikleri -
BoélUum 2: Yarilma Gerilimi ve Patlama

Mukavemetinin Tayini - Pnoématik Metot
Standard.Teknik Kur Tar: 21.03.2000

Standard.Dodkiman No : TS EN 60382

Standard.TS NO : 60382

Standard.Tiirkce Baslik : Islem Kontrol Sistemleri I¢in Analog
Pnématik Isaret

Standard.Teknik Kur Tar: 03.09.1996

Standard.Dokliman No : TS EN 60873
Standard.TS NO : 60873
Standard.Tiirkce Baslik : Endlistriyel-Proses Kontrol Sistemlerinde
Kullanilan Elektrikli ve Pnomatik

Analog Grafik Kaydedicilerin Performansinin
Dederlendirilmesi Metotlarz
Standard.Teknik Kur Tar: 03.09.1996
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Origin code Ix or us or jp or fror fa or gb or tr

Title English hydraulic pneumatic*

Document identifier A49-300-4, PR NF EN 10305-4

Title (English) Steel tubes for precision applications - Technical delivery conditions - Part 4:
Seamless cold drawn tubes for hydraulic and pneumatic power systems.

Update flag U

Document identifier NF A49-330

Title (English) Steel tubes. Seamless cold-drawn tubes for hydraulic and pneumatic power
systems. Dimensions. Technical delivery conditions.

Publication date 1985-09-01

Replaces NF A49-330:197606 (A49-330)

Update flag U

ATTENTION - WITHDRAWN DOCUMENT

Document identifier NF A49-330 :

Title (English) Steel tubes. Seamless cold drawn tubes for hydraulic and pneumatic power
systems. Dimensions. Technical conditions of delivery.

Publication date 1976-06-01

Replaced by NF A49-330:198509 (A49-330)

Update flag H

Withdrawal date 1985-09-05

Document identifier A49-390-6PR, PR NF EN 10305-6

Title (English) Steel tubes for precision applications - Technical delivery conditions - Part 6
: welded cold drawn tubes for hydraulic and pneumatic power systems.

Update flag U

ATTENTION - WITHDRAWN DOCUMENT

Document identifier NF E04-056

Title (English) Graphical symbols for hydraulic and pneumatic equipment and accessories
for fluid power transmission.

Publication date 1970-12-01

Update flag H

Withdrawal date 1975-10-31

Document identifier NF E29-409

Title (English) Industrial valves. Pneumatic and hydraulic actuators. Specifications.

Publication date 1992-09-01

Update flag U

ATTENTION - WITHDRAWN DOCUMENT

Document identifier E48-058

Title (English) Hydraulic and pneumatic fluid power systems. Quick action coupling.
Nominal pressure PN 40. Connecting dimensions for plugs.

Publication date 1976-03-01

Replaced by NF E48-058:198212 (E48-058)

Update flag H

Withdrawal date 1982-12-30

© 6/2001 BSI, AFNOR, DIN - 2001.07.19 - tse -1-
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Document identifier
Title (English)

Publication date
Update flag

ATTENTION - WITHDRAWN DOCUMENT

Document identifier
Title (English)

Publication date
Replaced by

Update flag
Withdrawal date

ATTENTION - WITHDRAWN DOCUMENT

Document identifier
Title (English)

Publication date
Replaced by

Update flag
Withdrawal date
Document identifier
Title (English)
Amended by
Publication date:
Update flag
Document identifier
Title (English)
Publication date

Update flag

Document identifier
Title (English)

Publication date
Update flag

Document identifier
Title (English)
Amended by

Publication date
Update flag

© 6/2001 BSI, AFNOR, DIN - 2001.07.19 - tse

E48-154

Hydraulic fluid power. Test method for determinating the flowrate
performances of hydro-pneumatic accumulators.

1994-12-01

u

NF E49-400

Hydraulic cylinders and pneumatic cylinders for machine tools and
equipement. Fork yoke.

1970-11-01

NF E48-010:198411 (E48-010) * NF E49-010:198411 (E49-010) * NF
E49-400:189208 (E49-400)

H

1992-08-20

NF E49-401 :

Hydraulic cylinders and pneumatic cylinders for machine tools and
equipement. Tenon.

1970-11-01

NF E48-010:198411 (E48-010) * NF E49-010:198411 (E49-010) * NF
E49-400:199208 (E49-400)

H

1992-08-20

BS 3810-2:1965

Glossary of terms used in materials handling. Terms used in connection with
conveyors and elevators (excluding pneumatic and hydraulic handling)

PD 5989 published 15 January 1967 effective 15 January 1967 Free of
charge incorporated

1965-12-31

U

BS 3810-3:1967

Glossary of terms used in materials handling. Terms used in connection with
pneumatic and hydraulic handling

1967-08-15

U

BS 4575-3:1988

Fluid power transmission and control systems. Code of practice for the
technical specification, design, construction, commissioning and safe
application of hydraulic and pneumatic fluid power systems
1988-09-30

U

BS M 24:1955

Graphical symbols for aircraft hydraulic and pneumatic systems

AMD 4389 published 31 October 1983 effective 31 October 1983 Free of
charge incorporated

1955-03-04

u



—@INE»—  |I. ULUSAL HIDROLIK PNOMATIK KONGRESI VE SERGISI 111

Document identifier
Title (English)

Publication date
Update flag

Document identifier
Title (English)

Publication date
Update flag

Document identifier
Title (English)

Publication date
Update flag
Title (other lang.)

Document identifier
Title (English)

Publication date
Update flag

Document identifier
Title (English)
Publication date -
Update flag

Document identifier
Title (English)
Publication date
Update flag
Document identifier
Title (English)
Publication date
Update flag
Document identifier
Title (English)
Publication date

Replaces
Update flag

© 6/2001 BSI, AFNOR, DIN - 2001.07.19 - tse

98/712958 DC

Steel tubes for precision applications. Technical delivery conditions. Part 4.
Seamless cold drawn tubes for hydraulic and pneumatic power systems
(prEN 10305-4)

1998-08-25

U

99/717936 DC

prEN 10305-6. Steel tubes for precision applications. Technical delivery
conditions. Part 6. Welded cold drawn tubes for hydraulic and pneumatic
power systems

1999-12-15

U

TS 1306

Graphical Symbols for Hydraulic and Pneumatic Equipment and Acessories
for Fluid Power Transmission

1973-03-21

U

Akiskanla Guc lletiminde Kullanilan Hidrolik ve Pnomatik Donanimlar ve
Yardimci Cihazlari (Aksesuvar) icin Sembol Sekiller

SAE AIR 737E

Aerospace Hydraulic and Pneumatic Specifications, Standards,
Recommended Practices, and Information Reports

1995-05-01

U

SAE AIR 1244A

Selecting Slipper Seals for Hydraulic-Pneumatic Fluid Power Applications
1988-10-01

u

SAE ARP 1802A

Selection and Application of Polytetrafluoroethylene (PTFE or TFE) Backup
Rings for Hydraulic and Pneumatic Fluid Power Applications

1992-01-01

U

SAE AS 604SUP1

Hose Assembly, Polytetrafluoroethylene, Metallic Reinforced, 3000 psi,
400 \mDF, Heavyweight, Hydraulic and Pneumatic (Supplement 1)
1998-06-01

u

SAE AS 614B

Hose Assembly, Polytetrafluoroethylene, Metallic Reinforced, 4000 psi,
400\mDF, Heavy Duty, Hydraulic and Pneumatic

2000-08-01

SAE AS 614A (1998-06-01)

U
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Document identifier
Title (English)

Publication date
Update flag

Document identifier
Title (English)
Publication date
Update flag

Document identifier
Title (English)
Publication date
Update flag
Document identifier
Title (English)
Publication date
Update flag
Document identifier
Title (English)
Publication date
Update flag
Document identifier
Title (English)
Publication date
Update flag
Document identifier
Title (English)
Publication date
Update flag
Document identifier
Title (English)
Publication date
Update flag
Document identifier
Title (English)

Publication date
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SAE AS 614SUP1

Hose Assembly, Polytetrafluoroethylene, Metallic Reinforced, 4000 psi,
400 \mDF, Heavy Duty, Hydraulic and Pneumatic (Supplement 1)
1998-06-01

U

SAE AS 1290A

Graphic Symbols for Aircraft Hydraulic and Pneumatic Systems
1986-05-01

U

SAE AS 1339E

Hose Assembly, Polytetrafluoroethylene, Metallic Reinforced, 3000 psi,
400\mDF, Lightweight, Hydraulic and Pneumatic

2000-08-01

U

SAE AS 1339SUP1

Hose Assembly, Polytetrafluoroethylene, Metallic Reinforced, 3000 psi,
400 \mDF, Lightweight, Hydraulic and Pneumatic (Supplement 1)
1998-06-01

U

SAE AS 1624

Hose, Polytetrafluoroethylene (TFE), Lightweight, 3, 000 psi, High
Temperature, Hydraulic and Pneumatic

1981-09-30

U

SAE AS 1946A

Hose Assembly, Polytetrafluoroethylene, Metallic Reinforced, Up to 1500
psi and 450 degrees F Hydraulic and Pneumatic

2000-08-01

U

SAE AS 1946SUP1

Hose assembly, polytetrafluoroethylene, metallic reinforced, up to 1500 psi
and 450\mD F, hydraulic and pneumatic (supplement 1)

2000-08-01

U

SAE AS 4098A

Hose Assembly, Polytetrafluoroethylene, Heavy Duty, Metallic Reinforced,
400 degrees F, 5000 psi Hydraulic and Pneumatic

1995-10-01

U

SAE AS 4388

Hose Assembly PTFE Heavy Duty, -65 to 400 degrees F (-55 to 204
degrees C) 8000 psi (56 000 kPa) Hydraulic and Pneumatic
1991-12-01
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Update flag

Document identifier
Title (English)
Publication date
Update flag

Document identifier
Title (English)

Publication date
Replaces
Update flag

Document identifier
Title (English)

Publication date
Update flag

Document identifier
Title (English)

Publication date
Update flag

Document identifier
Title (English)

Publication date
Update flag

Document identifier
Title (English)
Publication date
Update flag

Document identifier
Title (English)
Publication date
Update flag

Document identifier
Title (English)
Publication date
Update flag

Document identifier
Title (English)
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SAE AS 8791

Retainer, Packing, Hydraulic, and Pneumatic, Tetrafluoroethylene Resin
1997-10-01

U

SAE AS 8791/1A

Retainer, Packing, Hydraulic and Pneumatic, Polytetrafluoroethylene,
Single Turn

1998-09-01

SAE AS 8791/1 (1997-10)

U

SAE MA 1339

Hose Assembly, Polytetrafiuoroethylene, Metallic Reinforced, 21, 000 kPa,
204\mDC, Lightweight, Hydraulic and Pneumatic, Metric

1998-06-01

u

SAE MA 4095

Hose Assembly, Polytetrafluoroethylene, Para-Aramid Reinforced 135
degrees C, 34, 500 kPa, Hydraulic and Pneumatic

1996-11-01

U

SAE MA 4098

Hose Assembly, Polytetrafluoroethylene, Heavy Duty, Metallic Reinforced,
204 degrees C, 35 000 kPa Hydraulic and Pneumatic, Metric

1995-10-01

]

JIS W 0105-1984

Glossary of terms for aircraft hydraulic and pneumatic systems
1984-12-01

u

JIS W 2909-1982

Test for aircraft hydraulic and emergency pneumatic systems
1982-03-01

u

JOHS 109-1971
Glossary of terms for pneumatic and oil hydraulic cylinders
1971-01-22

u

prEN 10305-4
Steel tubes for precision applications - Technical delivery conditions - Part 4:
Seamless cold drawn tubes for hydraulic and pneumatic power systems

-5-
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Publication date 1998-08-00

Update flag U

Document identifier prEN 10305-6

Title (English) Steel tubes for precision applications - Technical delivery conditions - Part 6:
Welded cold drawn tubes for hydraulic and pneumatic power systems

Publication date 1999-12-00

Update flag U

Document identifier 1ISO 5859

Title (English) Aerospace; graphic symbols for schematic drawings of hydraulic and
pneumatic systems and components

Publication date 1991-08-00

Replaces ISO/DIS 5859 (1989-10)

Update flag U

ATTENTION - WITHDRAWN DOCUMENT

Document identifier ISO/DIS 5859
Title (English) Aerospace; graphical symbols for schematic drawings of hydraulic and
pneumatic systems and components
Publication date 1989-10-00
Replaced by ISO 5859 (1991-08)
Update flag H
Withdrawal date 1991-08-00
OZGECMIS
Sadik DEMIR

1950 yilinda Kirikkale’de doddu. 1976 yilinda Ankara Devlet Mimarlik Mihendislik Akademisi Makina
Mihendisligi Bélumid’nden mezun oldu. 1973-1976 yillari arasinda Dinya ve Turkiye’de Sabah
Gazetelerinde, 1976-1978 yillari arasinda Sanayi ve Ticaret Bakanligi Sanayi Mamulleri Uzmani
olarak gahstl. 1979-1983 yillari arasinda 6zel sektérde gorev alan Demir, 1984-1986 yillari arasinda
Kegitren Belediyesi ikmal Miidiirii olarak gérev yapmistir. 1986 yilindan bu yana Tirk Standartlar
Enstitisi Bursa ve Eskisehirde Midir ve su anda da TSE'de Uzman Mduhendis olarak
calismaktadir.yapmistir
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Hi_DROLiK PNC')M_ATiK SEKTORUNDE URETIMIN,
ITHALATIN VE IHRACATIN SORGULANMASI,
DENETIMI VE STANDARDIZASYONU

Ahmet Nuri CERANOGLU

OzZET

Bu kongrenin birincisinde yine bu konuda bir panelde gdrev almistim. O konusmama diinyanin ilk
standardizasyon uygulamasi sayilacak, 1502 tarihinde Sultan Il.Beyazit tarafindan ¢ikartilan
"Kanunname-i Ihtisab-1 Bursa" olarak bilinen belgeden bir alintiyla baslamistim. Yani, diinyada
bilinen belki de ilk standardizasyon ¢alismasindan; Osmanli’'nin kullandigi standartlardan.

Kimse Uzerine alinmasin diyemiyecedim, zira Gizerimize alinmamamiz nedeniyle hala pek ¢ok konuda
yerimizde saylyoruz. Gegen iki senelik zaman zarfinda muhakkak ki pek ¢ok konuda standardizasyon
galismalari yapilmis, uygulamaya konulmustur. Fakat, kendi alanimizda, hidrolik ve pnomatik
alaninda ne gibi yeni standartlar hazirladik, arastirdik, ¢alismalarina basladik, ve de uygulamaya
koyduk diye sorarsak pek olumlu cevaplar verebilecedimizi sanmiyorum.

Halbuki, gegcen kongrede ithalatgimiz da, imalatgimiz da, kullanicimiz da standartlar konusundan
yakinmistik. Yanhs anlasiimasin, standartlarin getirdigi yiukten dedil standartlara uyumsuzluktan
sikayet etmistik. Bu gecen zaman icerisinde, AKDER'in Uyesi olan butlin kuruluslara hidrolik ve
pnomatikdeki 1SO standartlari ve bunlarin igerisinden TSE tarafindan uygulanmaya konulmus
olanlarinin tam bir listesi génderildi. Uyelerimizden, kendi ihtisas alanlarinda kullandiklari ve ihtiyag
duyduklari standartlari bildirmeleri istendi. Sadece 4 Uiye kurulustan yanit geldi! Standartlar konusuna
gOsterdikleri hassasiyetten dolayr bu Uyelerimize tesekkir ediyor ve kendilerinin hepimize 6rnek
olmalarini diliyoruz.

Standartlara neden ihtiyacimiz var?

Globallesen diinyamizda ticarette dengeler, Griinlerin kalite standardina odaklanmistir. Ginimuzde
artik aranan en 6nemli faktorler Griinin kalite standardi, yayinlanan direktiflere uyumu ve Uretiminden
tuketiminin son agsamasina kadar cevre ile olan iligkisidir. Tuketicinin beklentisinin de "kaliteyi ucuza
almak" olduguna gore, imalatgi, ihracat¢i ve de ithalat¢i firmalarin bu gercgekleri gézardi etmesi
mumkin degildir.

Standartlar, ham maddelerin, Grlnlerin, prosesslerin veya hizmetlerin amaca uygun olabilmeleri igin
gerekli olan teknik ozellikleri, kriterleri, tarifleri ve kurallari belirleyen yazil belgelerdir. Ornegin, bitiin
hidrolik devrelerde kullanilan pompalarin baglantilari, mil tipleri, yag giris ve ¢ikis portlari hakkindaki
standartlar bu pompalarin her devrede kolaylikla kullaniimalarina olanak saglar.

Standartlar, yeknesakhdin en genel anlamda saglanmasinin, bunun sonucu olarak da Urtnlerin bir
birleri ile degistirilebilme (interchangeability) ve uygunluk (compatibility) 6zelliklerinin sartlarini igerir.
Bu standartlara uyumsuzluk "ticari alanda teknik engeller" yaratacaktir. Bu engellerin yok edilmesi
ihtiyaci, bugln kisaca ISO diye bilinen "International Organization for Standardization", "Uluslararasi
Standardizasyon Organizasyonu™nun kurulus amacini olusturmustur.
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Bugiin pek ¢ok alanda saglam temellere oturmus uluslararasi standartlar mevcuttur. Ornegin
haberlesme, tekstil, paketleme, dagitim, enerji Uretimi ve kullanimi, bankacilik ve finans hizmetleri
gibi... lIste bitiin bu sektérlerin gelismesinde etkin rol alan standartlara olan ihtiyag giderek artan bir
Onem kazanmaktadir. Bu dnemini de hi¢ bir zaman kaybetmeyecektir, zira standartlar:

e Uluslararasi Serbest Ticaretin Gelismesine katki saglar

Kiresellesen dlnya icgerisinde Uretici firmalar, ihtiyaglari olan hammadde ve aksamlarin
tedariki icin diger Ulkelerdeki Ureticilerden faydalanmak istemektedir. Bu, o Ulkelerdeki
teknolojinin ve de pazarin gelismesine de katki saglamaktadir. Bununla beraberaber, haksiz
rekabetin énlenmesi i¢in bu malzemelerin Ulkeden Ulkeye degismeyen belli asgari 6zelliklere
sahip olmalarini gerektirmektedir. Bir endistrinin tamaminda uygulanan, uluslararasi kabul
g6ren ve butin ticari taraflarca ortak bir anlayis sonucu kabul edilmis olan bu standartlar,
ticaretteki ortak lisani olusturur.

e Sektorler arasi iliskileri organize eder
Gunimuzde degisik endustri kollarinin birbirinden etkilenmedigini sdylemek imkansizdir.
Ornegin, civatalar hem ugaklarda hem de ziraat makinalarinda kullaniimakta, malzeme
teknolojisi muhendislik alanlarinin hepsinde kullanildigi gibi tip alaninda da kullaniimakta,
cevre dostu Uriinler konusundaki hassasiyet hergecen giin artmakta. iste standartlar bitiin
bu iligkilerin uyum igerisinde olabilmesini saglar.

e Diinyayi saran iletisim agi

Buglin evlerimize kadar girmis olan bilgisayar teknolojisinin gelisimi hepinizin hafizalarinda
tazeligini korumaktadir. Bu kadar kisa bir zaman igerisinde gosterdigi gelisme yine ayni siire
icerisinde sistemin parcgalarinin bir biri ile uyum saglamasi igin gelistiriimis olanlar standartlar
neticesindedir. Uyum igin gerekli olan bu standartlar ayni zamanda (Ureticiler arasinda
rekabete yol agmis bdylece de kullanicinin éniine genis ve ekonomik segenek yelpazesinin
¢cikmasi saglanmigtir. Bitin bu gelismelere hiz kazandiran, kiresellesmede de katalizor rolu
olan bilgi iletisimi teknolojisinin kendisidir.

e Yeni alanlarda teknolojik gelismelerin saglanmasi
Pek ¢ok yeni alanda, drnegin malzeme gelistirimesi, cevre, yerlesim, iletisim gibi standartlar
hazirlanmaktadir. Bu glin artik bu alanlarda yeni Urlinlerin ortaya ¢ikmasindan oénce, o
Urtnlerin yaratabilecegi etkiler géz 6niininde bulundurularak oncelikle kullanilacak ortak bir
terminolojinin ve bilgi veri tabaninin olusturuimasi hususunda standardizasyona
gidilmektedir.

Standardizasyonu Kim Saglayacaktir?

Bu konudaki detaylari gectigimiz kongrede isledigimiz igin detaylara girmeyecedim. Kisaca énemli
noktalari tekrar etmekte de yarar gériyorum.

Standardizasyon galismalari 1906 yilinda Uluslararasi Elektroteknik Komisyonu'nun, IEC, kurulmasi
ile bagladi. Bu alanin disindaki standardizasyon ¢alismalarini International Federation of the National
Standardizing Association (Uluslararasi Ulusal Standardizasyon Kurumlari Birligi), ISA, 1926 yilinda
baslatti. ISA'nin g¢aligmalari Il. Dinya Savasi nedeniyle 1942 yilinda sona erdi. 1946 yilinda 25
Ulkenin Londra'da yaptigi bir toplantida endustriyel standartlarin birlestiriimesi ve yeknesakligin
saglanabilmesi amaciyla uluslararasi bir kurumun gerekliligi vurgulandi ve bugin ISO olarak bilinen
Uluslararasi Standardizasyon Organizasyonu (International Organization for Standardization), 23
Subat 1947 de resmen calismalara basladi. Bu kurulusun merkezi Cenevre'dedir. Kuruma her
Ulkeden o Ulkede standardizasyon galismalarini yirtten bir kurum Gye olabilmektedir. Bu gin igin Gye
Ulke sayisi 140 dir. 1SO igerisinde Ulkemizi Turk Standartlar Enstitlisti, TSE, temsil etmektedir. TSE
bir ddnem I1SO baskanhgi gorevini de yuritmustar.
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ISO’nun ilk 25 yili, Ulkelerin kendi iglerinde uyguladiklari standartlar arasinda uyum saglanmasi
konusunda yogunlagsmisti. Ortaya ¢ikan metinler standardizasyon agisindan sadece tavsiye niteligine
sahipti. Bu tavsiyeler 1970’li yillarda uluslararasi standartlara donustlrilmUs ve etkileri uluslararasi
ticaretin gelismesinde hemen hissedilmeye baslamistir. 1980’li yillarda ISO standartlar uluslarasi
pazardaki Urinlerde aranilan vasiflar haline gelmis ve kiresellesme olgusunun dogmasina neden
olmustur.

Bu guin, terminolojiden baslayip spora kadar uzanan 97 degisik teknolojik alanda 223 Teknik Komite
tarafindan hazirlanmig ISO standartlari mevcuttur. Hidrolik ve pndmatikle ilgili olan standartlar 23 nolu
fasilda Genel Amacli Akigkan Sistemleri ve Bilesenleri (Fluid Systems and Components for General
Use) basligi altinda toplanmistir. Bu fasilda yer alan ISO standartlarinin bir listesi ekte sunulmustur.
Her gegen giin yeni alanlar standardizasyon kapsamina alinmaktadir. Ulkemizde, TSE tarafindan
yurGtilen standardizasyon g¢alismalarinin detaylari TSE Arastirma Planlama ve Koordinasyon Dairesi
Baskanhgi uzmanlarindan Sayin Sadik Demir aciklayacaktir. Ben simdi kisaca 1SO’nun bu
standartlari nasil olusturdugunu anlatmaya calisacagim.

ISO Standartlari Nasil Olugmaktadir?

Standartlarin olusumu bir endustri sektoriinin igerisinden baslar. Sektor igerisinden ilgili bir kurulus
lkede standardizasyondan sorumlu ISO (yesi olan kurulusa miracaat eder. Ornegin, bu istek bizim
sanayicimizden kaynaklaniyorsa, bu miracaat TSE'ye yapilmak zorundadir. 1SO Uyesi olan bu
kurulug bu talebi 1ISO’ya sunar. Bu noktadan itibaren alti asamadan gecerek uluslararsi standart
olusturulur:

Asama: Teklif

Asama: Hazirlik galigmalari
Asama: Komisyon ¢alismalari
Asama: ilk oylama

Asama: Nihai oylama ve kabul
Asama: Yayinlama

1. Asama: Teklif

Bu asamada s6z konusu konuda uluslararasi bir standarta ihtiya¢ olup olupmadigi incelenir. 223
teknik komite igerisinden ilgili guruba teklif iletilir ve alt calisma gurubu Uyeleri de dahil olmak Gzere
konunun programa alinip alinmamasi oylanir. Cogunlugun kabul etmesi ve en az bes Uyenin
calismalar ylritmek Uzere gorev almayi kabul etmesi halinde teklif kabul edilmis sayilir. Gurup
icerisinden bir kisi proje yoneticisi olarak segilir.

oakwN~

2. Asama: Hazirlik Galigmalari

Uzmanlardan kurulu olan alt calisma gurubu standart ile ilgili taslak ¢alismalarini yarutur. Taslak nihai
seklini aldiktan sonra, alt calisma gurubunun bagh oldugu teknik komite icerisindeki bir Ust kurula
olgunlastirma galismalarinin yurGtilmesi icin gonderilir.

3. Asama: Komisyon Calismalari

Hazirlanmis olan bu taslak, ISO Genel Sekreterligince kayda alinir ve ilgili teknik komitenin tim
katihmci Uyelerine goris bildirmeleri ve gerekirsede oylamalari igin gonderilir.  Gelen gorisler
dogrultusunda birden cok taslak olusturulabilir. Uzerinde fikir birligine ulasilan en son taslak artik
Uluslararasi Standart Taslagi, (draft International Standard, kisaca DIS), olarak adlandirilir.

4. Asama: ilk Oylama

Hazirlanan Uluslararasi Standart Taslagi, DIS, genel sekreterlik tarafindan bitin 1ISO {yesi Ulkelere
gonderir ve bes aylik bir sure icerisinde oylariyla birlikte gortslerini bildirmeleri istenir. Teknik komite
katihmci Gyelerinin 2/3’G tarafindan kabul edilmis ve verilen oylarinin igindeki %25’i asmayan red
oyuna sahip bir Uluslararasi Standart Taslagi artik Nihai Uluslararasi Standart Taslag! (FDIS) olarak
anilir. Bu kabul sartlari olusmamigsa Uluslararasi Standart Taslagi bu taslaktan mesul ilk teknik
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komiteye gerekli ilave galismalarin yapilmasi ve yeni Uluslararasi Standart Taslaginin hazirlanmasi
igin geri gonderilir.

5. Asama: Nihai Oylama ve Kabul

FDIS, Nihai Uluslararasi Standart Taslagi, ISO Genel Sekreterligi tarafindan bitin Uye Ulke
kuruluslarina iki ay icerisinde Kabul/Red oylamasi igin génderilir. Bu asamada gelen goérusler ilerde
yapilacak ilk taslak gbézden gecirme c¢alismalarinda dikkate alinmak Uzere kayda gecirilir. Teknik
komite katihmci Gyelerinin 2/3'U tarafindan kabul edilmig, ve bu nihai oylamada da %25 den az red
oyu almis bir FDIS artik Uuslararasi Standart halini almistir. Bunun disindaki bir durumda ise FDIS,
onu hazirlayan ilk teknik komiteye red oylarinin gerekceleri ile birlikte iade edilir ve bu gerekcgeler
dogrultusunda yeniden hazirlanmasi istenir.

6. Asama: Yayinlama Galigmalari
Uluslararasi Standart haline gelmis olan ISO Genel Sekreterligine yayinlanmak izere gonderilir.

Bitln Uluslararasi Standartlar, her bes senede bir ilgili teknik komiteler ve alt galisma guruplarinca
g6zden gegirilir ve aynen devamina, degisiklilerin yapilmasina veya kaldiriimasina karar verilir.

CETOP Nedir?

ISO standartlarinin yani sira hidrolik ve pndmatik alaninda c¢alisan herkesi yakindan ilgilendiren bir
bagka konu da CETOP standartlaridir. CETOP, European Oil-Hydraulic and Pneumatic Committee for
Fluid Power, Avrupa'daki Ulusal Akigkan Gucu Dernekleri igin uluslararasi bir semsiye goérevi
yapmaktadir. CETOP 15 Ulkeden 1000 firmayi, genellikle imalatgl ve bir kisim da mimessili, temsil
etmektedir. CETOP Uyesi ulkeler ve ulusal akigkan giict kuruluglar sunlardir:

Belcika, FIMOP ingiltere BFPA

Cek Cumhuriyeti CAHP ispanya AEFTOP
Danimarka BHP isveg HPF
Finlandiya FHPA isvigre VSM
Finlandiya FIMET italya ASSOFLUID
Fransa UNITOP Norveg HPF
Almanya VDMA Slovakya OFT
Hollanda FHP

CETOP'un hidrolik ve pnématik alaninda ISO kaynakh ve ISO disi tavsiye ettigi ve uyulmasini istedigi
bazi standartlar vardir, bunlarin da bir listesi ekte sunulmustur.

CETORP lyesi olan bu kuruluglar, yukarida da belirttigimiz gibi, ulusal boyutta hidrolik ve pndématik
alanda s6z sahibi olan kuruluslardir. Bunlar, kendi Ulkelerinde, uluslararasi standartlar dogrultusunda
ulusal ihtiyaclari dikkate alarak bazi degisiklikleri iceren, tavsiye niteligi tagsimakla birlikte zorlayici da
olabilen standartlari olustururlar. Bu kuruluglarin Gyeleri ise, Ulkenin hidrolik pndmatik alaninda
galisan ticari ve sinai firmalaridir. Goraldiga gibi ulusal boyutta oldugu kadar uluslararasi alanda da
etkin rol almaktadirlar.

Tuarkiyede, hidrolik ve pndmatik alaninda galisan irili ufakli 200’Gn Uzerinde firma mevcuttur ve bu
firmalar tek bir semsiye altinda birlestiren kurulus AKDER ise ancak 1996 da hayatiyet kazanmistir.
AKDER'’in Uye sayisi bugln igin 40 dir, yani bu alandaki firmalarin sadece %20 sini semsiyesi altina
toplayabilmistir. Bu gln ikincisi tertiplenen kongrenin her ikisinde de son derece etkin rol almigtir.
Henlz bes yasindaki bir organizasyon olarak kendisinden beklenenleri yapabilecegini ispatlamis fakat
arzulanan gug¢ boyutuna ulasamamistir. Bu boyut geri kalan %80 oranindaki firmanin AKDER’e lye
olmasi ile gerceklesebilecek ve boylece Avrupa’nin pek ¢ok ulkesindeki benzer kuruluglarin konumuna
gelecektir. Dileriz, bu gelismelerin devami bize CETOP Uyeligini de getirir ve bdylece uluslararasi
boyutta s6z sahibi de olabiliriz. AKDER ancak arkasinda glglu bir topluluk bulursa bu gorevi yerine
getirme gucini de kendisinde bulacaktir.
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OZGECMIS
Ahmet Nuri CERANOGLU

1948’de Kayseri'de dogdu. Orta ve lise 6grenimini Talas ve Tarsus Amerikan kolejlerinde bitirdikten
sonra 1967 yilinda Robert College Makina Muhendisligi boélimine girdi. 1973 yilinda ise bugln
Bogazigi Universitesi olarak bilinen ayni okuldan Yiksek Lisans derecesini aldi. Ayni yil doktora
egitimi icin Amerika Birlesik Devletlerinde Corner Univercity'ye gitti ve 1977 yilinda “Malzeme
Hatalarini Matematiksel Modellenmesi” konusundaki calismalariyla Doktora derecesini aldi. 1979
yihina kadar bu Universitede arastirma uzmani olarak c¢alisti. 1979 yilinda yurda dénen Ceranoglu
Bogazigi Universitesi Makina Mihendisligi bélimiine dgretim elemani olarak girdi. 1983 yilinda bu
tiniversite de Dogentlige yiikseldi. Halen Dogus Universitesi Endiistri Miihendisligi Bélimiinde ddretim
Uyesi olarak gérev yapan Ceranoglu AKDER’in kuruculugundan olup Farmtrak Makina Sanayii ve Tic.
Ltd. Sti.’nde Teknik Danigsmandir.
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~ MAL VE HiZMETLERIN URETIMI, ITHALATIVE
IHRACATINDA STANDARDIZASYONUN VE DENETIMIN
ONEMi VE ULKE POLITIKALARI

Mehmet OZKAN

Uluslararasi standardizasyon kurulusu (ISO)Ynun yaptigi tanima goére standardizasyon, “belirli bir
faaliyetten ekonomik fayda saglamak Uzere ilgili bitin taraflarin katki ve isbirligi ile belirli kurallar
koyma ve bu kurallari uygulama iglemidir.” Diger bir ifade ile standardizasyon, bir Uriin veya hizmetin
uymas! gereken belirli sartlari belirlemekten, bu sartlarin yerine getirilip getirilmediginin kontrol
edilmesine ve belgelendiriimesine kadar pek ¢ok faaliyeti kapsamaktadir.

Dinyada standardizasyona yonelik ilk c¢alismalar 1800’10 yillarin son ¢eyreginde elektroteknik
sektdriinde baslamistir. Standardizasyonun belki de en énemli olayl 26-27 Haziran 1906 tarihinde
yapilan toplantida Uluslararasi Elektroteknik Komisyonu IEC’nin kurulmasidir. Bu organizasyonun
amaci ise Avrupa Ulkeleri arasinda giderek artan ticaret gergevesinde, farkl tlkeler arasinda sektére
yonelik kurallar konusunda igbirli§inin ve gorus alis verisinin saglanmasini temin etmektir. Bunu takip
eden yillarda standardizasyon calismalari ¢ok sayida Ulkede milli seviyede standardizasyon
kuruluslarinin tesis edilmesi ve elektroteknik sektér disindaki konularda benzer amaclarla
standardizasyon calismalarinin yapilmasina yonelik olarak Uluslararasi Standardizasyon Tegkilati
(ISO)Ynun 1947 yilinda kurulmasi ile devam etmigtir. ISO dinya g¢apinda milli standardizasyon
kuruluglarinin bir araya geldigi bir federasyondur. ISO ilk standardini 1951 yilinda yayinlamistir,
ginimizde 11.000’nin Gzerinde ISO standardinin hazirlanmis oldugunu gormekteyiz. 1ISO ve IEC
tarafindan yurutilmekte olan standard hazirlama g¢alismalarinin neticesi olarak hazirlanan dokiimanlar
Uluslararasi Standard olarak yayinlanmakta ve dunya ticaretinin 6nindeki teknik engellerin
kaldiriimasi igin en énemli rehber dokimanlar ve tavsiyeler olarak kabul edilmektedir. ISO ve IEC
galismalari sadece standard hazirlama c¢alismalariyla  sinirh kalmamakta,  uygunluk
degerlendirmelerine ve akreditasyon caligsmalarina ve uluslararasi platformda given tesisine yonelik
olarak bu organizasyonlar tarafindan kurulan degisik komitelerin g¢alismalari sonucunda da bu
konularda hazirlanan rehber dokiimanlar deney laboratuvarlari ve belgelendirme kuruluslari hatta
devlet otoriteleri icin kullaniimalari gerekli olan rehber dokimanlar hazirlanarak 1ISO ve |EC tarafindan
yayinlanmaktadir. Dinyada ticarette teknik engellerin kaldiriimasina yoénelik ¢alismalari 1960’h
yillardan baglayarak GATT gergevesinde yuritilmis ve 1995 yilinda imzalanan Diinya Ticaret Orgtu
Antlasmasiyla sonuglanmistir. Ulkemiz Diinya Ticaret Orgiti (DTO)nin kuruculari arasindadir.
Dinya Ticaret Orgiti Anlagmasinin énemli bélumlerinden birisi Ticarette Teknik Engeller
Anlagmasidir. Bu anlasma DTO Uyesi llkelerde mevzuat hazirlanirken teknik esaslarda ISO/IEC
standartlarinin esas alinmasini ve yeni hazirlanan milli mevzuatlarin Dinya Ticaret Orgiti
sekreteryasina bildirimini 6ngérmektedir. Bunlara ilave olarak, mevzuata dayali olarak yapilan
uygunluk degerlendirmelerinde ISO/IEC rehber dokimanlarinin esas alinmasi ve test ve
belgelendirme islemlerinin tekrarinin énlenmesine yoOnelik politikalarinin tesisi temel tavsiyeler
arasinda bulunmaktadir.

Avrupa’da 1958 oncesinde elektroteknik alanda goériilen tek ciddi faaliyet Elektrikli Aletler Kural ve
Onaylari Komisyonu (CEE) faaliyetidir. Bu komisyon faaliyetlerini ayni zamanda IEC g¢alismalariyla
paralel olarak yirdmustar.
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Avrupa’da elektroteknik alanda standardizasyon, boélgesel standardizasyon ihtiyaci nedeniyle AET'yi
kuran Ulkelerde 1959 yilinda bir araya gelinerek ilk standardizasyon calismalari baglatiimis ve 1963
yilinda bu galismalari yapan ilk organizasyon CENELCOM adini almigtir. Avrupa’da sirdirilen
¢alismalar sonucunda 1973 yilinda Avrupa Elektronik Komitesi (CENELEC) kurulmustur. Ayni yillarda
AT ve EFTA ilkelerinin elektroteknik alan disinda standardizasyon calismalarini da facto olarak
baslattiklari ve bu organizasyonun Avrupa Standardizasyon Komitesi (CEN) olarak 1975 yilinda
resmen kurulus ¢alismalarini tamamladigi gorulmektedir. Avrupa’da ihtiyari deney ve belgelendirme
hizmetleri konusunda bir anlasma platformu olusturma konusunda calismalar 1990 yilinda
tamamlanarak Avrupa Test ve Belgelendirme Organizasyonu (EOTC) kurulmustur ve bu kurulus bu
alanda ticarete engel teskil eden konularda birbiriyle uyumlu proseddirlerin tesisi amaciyla yogun bir
faaliyet yurtutmektedir. Bu kurulusun faaliyetleri CEN ve CENELEC tarafindan da desteklenmektedir.
Uyumlastirma konusundaki calismalar 1995 yilinda entegre hale getirilerek Avrupa Standardlarina
uygunluk konusunda ihtiyari tekbir marka (KEY-MARK) uygulamasi konusunda anlagsmislardir.

Ulkemizde Cumbhuriyet sonrasi organize standardizasyon calismalari 16 ekim 1954 tarihinde Turk
Standartlari Enstitist’'nin kurulmasi ile baslamistir. TSE, 1955 yilinda ISO’ya ve 1956 yilinda da
IEC’ye Uye olmustur. TSE 1991 yilinda CEN ve CENELEC’e bagli lye statistyle Gye olmus ve bu
tarihten itibaren Avrupa Standartlarinin Tirk Standardi olarak kabul edilmesi konusunda Gnemli
adimlar atilmistir. Ginimuizde mevcut Avrupa Standartlarinin biyuk bir bélimu Tirk Standardi olarak
kabul edilmistir.

Bugiin enformasyon teknolgjisi ile diinya kiiglilmekte, mesafeler kisalmakta, insanlarin ihtiyaglarinin
karsilanmasinda Ulkeler birbirlerine yaklasarak ortak degerlere ulasmaktadir. Bu c¢alismalarda en
Onemli konu standardizasyon olmaktadir. Bu konuyu iyi bilen ve uygulayan Ulkeler ustunluk
saglamaktadir. Standardlar milletlerarasi platformda gecerliligi olan teknik dokimanlar olarak Uretimi
yonlendirdigi gibi, tlketici taleplerini de karsilama imkani yaratmaktadir. Mal ve hizmetlerin serbest
dolasiminin artmasi tiketimin evrensellesmesi buyik dlglide standardizasyon faaliyetleri sayesinde
mumkiin olmaktadir. Ginimuzde rekabetin boyutlari ¢ok yonli olmakla birlikte daha ¢ok standard
mal ve hizmet dretiminde odaklanmaktadir. Bu sartlar karsisinda mevcut Pazar payimizi
geligtirebilmemiz icin mal ve hizmet Uretimde dinyada gecerli ortak standartlari yakalamak ve
yasamak zorundayiz.

Standartlarin mal ve hizmetlerde glvenlik basta olmak lGzere tasarim, hammadde, imalat, gevre olmak
Uzere belli bash batun 6zellikleri dikkate alarak hazirlandiklari dikkate alindiginda farkl Ulkelerde farkli
kriterlerle karsilasiimasi her seyden 6nce mamuliinizin tekrar ele alinip bu kriterlere uyumlu
oldugunu ispat icin deney ve belgelendirme hizmetlerinden yararlaniimasi gerekmektedir. Bu durum
ise ihracat yapmak ve bunu yaparken Ulkesine reel girdi saglamak isteyen kuruluglar igin maliyet
arttirici ve rekabet sansini olumsuz yénde etkileyen bir unsurdur. Bu unsurlarin ortadan kaldiriimasi
fikri uluslararasi standardizasyon calismalarinin altinda yatan temel felsefe ve dinya ticaretinin
serbestlestiriimesi temel hedef olmustur.

Gelisen dlinya ticaretinde gimrik duvarlarinin giderek yok olmasi ve lkelerin ulusal standartlarindaki
farklihklar nedeniyle mevcut korumacilik anlayisi da degisime ugramis ve teknik korumacilik
yontemleri veya diger adiyla Ticarette Teknik Engeller yayginlasmis ve bu degisim sirecinde
uluslararasi standardizasyon faaliyetleri de giderek artan bir énem kazanmistir. Ulkemizdeki
standardizasyon faaliyetleri de, taraf oldugumuz “Diinya Ticaret Orgiitii (DTO) Kurulus Anlasmas!”
ekinde yer alan “Ticarette Teknik Engeller Anlagmasi” hikimlerine uygun olarak yurGtilmektedir.
Dunya ticareti giderek serbestlesmekte ve bu cercevede, llkemizde Uretilen Urlnle uluslararasi
pazarlarda kendilerine daha buylk paylar edinmektedir. Serbestlesen ticaretin dogdal bir sonucu
olarak, tuketicilerin tercih olanaklari artmakta ve teknolojinin de gelismesiyle tercih kriterleri
degismektedir. Gunimuzde tiketicilerin bilinglenmesiyle kalite kavrami en 6nemli tercih kavrami
haline gelmistir. Ozellikle geligsmis (lkelerde yayginlasmaya baslayan bu kavram, ihracatimizi
dogrudan ilgilendirmekte ve hedef Ulke tlketicilerinin bekledigi kalite dizeyinde mal ve hizmet
pazarlamasi gerekliligi ortaya c¢ikmaktadir. Tuketicilerin, satin aldiklari Grin ve hizmetlerden
bekledikleri kalite dliizeyi ise glinden gline artmakta saglik, glivenlik, cevre korumasi gibi faktorler isin
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icerisine girmektedir. Tlketici bilincinin ylkselmesi de ithalati ve ihracati dogrudan etkilemekte ve artik
sadece nispeten ucuz Urlnler pazarlamak yeterli olmamaktadir. Nihai Grtnler igin hal bdyleyken,
hammadde ve ara Urlnler igin de farkl degildir. Standardizasyonun ithalattaki faydasi ise, ithal Grtnler
ile yerli Gruinler arasinda farklilik yaratmayacak sekilde, insan sagligi ve emniyetinin hayvan veya bitki
varligi ile cevrenin korunmasini saglamak kaliteden kaynaklanan haksiz rekabeti ve vyaniltici
uygulamalari dnlemek ve tiiketiciyi koruyucu ve kaliteyi yiikseltici tedbirler olmaktadir. Ulkemizin de
taraf oldugu Duinya Ticaret Orgti (DTO) Kurulug Anlasmasi ekinde yer alan Ticarette Teknik Engeller
Anlagmasi, yerli Grdnler ile ithal Grinler arasinda ayrimcilik yapiimamasini 6ngérmektedir. Bu nedenle
ithalatta yiritllen standardizasyon faaliyetleri, i¢ piyasada zorunlu uygulamada bulunan standartlar
kapsamindaki Urlnleri icermektedir. S6z konusu anlasma uyarinca, ithal Urlinlerde yalnizca saglik,
emniyet, ¢evrenin korunmasi ve tiketicinin dogru bilgilendiriimesi gibi asgari guvenlik gerekleri
yoéninden kontrol yapilmasina cevaz verdigi i¢in, ithalattaki zorunlu uygulamadaki standartlarda yer
alan parametrelerden, 6zellikle asgari glvenlik gerekleri ile ilgili olanlari dikkate alinmaktadir. Belirtilen
amagclara yonelik olarak ilk defa 1995 yilinda Ulkemizde Dis Ticarette Standardizasyon Mevzuati
hazirlanmis, ithalatta ve ihracatta yiritilen standardizasyon galismalari bir ¢ati altinda toplanmistir.
Teknik Dulzenlemeler ve Standardizasyon Yonetmeligi, biyik o6lglide ihracatta yapilan zorunlu
standard denetimleri, Tebligler ise ithalatta ¢esitli kurum kuruluslarca yapilan kontrollerle ilgilidir. Bu
mevzuat, AB ile Ulkemiz arasinda Gumrik Birligi tesis eden 1/95 sayili Tlrkiye-AB Ortaklik Konsey
Karari (8-11. Maddeleri) cergevesinde, AB’nin Teknik Mevzuati ile uyum saglayacaktir. Teknik
Mevzuat Uyumu, AB’'nin ¢ok degisik konularda yayinlamis oldugu, rin ve Uriin gruplarina ait
direktiflerin yani sira uygunluk degerlendirmesi ile belgelendirme de dahil pek ¢ok hususu
kapsamaktadir. Teknik Mevzuat Uyumu gereklestikten sonra, mallarin serbest dolagimi saglanacaktir.
Bu durumda rekabet glicli artacagindan Urlnlerin kalitesi ylkselecek, insan can ve mal glvenlidi,
hayvan ve bitki sagligi, ¢evrenin ve tiketicinin korunmasindan olusan temel gereklere uygunlugu
aranacagindan, piyasaya yalnizca glvenli trinlerin arz edilmesi temin edilecektir. Bdylece tiketicinin
korunmasi etkin bir sekilde temin edilebilecek, imalat¢ilarin uygunluk degerlendirmesi igin
yurtdigindaki onaylanmis kuruluslara basvurma zorunlulugu ortadan kalkacagindan hem bu kaynaklar
yurticinde kalacak hem de yurticinde uygunluk degerlendirme kuruluslarinin olugturulmasi sonucunda
istihdam olanagdi yaratilacaktir.

Bu amaca yonelik olarak hazirlanan “Uriinlere iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve
Uygulamasina Dair Kanun” 11 Temmuz 2001 tarihinde yayimlanmis olup 11 Ocak 2001 tarihinde
yurlrlige girecektir.

S6z konusu Kanun, Urlnlerin piyasaya arz kosullarini, Uretici ve dagiticilarin yuktumldliklerini,
uygunluk degerlendirme ve belgelendirme iglemlerini, uygunluk degerlendirme kuruluslarini,
onaylanmis kuruluslari, piyasa gbézlemi ve denetimini, Urinin piyasaya arzinin yasaklanmasini,
toplatilmasini, imhasini ve bununla ilgili olarak yapilacak bildirimleri kapsamaktadir.

Sonug¢ olarak, Avrupa Birligi (AB) standardizasyon sistemine paralel bir sistemin Ulkemizde de
kurulmasi ve mal ve hizmetlerin belgelendiriimesi ile denetimin buna gére yapilmasi Genel Politika
olarak benimsenmis olup, buna yoénelik ¢calismalar gesitli kurum ve kuruluslarca yetki ve sorumluluklari
kapsaminda hizla surdirtlmektedir.
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MAKINA iI_VIALAT SEKTORUNUN AKISKAN_GUQU URETICI
VE ITHALATCILARINDAN BEKLENTILERI, AB
NORMLARINA UYUM, DENETIM VE STANDARDIZASYON

Ali Ulvi iz

Makina imalat Sektor(, 1999 yilinda baslayan, 2001 yilinda olumsuz etkilerini 6zellikle i¢ pazarda
dramatik sekilde arttiran krizden, ilk dnce ve en fazla etkilenen sektér olmustur. 2000 yilinda oldukga
sabit kutulan ddviz kurlari nedeni ile ihracatta ciddi zorlanmalar ile kargilasmig, buna karsilik cari yil
icinde kurlarin serbest birakilimasinin bir sonucu olarak Mart Sonunda nerede ise %100 deger
kaybeden, slrekli degisen kurlar nedeni ile tGrin maliyetlerinin ve satis fiyatlarinin belirlenmesinde
glcluk cekilmistir. 2001 yihinin ilk sekiz ayinda sektérde kapasite kullanimi %65’in altina dismus,
heniiz i¢ talebin kati durgunlugunu bozacak bir isaret alinamamistir.

1990 yilindan beri siirekli ihracatini artiran Makina imalat Sektérii, 2001 yilinda olanca giici ile
ihracata ylklenmektedir. 1999 yilinda 1.272 milyar ABD dolari olarak gerceklesen makina ihracati,
2000 yilinda yaklasik %10 artarak 1.394 milyar ABD dolarina yukselmistir. 2001 yilinin ilk alti ayinda
Makina Ihracati, gegen yilin ilk alti ayina gére %29.5 artarak 862.4 milyon ABD dolari olarak
gerceklesmigstir. Yil sonuna kadar mevcut artis egiliminin strdartlmesi halinde; 6zellikle 2. yari artiglari
istatistiklere gbre daha yuksek gerceklesmistir., yil sonunda 2 milyar ABD dolarina ulasmasi olasi
go6zikmektedir. Toplam ihracat artisinin %10’larda seyrettigi ddnemde, makina ihracatinda gézlenen
%30 artis, ilerisi igcin umut vaad etmektedir. Burada vurgulanmasi gereken en énemli husus ihracatin
%55’inin AB Ulkelerine, yaklasik %9’ununda ABD ve Kanada’ya yapilmakta olmasidir.

Almanya, Turkiye makina imalat sektérinin en énemli ve en biyidk pazari olma durumunu
surdurmektedir.

Hidrolik ve pnématik komponentler makinalarin vazgecilmez elemanlaridir. Yurt igi talebin ¢ok buyuk
bir béliumu ithalat ile kargilanmaktadir. Gumrik tarife istatistik pozisyonlarina gére bu komponentler
8481 grubunda yer almaktadirlar. 2000 yilinda gergeklesen ithalat ve ihracat dederleri asagidaki
sekilde gerceklesmigtir.

2000 YILI IHRACAT-ITHALAT

GTIiP Uriin ihracat $ ithalat $ Kar%l:zgr::rma
848110 | Basing Dustricu Valfler 928.558 11.441.576 8.0
848120 | iletim ve Kontrol Valfleri 308.415 23.000.457 1.3
848130 | Cek Valfler 2.183.055 3.468.616 63.0
848140 | Emniyet ve Bosaltma Valfleri 1.901.470 16.786.105 11.3

Bu verilerden de anlasilacadi gibi ihracatin ithalati karsilama orani ¢ok disuktir. Buda bizi imalatin
rekabet glictiniin de dusik dizeyde oldugu degerlendirmesine gétirmektedir.

Ancak 2001 yilinin ilk dért aylhk verileri incelendiginde ithalat digerken, ihracatin bir ziplama yaptigi
g6zlenmektedir. 848110 ve 84120 Gtip nolu drlnlerde ihracat artisi makul oranda gerceklesirken,
848130 ve 848140 Gtip nolu drtnlerde hizli bir yikselis gérilmektedir.
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2001 yili (Ocak-Nisan) ihracat-ithalat
GTiP Uriin ihracat $ ithalat $ Kar%'f::rma

848110 | Basing Dusuricl Valfler 394.643 1.165.868 34
848120 | iletim ve Kontrol Valfleri 64.242 6.573.026 1

848130 | Cek Valfler 1.105.582 694.578 153
848140 | Emniyet ve Bogaltma Valfleri 6.808.683 4.543.433 150

Bu doénemde, c¢ek valfler ile emniyet ve bosaltma valfleri ihracati, ithalatin ¢ok Uzerinde

gerceklesmigtir.

Makina imalatcilari, hidrolik ve pnématik komponentleri direkt ithal etme yerine (lkemizdeki yerlesik
temsilciliklerden ve/veya vyetkili bayilerden temin etme yolunu tercih etmektedirler. Temsilcilikler
Ozellikle makina imalatgilarina, denenmis, fonksiyonlari ve glvenirligi test edilmis devreler dnermek
sureti ile de énemli bir destek vermektedirler. Gegtigimiz son en yilda makina imalat¢ilari, teker teker
komponentleri tedarik edip, devreyi kendilerinin olusturmalari yerine komple gi¢ Unitesi ve devre
olarak satin almaya yonelmiglerdir. Bu sayede imalat ve satis sonrasi faaliyet maliyetlerini de agagi
cekilebilmektedir.

Daha énce belirttigim gibi makina imalat Sektériimiziin ana ihracat pazari Avrupa Birligi Ulkeleridir. 01
Ocak 1995 tarihinden itibaren Avrupa Birligine ihracat edilen makinalarin CE isareti tasimalar
gerekmektedir. Makinalara iligtirilen CE isareti, Makinalarin 98/37/EC makina Direktifinin 6ngordtgu
temel saglik ve guvenlik kosullarini yerine getirmis oldugunun bir isaretidir.

Makinalarda kullanilan hidrolik ve pnématik devrelerin Direktifin atifta bulundugu Uyumlastiriimis
(Harmonize) Avrupa Standardlarina uygun olmasi ve ozellikle nétr pozisyonda yulk altinda kalan
hidrolik komponentlerin de CE isareti tasimalari gerekmektedir. Tek basina bir fonksiyon géstermeyen
komponentler Makina Direktifinin amaclari dogrultusunda, makina tanimina girmezler. Bu nedenle notr
pozisyonda yuk altinda kalmayan valflerin Makina Direktifi agisindan CE igareti tagimalari gerekmez.
Ancak, bazi hidrolik ve pnématik komponentler makina Direktifinden ziyade 89/336/EEC
Elektromekanik Uyumluluk Direktifi ile ilgilidirler. Ornegin: Solenoid Valfler.

Solenoid valfler aktif elektro-mekanik elemanlar igerdiginden, bunlarin Elektro-mekanik manyetik
Uyumluluk Direktif ve ilgili standardlari kapsaminda emisyon ve bagisik testlerine tabi tutulmalari
gerekmektedir. Ote yandan hidrolik gl¢ Unitelerinde pompa tahrikinde kullanilan elektrik motorlarinin
73/23/EEC Algak Gerilim ve 89/336/EEC Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi kapsaminda CE isareti
tasimalari gerekmektedir. Hidrolik ve pnomatik akiskan giiclu devrelerinde kapasitesi 50 bar-litrenin
Uzerinde hava ve azot tupleri kullaniimasi halinde, bunlarin 87/404/EEC Basit Formdaki Basingli
Kaplar Direktifi kapsaminda CE isareti tasiyacaklaridir. Hidrolik ve pndmatik devrelerin kendileri ve
kullanilan komponentleri riskli ve tehlikeli UGrinler kapsaminda degillerdir. Bunlara, imalatgilari
tarafindan Uygunluk De@erlendirme Prosedurleri izlenerek, teknik dosyalari olusturulup, buna gére
Uygunluk Deklarasyonu diizenlenip, imzalandiktan sonra CE isareti ilistirilir. Urlinler Uygunluk
Deklarasyonu ile birlikte piyasaya surulir. CE isareti malin gumrik gegisi ve serbest dolasimi igin
pasaport gorevini gérmektedir. Makinalarin, Makina Direktifinin ve diger direktiflerin 6ngoérdigi temel
saglik ve glvenlik kosullarini saglayabilmeleri icin kullanilan komponentlerin de ayni kosullari
saglamalari gerekmektedir. Bu nedenle makina imalat¢ilari hidrolik ve pnématik komponentleri veya
komple gl¢ devrelerini satin alirken Uygunluk Deklarasyonlarini da isteyeceklerdir. Kapasiteleri 50
bar-litreyi asan hava ve azot kaplarinin ilgili direktife uygunlugunun degerlendirilmesi hidrolik-pnématik
komponent ve devrelerinden farklilik gostermektedir.

Basingl kaplarin Avrupa Komisyonuna kayitl, yetkili ve tarafsiz kurumlarca incelenmesi, denetlenmesi
ve imalatlarinin gézetim altinda tutulmalar gerekecektir. Bu tip bir hizmeti, bu asamada yurt icinden
almak mimkuin olmamaktadir.
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11 Temmuz 2001 tarihli Resmi Gazetede yayinlanan 4703 sayili “Urlinlere lliskin teknik Mevzuatin
Hazirlanmasina ve uygulanmasina” dair kanun 11 Ocak 2002 tarihinden itibaren yurt ici pazara
surilen ve Yeni Yaklagsim Direktifleri kapsamindaki Urlnlerin CE isaretini tasimalarini zorunlu
kilmaktadir. istr ithal, ister yerli mal olsun 2002 yilinin basindan itibaren yurtici pazara yeni siiriilen
hidrolik ve pndmatik devre ve komponentlerin ilgili Direktiflere uyumlu olmasi gerekecektir. 4703 sayil
kanunu destekleyecek ydnetmelik ve tebliglerin 2001 yili sonuna kadar ¢ikariimasi beklenmektedir.
Serbest Bolgelerde ve Gimrik Antrepolarinda bekleyen CE isareti tagsimayan Grinler bu kanundan
olumsuz olarak etkilenecektir.

4703 sayili kanun, piyasa gozetimi ve denetiminin, ilgili teknik diizenlemeler ve/veya bu Kanun ve bu
Kanunun uygulanmasina iligskin yonetmeliklerde belirtilen usul ve esaslar gergevesinde yapilacagini
belirtir. Buna iliskin idari dizenlemeler yetkili kuruluglarca hazirlanacaktir. Burada belirtilen yetkili
kurulug dranlere iliskin mevzuat hazirlamaya ve yuritmeye yasal olarak yetkili bulunan ve bu kanun
hikUmlerini kendi gbérev alanina giren Urunler itibari ile uygulayacak olan kamu kurum veya
kurulusudur. Makina ve aksamlar konusunda yetkili kurulus Sanayi Bakanhgidir. Sanayi Bakanhgi
piyasa g6zetimi ve denetiminde, gerekli gérdigl durumlarda gdzetim ve denetime konu Urine iligkin,
test, muayene ve/veya belgelendirme kurulusu olanaklarindan yararlanabilmektedir. Ancak nihai
sorumluluk Sanayi Bakanhgina ait olacaktir.

Urdinlerin ilgili Direktiflere uygunlugunun degerlendirilmesi tamamen bir miihendislik galismasi olup, en
basit Urlin i¢in bile 2-3 ay surebilmektedir.

Bu itibarla yerli imalatgilari bir an 6nce c¢alismalara baslamalari, ithalatgilarinda bu konuda yurt
disindaki imalatgilari simdiden uyarmalari ve buna goére olusacak maliyet ve fiyatlara hazirlikli olmalari
Onerilir.

CE igaretli makinalar imal eden yerli Ureticiler bugun i¢in hidrolik ve pnédmatik devrelerinde; boru; boru
baglanti elemanlari ve elektronik elemanlari ve elektrik motorlarinin disinda kalan batiin komponentleri
ithal ve Avrupa pazarinda bilinin marka ve menseili olarak kullanmaktadir. Daha dogrusu kosullar bu
yonde zorlamaktadir. Yerli, oda bir marka disli hidrolik pompanin disinda ki, diger elemanlar kalite ve
guvenirlik acisindan, 6zellikle karmasik fonksiyonlu takim tezgahlari gibi makinalarla, pres, abkant ve
giyotin makas gibi riskli makinalarda tercih edilmemektedir. Yerli akiskan glici komponentleri
imalatcilarinin yeni bir strateji belirlemeleri elzem gérilmektedir.

Ulkemiz imalat sanayinde kurumlagsmis firmalarin disinda (retim, mal ve hizmet alimlarinda
standardlara gerektigince dnem verilmedigi gibi, herhangi bir malin veya hizmetin bir standardi olup,
olmadigi da pek bilinmemektedir.

Genellikle, teknik malzeme alimlari, basitte olsa, ulusal ve/veya uluslararasi standartlari vurgulayan,
atifta bulunan teknik sartnamelerle yapilmak yerine, Urin kataloglarindan segim yontemi ile
yapiimaktadir. Bu durumda mevcut standartlara uygun olmasa bile kendisinden beklenen fonksiyonlari
yerine getiren Urln yeterli sayiimaktadir. Kalite, dayaniklilik ve glvenirlilik igin olgulebilir degerlerden
ziyade, deneyim ve piyasa referanslari 6n plana ¢ikmaktadir.

Bu durum 6zellikle standartlara uygun Gretim yapip, Grinin yeterliligini final testler veya kabul testleri
kanitlayan imalatgilar igin haksiz rekabet yaratmaktadir. Bu goris sadece imalat igin degil, ithalat igin
de gecerlidir. Standartlara uygun Uretim yapmanin da bir maliyeti vardir. Bir Grinin standartlara
uygunlugunun yasal zorunluluk haline getirilmesi mumkuin degildir. Bunun yerine spesifik bir Grind
kullanan mdasterinin, son kullanicinin yogun bir sekilde bilgilendirmesi ve bilin¢lendirmesi zor ama
uygun bir ydéntem olacaktir. Bu konuda da sorumluluk sektér derneklerine diiser. Ornegin yurt disinda
da 6énemli bir pazari olan hidrolik lift Greticisi firma, Urlnlerinde kullandidi silindirleri, siparis Uzerine
imal ettirmektedir. Siparis asamasinda ilgili standartlardan ziyade, stok hiz ve yaratilacak kuvvet gibi
fiziksel buyuklikler belirtiimektedir. Operasyon tasarimindan, Griin tasarimina kadar c¢esitli mihendislik
calismalari yurGtilen s6z konusu firmada, standart bilgisine gereksinim henlz olusmamistir. Aslinda-
standartlara itibar etmeme, veya bir Urine iliskin standartin varhi§i arastirma ihitiyacini duymama
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sadece akiskan gucl sektorinde degil, tim imalat sektériinde mihendislik teknolojilerinin gelisiminin
onlnde engel olusturmaktadir.

Basta verilen makina ihracati bilgilerinin sirekli artis iginde olmasi memnuniyet vericidir. Ancak yeterli
degildir. Dinya Ticaret Orglttniin verilerine gore diinya ticaretinin %10’unu makina, %9’'unu otomotiv,
%?7’sini tekstil olusturmaktadir. Turkiye'nin ekonomisine gére makina tretim ve ihracati disik dizeyde
kalmaktadir. Orta vadede Tirkiye makina ve aksam ihracatini 10 milyar ABD dolarina gikartmaldir.

Uluslararasi performans, kalite ve c¢evre standartlarina uymayan drinlerle Turkiye gelecegine
yuriyemez.

OzZGEGMIs
Ali Ulvi iZ

Orta Dogu Teknik Universitesi Makina Muhendisligi Bélimi’'nden 1972 yilinda mezun oldu. 1988
yilina kadar Tirkiye Seker Fabrikalarinin Ankara Ve Eskisehir Makina Fabrikalarinda cesitli gérevlerde
bulunmustur. 1988 yilinda TEKSAN Takim Tezgahlari San. ve Tic. A.$S.’ne gegmis olup, bu kurulusun
Genel Midar Yardimecihdi goérevini de yaratmagstir. 1997-1999 yillarinda KOMTAS Makina San. ve
Tic. A.S. Genel Sekreter yardimcisi olarak calismaktadir. Kiev-Ukrayna’da Ark Kaynagi, Tokyo
Japonya’da Kalite Gelistirme Teknikleri ve Diinya Bankasrnin KiTlerin Modernizasyonu ve
Ozellestirmesi konularinda Kurs ve Seminerlere katiimistir.
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AKISKAN GUCU URETIMININ, iHRACATININ
SORGULANMASI, DENETIMI, STANDARDIZASYONU VE
URETICI FIRMALARIN BEKLENTILERI

Arman MINASYAN

AKISKAN GUCU URETIMININ SORGULANMASI
Bu dalda uretim yapan firmalari iki grupta toplamak ve ona gére degerlendirmek gerekiyor:

a) Belirli bir boyut ve teknolojik birikime sahip olan Kobi veya Fabrikalar; 6rnegin Hema — Mert
Akiskan Guci MAG — Kayahan — Hidrolift — Vema — Pemaks — Akon — Aytar makine- SMS —
Cayak — Kastas — Data — SMS — Kurtman gibi kuruluglar. ( Ornek olarak verdigim bu isimlere
ilaveler olabilir [0tfen isimleri yazilmayan meslekdaslarimiz bagislasinlar.)

b) Atdlye tarzindaki dreticiler; Girmaksan — Hidropnémak — Erok — Arsan — Tekmaksan v.s.

Ozellikle bazi isim ve markalar saydim zira zaten meslek grubumuz pek kalabalik degil ve herkes
herkesi az gok biliyor. Bu nedenle iyi anlasilabilmek gayesiyle somut drnekler vermeyi uygun goérdim.

Bu Ureticilerin hitap ettikleri mugterileri de benzer bir ikiye ayrilig icindeler; Ucuz olsun da ne olursa
olsun diyenler, Kaliteli olsun ancak yerli olduguna gére hesapli olmasi gerekir diyenler.

Bir de tehlikeli aracilar var. Biz bunlara kokusmus satinalmacilar diyoruz! ( Burada da durust
satinalmaci arkadaslarimizi bu tohmetli gérevlerinde saygi ile selamliyoruz.)

Bu aracilar en kotu ve ucuz mali enpahali fiata alirlar. Kendileri ve bu kéti mali yapanlar kazanirken,
illallah diyen kullanici sonunda yerli maldan tovbe eder ve iyi yerli Griini de kapisindan sokmaz hale
gelir!

Tam bu olgular akiskan gucinde dretim yapanlari mayinh tarlada gezinen c¢iplak ayakli kigiler haline
getirir.

Cok bolinmenin getirdigi irrasyonel tretim adetleri
Olmasi gereken fiatin altinda ve uzun vade ile satma mecburiyeti
Ulke digindan gelen rakip Grtnlerin Tlrkiye'ye has disik fiat uygulamalari

SONUGC; Gelisemeyen ¢elimsiz bir Ulusal Gretim.

DIKKAT EDILMESI GERKEN HUSUS: Sayet bu Ulusal retim de olmaz ve gdger gider ise ithal
edilen Urtnlerin Tlrkiyemize has disuUk fiatlarini unutun. Daha fazla Déviz 6deme geregi ve Yerli
Makine yapimcilarimizin yurtdisi rekabette pahali devre elemanlari nedeniyle rekabet gucinu
kaybetmeleri.

Bir de unutulmamasi gereken stratejik dnemi var konunun. Codunuz artik biliyorsunuz ki Savunma
sanayimizin her giin artan sekildeki ihtiyaclari gitgide daha fazla yerli triin ve retim ile karsilaniyor.

ONERI: Ulusal reticiler ¢ok fazla bolinmeyin. Fizibilite yapmadan sadece komsunun g¢imenine
bakarak yatirm yapmayin. (Ornek: Gereginden c¢ok pnomatik silindir Greten firma) Sirket
bagimsizliginiz baki olsun ancak mesleki igbirligi icinde olun.( Alliance)



—@INE»—  |I. ULUSAL HIDROLIK PNOMATIK KONGRESI VE SERGISI 130

IHRACATIN SORGULANMASI:

Akiskan Gucul, Hidrolik ve Pndmatik Grtnlerinin ihracatinin sorgulanmasi konusu, yasadigimiz
ornekler g6z 6nine alindiginda oldukga ciddi bir 6nem kazaniyor.

Ornegin, Uretici ve ihracatgi sirketimiz MAG (Mert Akiskan Giicti) 1995 yilindaki Hannover fuarina ilk
kez bir Turk pndmatik devre elemanlar Ureticisi olarak katildiginda, Hollanda Hikimetinin CBI adli bir
kurulusu tarafindan énce denetlendik! Urlinlerimizin ve galisma tarzimizin Bati normlarina uygunlugu
ve ciddiyetimiz konusunda adeta imtahan edildik. Uzmanlari fabrikamizi birka¢ kere ziyaret etti
Onerilerde bulundu ve sonuncunda Diinyadaki gelismekte olan Ulkelerin bircodu arasindan secilerek
ve Masraflarimiz karsilanarak bu fuara katildik. Standimizin nasil dekore edilecegi, kataloglarimiz,
fuar suresince yeterli ve kalifiye bir teknik ekiple surekli hazir bulunup bulunmadigimiz dahi goérevliler
tarafindan denetlendi.

Sanirim her dalda Turk Mali imajinin zedelenmemesi agisindan bu tip denetimlere ihtiyacimiz var.

Ornegin bu yilki Hannover fuarinda bir baska meslekdasimizin standi vardi. Ancak, sergilenen
drtinlerin éGnemli bir bolumu Tark Mali degildi!

Uzak doguda Uretilen ucuz ve kalitesiz Urtinlerin Gzerine etiket yapistiriimis ve Tark mali imig gibi bir
goruntii verilmek istenmisti. lyi niyetli oldugundan siiphemiz olmayan bu arkadasimiz yanlis
yonlendirilmisti ve sadece temsil ettigi firmaya degil, sektérimizi ve nihayet tlkemizi de istemeden de
olsa kliglk birakmig oluyordu,

Bu nedenle ihracatimizin 6rnegin AKDER tarafindan denetlenmesi ve bOylece yalan yanlis veya
kalitesiz Grtnlerin Ulkemizi temsil etmesine bir 6lgiide mani olunmasi saglanmalidir.

Bu tamamen mumkin olamasa bile, en azindan denetimden gecenlere Devlet ihracati tegvik
fonunudan fuar masraflarinin tamamini (Seyahat, konaklama harig) karsilamali, gegmeyenlere ise
destek vermemelidir.

Ayni sekilde, ihracat yapacak olan yerli Ureticilerimizin ISO 9000 ve gerekli hallerde CE belgesine
sahip olup olmadigi arastiriimaldir.

Kisa bir sure énce uluslar arasi Selanik fuarinda Turk firmalari olarak toplu katihm halinde idik. Sirekli
olarak standlari dolagan bir gorevli de yukaridaki énerilerimize uygun olarak katilimcilari denetliyor ve
rapor tutu yordu. Ne var ki, en az 3-4 Turk standinda kimseler yoktu! Katilimci standi kiralamis bir
tabela bir masa amma ne mal var ne katalog ne de ilgili biri. Bog bir kutu.... Bu ciddiyetsizlik stand
késelerinde duran Tirk bayraklarinin altinda! Ulke imajini zedeleyen bu tir katilimcilar énceden
elenmeli veya cezalandiriimalidirlar.

Yurt disindaki bir firmaya bir kerelik degil de surekli olarak ihracat yapanlara ise bir tesvik primi
uygulanmalidir.

URETIiCi FIRMALARIN BEKLENTILERI

En 6nemli ve hayati beklentimiz, Turkiye’deki sanayinin ve makine yapimcilarinin Turkiye'de Uretilen
devre elemanlarini kullanmalari konusudur.

Ne acidir ki, gerek yerli makine yapimcilari gerekse kurulu ve kurulmakta olan blyuk sinai igletmeler,
Tarkiye'de Uretim yapmalarina ragmen c¢odu kez kendileri Turkiye’de dretilen drunleri
kullanmamaktadirlar.

Hemen ilk akla gelen konu, demek ki Turk Mallar yeterince kaliteli degil olacaktir.



—@INE»—  |I. ULUSAL HIDROLIK PNOMATIK KONGRESI VE SERGISI 131

Hayir. Turk mallarinin bazilari kalitelidir bazilari da degildir. Tipki baska ulkelerininki gibi.

Uretici firmalar olarak bizim sikintimiz iki gruba ayrilyor:
a) Yerli makine yapanlar b) Yerli Gretim yapan fabrikalar

YERLiI MAKINE URETENLER

Bu firmalarimizin bir kismi ¢ok guzel tasarlanmisg makinalar Uretiyorlar. Makinalari ve markalari o
kadar beg@enilip tutuluyor ki, Gzerlerine taktiklari devre elemanlarinin ne marka veya ne mali oldugu hig
Onem tasimiyor. Bu dzguveni olan, oturmus Ureticilerimiz, yerli Gretim hidrolik ve pnématik devre
elemanlarinin da hangilerinin yeterli kalitede olup olmadiklarini ¢ok iyi biliyorlar ve tercihlerini dogru
kullanarak, hem kendilerini hem de devre elemani Ureticilerini gelistiriyorlar.

Ornegin MAG Konvekta igin 6zel silindirler Gretmekte ve bunlar Mercedes danhil birgok otoblsiin klima
sistemlerinde ve dinyanin bir¢ok iklim kosulunda yillardir basari ile kullaniimakta.

Buna benzer firmalarin iginde, otomatik guval makinalari Uretip yillardir ABD’ye ihrag¢ edeni var. Gida
sektoriine yonelik makinalar Greterek bunlari Ekvatordan Rusya’ya 70-80 degisik llkeye ihrag edenleri
var.

Bir diger kismi da var ki, yaptiklari makinalari satabilmede bir arti deger olarak Uzerlerine taktiklari
devre elemanlarinin Dinyaca taninmis markalar olmasini gériyorlar. Oysa ki, eger makinaniz iyi
galismiyor ise, Uzerindeki devre elemanlari Dinyanin en meshur markalari da olsa, Uretici olarak
basari sansiniz yok!

Ustelik miisteri nezdinde en taninmis markalari kullanmis olmasina ragmen basarili olamamis bir
Uretici olarak kaliyorsunuz.

Bir tek istisnai durumu kismen anliyor ve hak verebiliyoruz. O da, nihai alicinin degisik nedenlerle
makine Ureticisine, kendi istedigi markada devre elemanlari kullanma sartini kosmus olmasidir.

Bu durumdaki bir makine dreticisinin tabii ki pek fazla bir serbestisi yok.

Bazi makine Ureticileri ise, sart kosan musterisine istedigi markay! kullanir iken, sart kogsmayan
misterisine de Turk mali kaliteli Grtnleri kullaniyorlar. Makinanin satis fiati ayni oldugu icin de kar
oranlarini arttirmig oluyorlar.

YERLI URETIM YAPAN FABRIKALAR:
Bu fabrikalarda da Uretici firmalarin sikintilari az degil.
Odemesi guiglii, potansiyeli olan ve zengin fabrikalar, yerli malini pek kullanmazlar. Anlagilir gibi degil!

Arcelik yerli buzdolabi Uretiyor ise, bizler de yerli hidrolik ve pnédmatik devre elemanlari Uretiyoruz.
Ornegin bu firma bizim Griinlerimizi kullanmiyor diye, ne yapalim yani biz de yerli buzdolabi, gamasir
makinesi v.s. kullanmayalhm mi?

Bir diger firma Turkiye’de otomobil lastigi Gretir amma Turk mali devre elemani kesinlikle almaz. Oysa
ki, en az onun kadar Diinyaca nlG bir diger firma 6zellikle yerli devre elemanlarini yollardir almakta ve
halen de basari ile kullanmaktadir.
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X otomobil fabrikasi yillardir Turkiye’de otomobil Uretir ve Turk tlketicisine satar. Ancak, fikstlr ve
aparatlarinda kendi tlkesinin devre elemanlarinin kullaniimasini alt yukleniciye sart kosar!

Y otomobil fabrikasi da ayni durumdadir amma , daha gergekgi bir yaklasimla, bulabildigi ve memnun
kaldigi devre elemanlarini Tark mal kullanir.

Yukaridaki birkag drnek biz Uretici firmalarin sikintilarini ortaya koyuyor.

Hadi yabanci firmalar kendi Ulkelerine biraz daha fazla para gitsin diye ithal malini sart kosuyorlar,
pekiyi bizimkilere ne oluyor? Transfer edecek dovizi zor ve pahali bulur iken, milyonlarca vatandasimiz
issiz iken, neden yeri Uretilen kaliteli Grdnleri alip kullanmazlar?

Bu drunleri kullandikga hem daha karl Uretim yapacaklarini, hem de dolayl olarak yaratacaklar
istihdam ile, kendi UrlUnlerini alabilecek kisi sayisinda da artis olacagini disinemezler?

iste kaliteli (iretim yapip bircok (ilkeye ihracat da yapan Tiirkiye’mizdeki hidrolik ve pnématik iretici
firmalarin beklentileri 6zetle bunlar:

Turkiye'de var olan kaliteli Granler kullanilsin.
Ihracat yapacak olan firmalar bir 6n denetimden gegirilsin.
Yurtdisindan damping’li tGrlnlerin ithali denetlensin ve haksiz rekabet kontrol altina alinsin.

OZGEGMIS
Arman MINASYAN

1944 Yilinda Istanbul’da dogdu. Orta ve Lise égrenimini sirasi ile istanbuldaki Saint Michel ve Saint
Joseph Fransiz okullarinda yapti.

Cok genc yasta, 1963 yilinda Istanbul Persembepazarinda, Karasaban firmasinda satis gérevlisi
olarak is hayatina atildi ve 1969 yilina kadar galistigi bu miessesede, ilk kez ¢agdas hidrolik ve
pndématik devre elemanlarinin yurda getiriimesinde ve tanitiimasinda onclulik etti. Ayrica, makina
montajlarinda g¢alisarak bu konuda pratik deneyim kazandi.

1969 yilinda Mert Teknik A.$.’ni , 1978 yilinda ise Mert Akigkan Gucu “MAG” A.$.’ni kurdu. 1999 yili
basinda ise EFE Endustri A.$.'ni de satin alarak MERT GRUBU’nun énemli bir sanayi kurulusu haline
gelmesini sagladi.

1977 yihinda baslatmis oldugu Hidrolik ve Pnématik egitim faaliyetleri, yayinlatmis oldugu hidrolik ve
pnomatik kitaplari, makale ve konferanslari ile, bu sektoriin tlkemizdeki gelismesine oncilik etti.
Batin calismalarinda “takim galismasi” yonetimini benimseyen Minasyan Ulkemizde ilk yerli yapim
Devre Elemanlarr’nin da retimini bagslatan kisidir. Son olarak bu ¢alismalarina AKDER Turk Akiskan
Gucu Derneginin kurulmasindaki roliint de ekledi ve ilk kez AKDER 99 adi altinda “safkan” bir hidrolik
pnoématik ihtisas fuarinin Glkemizde gerceklesmesini sagladi.

Evli ve iki erkek cocuk babasi olan Arman MiNASYAN ingilizce ve Fransizca bilmekte ve halen hem
Akiskan Gicl Dernegdi’'nin Yonetim Kurulu Uyelidi, hem de Mert Grubu sirketlerindeki Yonetim Kurulu
Baskanhgi gorevlerini surdirmektedir.
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AKISKAN GUCU i_THALATININ SORGULANMASI DENETIMI
VE STANDARDIZASYONU VE ITHALATCI FIRMALARIN
BEKLENTILERI

Ahmet SERDAROGLU

1980'li yillarla birlikte Tirkiye'de degisim riizgarlari esti. Ozal'li yillar Tirkiye nin toplam ithalat
hacmimizin 3 milyar USD’dan 50 milyar USD’a , ihracat rakamlarinin ise 2 milyar USD’dan 27 milyar
USD’a ylkseldigi , Turk parasinin konvertibl oldugu, ddvizin serbest piyasada alinip satildigi ve dig
ticaretin buyadagu yillardi.

Bu 20 yilhik dénemin sonu sayabilecegimiz 2000 yili itibariyle gelinen noktada Turkiye'nin dis ticaret
hacmi 80 milyar USD seviyesine ulasmistir.

Gayri safi milli hasila satin alma paritesi dikkate alindiginda 400 milyar USD seviyelerine gikmis, kisi
bagsi Gayri safi milli hasila ise 6500 USD seviyesini zorlamistir.

Ta ki hepimizde soguk bir dus tesiri yapan 2001 yili Subat krizine kadar. Tlrkiye uzun sire etkisi
altinda oldudu krizden kurtulma ¢abasi icindeyken bu kez Amerika’da yasanan saldiri olayr ekonomik
krize yeni bir boyut ekledi.Tum dinya ekonomilerini ¢ok yakindan ilgilendiren bu terdr eylemi
sonucunda meydana gelen bu yeni olgu karsisinda Turkiye'de dahil olmak tzere tim dinya borsalari
deger kaybetti.

Diinyada ¢ok 6nemli ve yeni bir dénemin basladigi anlasiliyor. Ve bu “Artik higbir sey eskisi gibi
olmayacak “ sozleriyle simdilik ifade edilmeye calisiliyor. Bunun altinda gizlenen gergcek anlam
saniyorum zaman iginde daha iyi anlasilacaktir.

Her ne kadar, Artik higbir sey eskisi gibi olmayacak ise de ben 2000 yilini baz alarak  Hidrolik —
Pndmatik sektérine yonelik firmamizin hazirlamis oldugu,Tarkiye hidrolik ve pndmatik pazari ile ilgili
arastirmamizdan alinan bazi bilgileri 6ncelikle ortaya koymak istiyorum.

Bu konuda maalesef daha saghkli dogru istatistiki bilgiler mevcut degildir.Akder,akiskan glici dernegi
,sektord temsil eden dernek olarak 6numuzdeki dénemde bu konularda daha dogru bilgileri derleyip
sektoriin bilgisine sunulmasi konusunda c¢alismalarini strdirmektedir.

Asagidaki bu bilgiler bir yandan sektérin hizmet verdigi imalat¢i , kullanici toplam 1000 mdisgteri
firmanin alimlari, diger yandan sektérde faaliyet gosteren Hidrolik pnédmatik komponent ithalat¢i ve
imalatg¢i firmalarin tahmini cirolari dikkate alinarak Hidroser AS tarafindan derlenmistir.

Turkiye Toplam Sektor Buyuklugi 200 milyon USD
Direkt makine ve ekipmanlar ile birlikte giren ithalat 20 milyon USD
Yerli imalat 60 milyon USD
Toplam ithalat 120 milyon USD
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Sektdrtn lideri durumundaki ithalatgl ilk on firma satiglari tahminen toplam cironun  %50’sini
olusturmaktadir.

Bu rakamlar Hidrolik —Pndmatik sektérinin daha emekleme safhasinda oldugunu ifade
etmektedir.Orta Avrupa da oldugu gibi Turkiye de gelismis bir makine imalat sanayii mevcut degildir
belki de bu sebeple de yerli olarak komponent Uretimi yapiimamaktadir.

Fakat buna ragmen bugin Tirkiye de faaliyet gosteren irili ufakh yaklasik 300 firma mevcuttur.Bu
firmalarin blyuk bir cogunlugu katma degeri yliksek olmayan bir hizmet vermeye gayret etmekte,satis
sonras! hizmetlerinden her tiirli teknik destekten yoksun malzeme satigi yapmaktadirlar.

Tuarkiye’deki diger sektorlerle karsilastinldiginda;Tesisat sektori 1,2milyar USD,Demir gelik
sektdru,1.5 milyar USD,otomotiv sektort 2,3 milyar USD,tekstil sektéri 6milyar USD, Turizm sektoru
10 milyar USD gibi hidrolik pnédmatik sektdriiniin gergek boyutu daha da net olarak anlasiimaktadir.

Sektorin bu denli kiigiik ve oldukga yeni gelismeye baslamis bir sektér olmasi imalatgisindan ithalatgi
kesimine kadar her tarafinda sorunlari olmasi dogal karsilanmalidir.Bu tir sorunlarin giindeme
getirildigi platformlar bugiin oldugu gibi kongreler,sempozyumlar, paneller,ve sair diger toplantilardir.
Bu etkinlikler sayesinde sorunlar ortaya konmali,tartisiimali ve ¢ézim yollari aranmalidir.

Bugun itibariyle hidrolik pnématik komponent ithalatinda gérdiigiimuiz ve birebir yasadigimiz sorulari
asagidaki bagliklar altinda toplayabiliriz.

1- Tanitim

2- Standartlara uygun olmayan malzeme ithalati,haksiz rekabet

3- ithalatgi firmalarin satis sonrasi hizmet konusundaki yetkinligi, Sektérdeki bélinmuslik.
4- Hidrolik,pndmatik kullanan Makine imalat sektori,ithalatgi firmalar

5- ithalatta TSE

1. TANITIM

ithalatci firmalar son 15 yillik déSnemde ¢ok énemli 8lgilide deneyim kazandilar.Endistrinin ihtiyaci olan
malzemelerin temini yaninda bu malzemeleri de kullanarak uniteler, sistemler dizayn edip bunlari
komple anahtar teslimi yapabilecek duruma geldiler.Bu konuda yurtdisi partner firmalarin baslangigta
cok blylk élgiide proje destedi vermis olmalarinin altini ayrica gizmekte yarar gériiyorum. Oyle ki 15
yil 6ncesi tamami yurt disindan gelen drnegin boru imalat hatlari,bugiin ylzde yiz yerli olarak imal
edilebilmektedir.Bu sistemler incelendiginde gercekten yodun bir hidrolik ve pnématik kullanimi
mevcut oldugu gdzlemlenebilecektir.Bu tir sistemler mekanidi hidroligi elektronidi ile yurt iginde
uretilebilmekte dahildeki ihtiyaca cevap vermekle kalmayip yurt digina da génderilmektedir.

Hidroser firmasi olarak bizim Uretmis oldugumuz hidrolik sistemler bugliin diinyanin doért bir yaninda
ABD’den italya’ya, Romanya’dan Cezayire, Azerbaycan’dan Kiiba'ya kadar gérev yapmaktalar.
Gegmis donemlerde ¢ok ylksek proje Ucretleri de 6denerek temin edilen bu ve benzeri sistemler llke
icinde Uretilebilmekte ve ¢ok dederli doviz tasarrufu saglanmaktadir.

Bu tdr iglerin yurt icinde yapilabilirliginin tim diger sektdér temsilcilerine 6zel ve kamu sektdri
temsilcilerine,proje firmalarina makine imalati yapan firmalara iyi anlatimali ve gereksiz yere yurt
disina kacgan iglerin dahilde yapilabilmesi saglanmalidir.

Bu sekilde hidrolik ve pnématik sektdriine hizmet verebilecek firmalarin Ulkede katma deger yaratmasi
istihdam saglamasi ve firmalarin kendilerini gelistirebilme imkanlari da saglanmis olmaktadir.
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1999 yilinda iki firma tarafindan her biri 160 milyon USD lik kagit dretim hatlari kuruldu .Bu hatlarda
kullanilan hidrolik pndmatik Filtrasyon baglanti elemanlari gibi komponentler ve sistemler direkt olarak
makine uretici firma Uzerinden yurt disindan temin edildi.

Bu iki projede kullanilan malzeme toplam tutari tahmini olarak 10 milyon USD di. Proje de kullanilan
hidrolik ve pnématik sistemler kolaylikla yurt icindede (Uretilebilecek cinsten idiler, fakat yapilan
girisimlere ragmen bu sipariglerin yurt digina kagmasina engel olunamadi.

Guncel bir hidrolik egitim Gnitesi ihalesi yapiliyor. Milli Egitim Bakanligi 200 adet hidrolik egitim Unitesi
icin ihale agti. Hazirlanan sartnameye goére bu isin yurt igcinde yapilmasi mimkin gériinmuyor. Bu tir
katma degeri ylksek islerin hi¢ degilse yurtdisina gitmesine izin verilmemeli, yurt iginde Uretimi
desteklenmelidir. Firmalar ancak bu sekilde deneyim kazanabilirler. Bu kazanilan deneyim bir giin bize
mutlaka geri donecektir.Bunda stphe olmamalidir.Yarin yakin komsularimizda agilacak benzeri bir
ihaleye ancak deneyim sahibi iseniz cevap verebilirsiniz aksi takdirde hi¢bir sansiniz olmayacaktir.

Oyleyse 6zellikle ithalatgi firmalarin bu konudaki faaliyetlere destek vermesi gerekmektedir. Firmalar,
Akder akiskan gticii dernegi,Hidrolik pnématik kongreleri sanayi ve ticaret odalari diger sivil toplum
orgdtleri dniversiteler ile birlikte caligarak sektériin tanitimina katkida bulunulmalidir. Bilimsel
toplantilar, egitim seminerleri oturumlar paneller diizenlenmeli ve sektdriin tanitimi saglikli bir sekilde
yapilmalidir. Blitiin bunlar hidrolik ve pnématik sektériiniin biliyliyebilmesi ve giiclenebilmesi agisindan
kaginiimazdir.

2. STANDARTLARA UYGUN OLMAYAN MALZEME iTHALATI, HAKSIZ REKABET

Tuarkiye de ithalat yaninda giderek daha genis bir malzeme grubunun Uretimi gerceklestiriimektedir.
Kalite konusunda Uretimi yapilan malzemelerde oldukea iyi bir noktaya gelinmistir. Bir cok yerli Uretici
firmalarimiz ISO belgesi yada benzeri kalite belgesine sahipler.

Hal bdyle iken burada Uretilenden daha distk kalitede malzemelerin de ithal edilerek piyasada
pazarlandigi ve bu malzemelerin higbir kalite belgesine haiz olmamasina ragmen ¢ok buyuk firmalar
tarafindan dahi temin edilerek sistemlerinde kullandiklarina sahit oluyoruz.

Bu malzemeler birde ithal mal diye tanitiimakta ve yerli Uretilenlere goére ¢ok da yuksek fiyatlarla
satilabilmektedir. Bunun yasal 6nlemi bu malzemelerin yurda giriste ge¢meleri gereken TSE
suizgecidir. Bu filtrenin iyi isletiimesi gerekmektedir. Ancak bundan da daha énemlisi ihtiya¢ sahibi
firmalarin bu konuya gosterecekleri hassasiyettir. Malzeme ile ilgili kalite belgesi satici firmadan
mutlak sekilde talep edilmelidir.

Bununla ilgili carpici 6érnek Filtre ve filtre elemanlari konusudur. Filtre Gretimi ¢cok zor olmayan bir konu
olmakla birlikte kullanilan eleman malzemesi asil islevi gérmektedir. Bu malzemenin kalitesi ancak
elemanin belli standartlara uygun olarak test edilmeleri ile anlasilabilmektedir. Bu nevi test Uniteleri
¢ok yliksek maliyetli sistemler olup Turkiye de henlz bir filtre test Uniteleri mevcut degildir. Bu
durumda filtre dis goérinus itibariyle filtreye benzeyebilir fakat asil islevinin testi ancak korumaya
calistiginiz ¢ok degerli makinalar asindiktan elden c¢iktiktan sonra anlasilabilecektir. Bu an artik gok
ge¢ kalinmis demektir.

Tarkiye benzer tecribeleri yasamistir ve bu filtrelerin satisini gergeklestiren firmalara karsi higbir
yaptinim uygulanamamistir. iste haksiz rekabet budur. Bununla kalinmamakta diinyada bircok Avrupa
Ulkesinin ithalatini yasaklamis oldugu, kalite sertifikasi olmayan malzemeler rahat bir sekilde ithal
edilmekte ve kullaniimaktadirlar. Ozellikle uzak dogu menseli kalitesiz malzemeler satig firmalarinin
raflarinda masteri beklemektedir.
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Burada daha iyi bir denetleme mekanizmasi devreye girmeli ve soruna ¢ézim bulunmalidir.

Bu konuda Tiirk akreditasyon kurumu TURKAK ve TSE AKDER ile birlikte calisarak ithalatta
gerceklesen Tiirk standartlari Enstitiisii ,TSE nin verdigi standarda uygunluk belgesine bu yoénliiyle
daha iyi bir iglerlik kazandiriimalidir.

3. ITHALATCI _FiRMALARIN SATIS SONRASI HIiZMET KONUSUNDAKI YETKINLIGI,
SEKTORDEKiI BOLUNMUSLUK.

Yukarida s6zi edilen 300 firmanin 2/3 tek kisilik firmalar olarak faaliyet géstermektedirler. Satis
sonrasl musterilerine destek verme imkani ya sinirli yada hi¢ mevcut olmayan firmalar yine sektérde
cirit atmaktadirlar.Otomotiv gibi bazi sektérler de ithalat¢l firmalar ¢alisma ruhsati alabilmek igin
mutlaka bir miktar yedek parca stokuyla ve satis sonrasinda ihtiya¢ duyulan servis hizmetleri icin
donanimi hazir bulundurmak zorundadirlar.

Hidrolik pndmatik sektorli bu baglamda gercekten cok denetimsiz disiplinsiz bir dizen iginde faaliyet
g6stermektedir.Burada gercekten feci bir dagilma gézlenmektedir.iki yil deneyimi olan girisimci kisiler
yurt disinda bir firma bulup malzeme ithal etmekte ertesi gin ise baslayabilmektedir.Bu tir iyi organize
olamayan firmalarin fazla uzaga gidemedikleri sektérde tutunamadiklari gézlenmektedir. Ancak bir
dénem mdusteriler,bu firmalar ile olan iligkileri sonucunda zarar gérmektedirler. Turk ekonomisi bundan
genel olarak zarar gérmektedir.

Tarkiye’nin bankacilik sektériinde yasadigi 6érnek daha ¢ok taze ve gbézler 6niinde durmaktadir.Turkiye
de 6 ay evvel 74 adet banka mevcuttu,bunlarin birgogu zor duruma dustuler ve iflas ettiler yada diger
bir deyisle fon a devredildiler.Bunun ideal olani Avrupa’nin giclii ekonomilerindeki gibi 10 adet banka
ise bu saylya eninde sonunda ulasilacaktir.Ayni cizgiye tim diger sektdrlerinde gelmesi
gerekmektedir,eger Turkiye AB ye girmeyi hedefliyorsa buradaki sartlarin olugsmasi uyum saglanmasi
kaginiimazdir.AB Ulkeleri bu deneyimleri yillar 6nce yasadilar.Onlarin bu deneyimlerden 6grenmeliyiz.

Bu sekilde satis yaninda egitim,yedek parga,tamir,teknik destek proje destegi gibi satis dncesi ve
sonrasi destegi saglamaktan yoksun firmalar ile fiyat rekabeti yapmak zorunda kalinmaktadir.Burada
yine bir haksiz rekabet s6z konusudur.Bu firmalar ile yapilan fiyat rekabeti daha buylk bir
organizasyon ile ¢alisan firmalarin kar marjlarinin dismesine sebep olmakta bunun sonucu olarak ta
sektdriin bliylimesi gliglenmesi 6nlenmektedir.

Bu konuda ,sektérin musterisi konumundaki makine Ureticisi yada diger sektérlerde Uretim yapan
firmalar a 6nemli is dismektedir.Gorev aktardiklari akiskan giict sektériinde faaliyet gosteren firmalari
belirlerken secici olmalilar.Malin uygun fiyatla temini yaninda satis sonrasi hizmet teknik ve egitim
destegi gibi faktorleri de goz 6nline alarak hareket etmelidirler.

4. HIDROLIK, PNOMATIK KULLANAN MAKINE IMALAT SEKTORU, iITHALATCI FIRMALAR

Ulkemiz bir endlstri toplumu degildir. Turkiye’de galisan niifusun %15 ancak sanayii de galismaktadir.
Sanayilesme orta Avrupa ya goOre c¢ok sonra baslamis ve gunimize gelinmistir. Bu zorlu bir
yolculuktur, bunu hepimiz biliyoruz. Ataturk Gn geng cumhuriyeti her tirld olumsuzluga ragmen yine de
iyi bir hamle yapmis ve glinimuzdeki seviyesine ulasmistir.
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Uretimin gergeklesmesi igin dncelikli olarak sermayeye ihtiyag vardir. Parasal kaynak en énemli
gereksinimdir. Eger paraniz yoksa banka veya diger finans kuruluglarindan kredi almak suretiyle ve
gereken kaynagi saglayabilirsiniz.

Turkiye’de yerlesik olan sekil farkhidir. Makine Ureticisine bu kredi malzeme temini yapan firmalar
tarafindan saglanmaktadir. Burada Avrupa nin hi¢ tanimadigi bir 6deme sekli olan vadeli ¢eklerden
s6z etmeden gecmek istemiyorum.

Bu finansman destegi 6zellikle enflasyon oraninin yiiksek oldugu (ilkelerde sorun olmaktadir. ithalatci
firmalar doviz 6demesi yaparak yada dovizle borglanarak alim yapmaktalar. Satis tarafina bakildiginda
Odemelerin tahsilati belirli bir vadeyi 6ngérmektedir. Yukarida sézi edilen finansman destegi
olamadan makine Uretici firmaya satis yapmak mimkin olmamaktadir. Buna ragmen satis yapan
ithalatgi firmalarin dnemli dl¢iideki kur riskini hesaplamalari gerekmektedir.

Son yasadigimiz subat 2001 krizinde gérduk ki vadeli ¢geklerin blyik bir bolimU karsihiksiz ¢ikti.Vade
si gelen ddemeler zamaninda ddenmedi.Para akisinda yasanan bu problemler krizin daha da
derinlesmesine sebep oldu.Bu tir doviz fiyatinin ani degisimi sonucunda dogal olarak vadeli satis
yapan ithalatgi firmalar gok 6nemli maddi kayiplara ugradilar.

Hidrolik pnématik sektérii makine imalat sektérii ile birlikte bu soruna ¢b6zim aramalidirlar.

Kredili 6deme eger imkanlar dahilinde ise olabilir,fakat dovizde dalgalanma nedeniyle karsilikli olarak
haksiz kazang elde edilmesi énlenmelidir.Umit ediyorum ki lthalat yapan firmalar bu kriz ile verilen
mesaji ¢ok iyi bir sekilde kavradilar ve gereken énlemleri miisteri leri ile birlikte ¢alisarak ve birlikte
danigarak gecikmeden alacaklardir.

5. ITHALATTA TSE

1996 yih itibariyle Turkiye gimruk birligi ne katildi.Boylelikle mallarin Avrupa birligi icindeki hareketi
daha farkl bir statl kazandi. Gimrik vergileri kaldirildi formaliteler azaltildi ve AB normlarina uyum
saglandi.

Bununla birlikte 6zellikle bazi Grin guruplarinin ithalinde TSE nln hakli olarak yapmaya c¢alistig
glrevin bazen ¢ok uzun zaman almasi, ithalat¢i firmalarin ve sonunda da Tirk sanayicisinin iglerinin
aksamasina sebep olmaktadir. Unutulmamalidir ki bu sektdr ana sanayi sektorlerin ara mal ve hizmet
ihtiyacini karsilayan yardimci bir sektérddr. Nihai mal,son kullanicitiketiciye hitap eden malzeme
ithalatl yapmamaktadir.

Bu urinler Tirkiye nin her hangi bir fabrikasinda lretim yapan hattin durmasina sebep olmus bir
komponent olabilmekte. Bazen bir hattin modernizasyonu ve daha verimli galisabilir olmasi igin
yapilacak bir sistemin parcasi olabilmekte. Bazen de yeni kurulacak bir Uretim tesisinin tahriki ve
kontrolu igin projelendirilmis bir sistemde kullanilacak olabilmektedirler.

Diinyanin her hangi bir yerinde (iretilmig higbir standardi olmayan bir makinenin Avrupa Birligi’'ne girisi
muimkin degildir. Avrupa Birliginin CE belgesi iceriye girecek olan makinelere bir nevi giris vizesi
olmaktadir. TSE nin ithalatta bir filtre gérevi lUstlenmesi de ayni élgiide é6nemlidir. Belirli standartlara
uygun olmayan lUriinlerin (lkeye girmesi ve ekonomiye zarar vermesi énlenmelidir. Bununla birlikte
TSE bu bir spesifik sektér olan Akigkan glicli sektérii ile daha yakin galismaya gayret etmeli bu
konuda AKDER ile yardimlagsmalidir. Bir yandan higbir kalite belgesine sahip olmayan uzak dogu
menseli malzemeler, diger yandan Konusunda diinya lideri ve dnciisii olan tiim standartlari belirleyen
ve yaratan diger bir firmanin malzemeleri; burada TSE gerekiyorsa AKDER’in yardimina
basvurmalidir.
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Tesisat sektori gectigimiz glinlerde 5.kongresini tamamlamistir. Hidrolik pndmatik sektérl ise bu
heniiz yil ikinci kongresini yapmaktadir. Hidrolik ve pnématik sektdriinde taglarin yerine oturmasi igin
zamana ihtiya¢ oldugu gorulmelidir.

Bu gun sektorin gelmis oldugu nokta elbette ideal olan nokta degildir. Yukarida séziu edilenler
konularda atilmasi gereken adimlar mevcuttur. Onemli olan hedefin iyi tayin edilmis olmasi ve buraya
ulagsma istegi ve gayretidir. Tum sektor firmalari, bu sektoriin daha ileri bir seviyeye Avrupa Birligi
Ulkelerindeki standartlara ulasilabilmesi icin birlikte hareket etmelidirler. Bu sektériin sorunlarinin
tartisilip ¢oziime ulasabilecegi her tirden platform en iyi sekilde kullaniimalidir. MMO , AKDER ve bu
kongreye destek veren katkida bulunan tim kuruluglara katkilarindan dolayi tesekkir ediyorum.
Umarim bu gabalar sektorl layik oldugu yere tasiyacaktir.

OZGEGMIS
Ahmet SERDAROGLU

02.03.1957 yilinda Kayseri Biinyan da dogdu.ilk orta ve lise égrenimini Istanbul Besiktas orta okulu ve
Kabatas erkek lisesinde tamamladi. 1975 yilinda ylksek 6drenim icin Almanya ya gitti. 1982 yilinda
Siegen Universitesi Makina miihendisligi bélimiinden yiiksek lisans derecesini ile mezun oldu. (Dipl.
Ing) 1983-1985 yillarinda MAN Kamyon ve otobiis fabrikasi istanbul tesislerinde Uretim planlama
boliminde goérev aldi .Askerlik gorevini takiben, Mannesmann Rexroth Turkiye temsilcisi olan
Hidropar firmasinda proje ve satis mihendisi olarak gérev yapti.Bu dénemde 100 e yakin hidrolik
editim seminerlerinde konusmaci olarak gorev aldi.1991 yilindan beri kurucu ortagi oldugu, Parker
grubu Tuarkiye genel temsilciligini ydraten Hidroser firmasinda gorev yapmaktadir. Evli ve iki erkek
gocuk babasidir. Almanca ve ingilizce bilmektedir. AKDER akiskan giicii dernegi yoénetim kurulu
Uyesi,saymani. Avcilar Rotary Klubl tGyesidir.



Il. ULUSAL HIDROLIK PNOMATIK KONGRESI VE SERGISI 139

STANDARDIZASYON VE AVRUPA TEKNIK MEVZUATI VE
YAPILMASI GEREKENLER

Melih SAHIN

Sanayilesmenin yayginlasmasi sonucu gelisen ve i¢ ice giren pazarlarin taleplerinin karsilanabilmesi
icin seri Uretim ydntemleri ortaya ¢cikmistir. Ortaya cikarken kaginilmaz olarak bir takim sorunlarda
yagsanmaya baslanmistir. Bilinmeyen alicilara, onlarla yuz yiuze gelmeyen kisiler tarafindan uretilen
artnler sunmak ve alicilarin sirekli begenisi kazanabilmek.

iginde yasadigimiz bu yeni dénemdeki iiretim biciminin amaci, toplumun gereksinimlerini karsilamanin
Otesinde karin arttirimasini temel hedef almaktadir. Bu sistemin en 6nemli 6zelliklerinden birisi de
asin Uretimdir. Bu asirn dretim bir tiketim toplumunun yaratiimasina yol a¢cmaktadir. Tuketim
toplumunda da alicilarin sirekli begenisi kazanmak igin kalite temel bir rekabet unsuruna
dénismustir.

Teknoloji urdnlerin giderek karmasiklasmasi ve giderek genisleyen alici yelpazesine hitap etmesi,
gerek sartnamelerin gerekse Urln standartlarinin istek ve beklentileri her yoni ile karsilamadigi
gOralmastar.

1985’li yillardan Avrupa’da dnce her Urln igin ayri ayri standartlar mevcut iken ve bunlar her Glke igin
gecerli hale getiriimeye ve uyumlastiriimaya c¢alisilirken, 1985 sonrasi tek tek Urtnlerle ilgili mevzuatin
uyumu yerine benzer mallarin bir arada toplanmasi ile olugturulan mal gruplari ile ilgili temel gerekler
olarak isimlendirilen, insan can ve mal guvenlidini, ¢evrenin korunmasina ydnelik mevzuatin
uyumlastiriimasi 6n goren yeni yaklasim politikasi ortaya ¢ikariimigtir.

Bu yeni yaklasimin somut goéstergelerinden biri 01 Ocak 1993 yilinda Avrupa’da Pazar Kosullari
tanimlanmis, tiketim ve sanayi mallari igin Urlin Gzerinde bulunmasi gereken isaret olarak CE isareti
tanimlanmistir. Gegen surede, bu isaret Avrupa sinirlarinin étesine gegerek Urin pasaportu veya
vizesi anlamini tasimistir. Avrupa Birliginin para birligine kadar bitinlesmeye basladigi bu siregte,
Ozellikle saglik ve guvenlik standartlarinin uyum iginde tutulmasi énem kazanmis, AB’'ye giris
sartlarindan birisi olarak dlkemizin de bu uyumu saglamasi zorunlu hale gelmigtir.

Ulkemizin 1995 yilinda imzaladi§i Giimriik Birligi anlasmasi ile 01.0cak 1996’da 1/95 sayili Ortaklik
Konseyi karari yurirlige girmistir. Ortaklik Konseyi kararlarinin 8. ve 11. maddelerine gore ilkemiz 5
yil icerinde Avrupa teknik mevzuatini benimseyecek ve Avrupa Toplulugunun ticarette teknik
engellerin kaldiriimasi iliskin mevzuatini i¢ mevzuatina dahil edecektir.

29 Nisan 1997°de 97/9196 sayili bakanlar kurulu karariyla Tark Grnlerinin ihracatini arttirmak igin
teknik mevzuatini belirleyecek kurum ve kuruluslar belirlenmistir. Bunlar, Sanayi ve Ticaret Bakanligi,
Bayindirlik ve iskan Bakanhdi, Calisma ve Sosyal Givenlik Bakanli§i, Saglik Bakanligi, Denizcilik
Mustesarhgi ve Turk Telekom’dur.

Anilan tarihten bu yana ilgili alanlarda sorumlu olan bakanliklar ve diger kamu kuruluglar tarafindan
teknik mevzuatin hazirligina gecilmistir. Ne yazik ki 4 yillhk bu surecte énemli bir yol alindigini
sOylemek ve tespit etmek mumkin degildir.
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Bu sure¢ ilgili bakanhklarin ve veya kamu kurumlarinin koordinasyonunda sanayicilerin,
Universitelerin, meslek odalarinin, konuyla ilgili sektdr derneklerinin goris ve Oonerilerinin alinarak
uyumlastirma surecinin Glkemiz nesnel gergekligine uygun sekilde gerceklestiriimesi gerekirken, yine
ne yazik ki bu katimcilik zeminleri olusturulamamistir. Hazirlanan bazi mevzuatlarin ise ilgili
kesimlerce benimsenmesi, uygulamaya gegcilmesi, Ulke genelinde yayginlasgtiriimasi saglamayi
amagclamaktadir.

29 Haziran 2001 tarihinde Urtnlere iliskin teknik mevzuatin hazirlanmasi ve uygulamasina dair 4703
sayili kanun , onaylanarak kabul edildi. Bu kanun Ocak 2002 tarihinde, yani iki ay sonra yururlige
girecektir. Bu kanun neleri hedeflemektedir.

e insan sagligi, can ve mal giivenligi, cevre ve tiketicinin korunmasi yoénlerinden givenli
drtnlerin i¢ ve dis piyasalara sUrulmesini saglamay! amaglamaktadir.

e hracatgilarimiz, uygunluk degerlendirmesi faaliyetlerini , AB’nin test ve belgelendirme
kuruluslari yerine, AB tarafindan taninan yerli test ve belgelendirme kuruluglarina ve daha az
maliyetle yapilabilmesini saglamayi hedeflemektedir.

e AB llkelerine yapilan ihracatlarda, ticarette teknik engeller ortadan kalkacak, Urtinlerimizin
gumruklerimizden gecmek igin gerekli Uriin pasaportuna kolaylikla sahip olabilmeyi
hedeflemektedir.

e Turk Urunleri, AB normlarina uygun olarak dig piyasa arz edileceginden, AB Uyesi ulkelerin
pazarlarinda serbestce dolasabilecek ve dolayisiyla ihracatta rekabet glcimuazin
yukselmesini hedeflemektedir.

e AB teknik mevzuatina uygun Urlnler i¢ piyasaya arz edilecegi igin UrUnlerimizin i¢ piyasada
da, gerek AB, gerekse diger Ulkelere ait Urlnler karsisinda rekabet glicliniin yikselmesini
hedeflemektedir.

Bu kanunun biraz 6nce ifade edilen amaclarina, hedeflerine ulasabilmesi i¢in kanun kapsaminda
cikartilacak yonetmeliklerin defalarca ifade ettigimiz gibi ilgili tim kesimlerin goriis ve onerileri alinarak
olusturulmasi, kanunda s6z edilen teknik alt yapinin halihazirda kurulmus olmasi ve yetkili kuruluslarin
olusturulacagi yonetmeliklere gore faaliyetlerini yiritmeye baslamasi gerekmektedir. Sadece yasal
dizenlemelerin gercgeklestiriimesinin yetmedigi ve yetmeyecegi aciktir. Yerli Ureticilerin bu konularda
bilgilendiriimesi, desteklenmesi gerekmektedir. Bunun igin Sanayi ve Ticaret Bakanligi olmak lzere
bakanliga bagh kuruluslarin, basta KOSGEB'’in KOB/'lerin bu yéndeki istemlerine yanit verecek
kosullari yaratmasi gerekmektedir. Aksi takdirde KOBI'ler firtinali bir denizde fenersiz kalacak, uluslar
arasi rekabet ortaminda 6zledigimiz yerini alamayacaktir.

OZGEGMIS
Melih SAHIN

1961 Ankara dogdu. 1985 yilinda Orta Dogu teknik Universitesi’nden Makina Miihendisi olarak mezun
oldu. 1985-86 yillari arasinda Ata Insaat Atatiirk Sanayi Santiyesi’nde, 1986-90 yillari arasinda Giiris
Makina’'da, 1990’dan itibaren de FNSS Savunma Sistemleri Sanayii’'nde ¢alismaktadir.

1986 yilindan itibaren MMO komisyonlarinda gérev yapan Melih $ahin, 1996-98 yillari arasinda MMO
Ankara Subesi Yonetim Kurulu Uyeligi, 1998'den itibaren de MMO Yénetim Kurulu Uyeligi ve Yénetim
Kurulu Bagkan Vekilligi gorevini yuritmektedir. Kaynak Muhendisligi ve kalite Sistemleri konusunda
uzman olan Sahin, evli ve bir gocuk babasidir ve ingilizce bilmektedir.



	01-kapak.pdf
	Arman MİNASYAN 
	Hakkı AKÇALAR 
	H. Cengiz CELEP 
	 


	02-isbn.pdf
	ISBN 975-395-475-3 

	03-ickapak.pdf
	04-giris.pdf
	KONGRE YÜRÜTME KURULU 
	KONGRE DANIŞMANLAR KURULU 
	DESTEKLEYEN KURULUŞLAR 

	KONGRE SEKRETERİ 
	KONGRE SEKRETERYASI 
	YAYIN HAZIRLIK SEKRETERYASI 
	İÇİNDEKİLER 



	15-ALI_EKBER_CAKAR.pdf
	19-SEMİH_KUMBASAR.pdf
	21-GOKHAN_BIRBIL.pdf
	ULUSAL AKREDİTASYON SİSTEMİ 
	Türkak'ın Görev ve Yetkileri 
	Türkak'ın Akreditasyon Hizmet Birimleri ve İlgili Akreditasyon Kapsamları 

	27-BULENT_PLATIN.pdf
	Çizelge 1’deki sayılar, yanıt veren 24 fakültenin arasında kaç fakültede Hidrolik, Pnömatik, Kontrol, Mekatronik alanlarında listelenen eğitim etkinliği türünden bulunduğunu göstermektedir. Eğer yalnızca 24 fakülte yerine, ulaşılan 74 fakültenin tümünden yanıt alınabilmiş olsaydı, bu çizelgedeki genel görünümün Kontrol alanı dışında çok önemli bir değişiklik göstermesi beklenmezdi. Bunun başlıca nedeni, bazı ciddi katılım eksiklikleri olsa da, Hidrolik, Pnömatik ve Mekatronik alanlarında eğitim etkinliği olduğu bilinen fakültelerin önemli bir kısmının Ek 2’deki yanıt verenler listesinde bulunmasıdır. Buna aykırı olabilecek bir kaç tekil örnek vermek de olasıdır. Örneğin, Mekatronik alanında lisans düzeyinde anadal programı yürütmekte olan bir fakülte ile yine aynı alanda önümüzdeki yıl öğrenci kabulüne başlaması beklenen bir başka fakülteden yanıt gelmediği için kişisel olarak bilinmesine rağmen bu bilgilere Çizelge 1’de yer verilmemiştir. 
	Hidrolik, Pnömatik, Kontrol ve Mekatronik alanlarında ülkemiz üniversitelerinin fakültelerindeki eğitim etkinliklerine ilişkin görüş ve öneriler yalnız dört fakültemizce dile getirilmiştir. Görüş ve öneri bildiren fakülte sayısının azlığı nedeni ile, üniversitelerimizin konuya genel yaklaşımını temsil edemeyebileceği düşüncesi ile bu görüş ve öneriler üzerinde ayrıtılı bir değerlendirme yapılmamış, yalnızca Ek 3’te verilmekle yetinilmiştir. 
	ÖNERİLER 
	 
	Yukarıda aktarılan bilgi ve değerlendirmelerin ışığında oluşturulan bir dizi öneri, açılımları ve gerekçeleri ile birlikte aşağıda verilmiştir. 
	 
	TEŞEKKÜR 
	ÖZGEÇMİŞ 
	Bülent E. PLATİN 
	    Pnömatik, Hidrolik, Kontrol, Mekatronik  

	37-RIZA_GURBUZ.pdf
	ÖZET 
	Bu çalışmada genel olarak Meslek Yüksekokulu seviyesindeki eğitim programlarında hidrolik-pnömatik eğitiminin Türkiye ve dünyadaki genel durumu anlatılarak, ABD’de Meslek Yüksekokulları dengi kolejler için Mühendislik ve Teknoloji Akreditasyon Kurulu (ABET) ve Enstrümantasyon Sistemleri ve Otomasyon Derneği (ISA) tarafından geliştirilmiş Meslek Yüksekokulları İçin Enstrümantasyon (Ölçüm Aletlerini Kullanma) Kontrol Teknolojileri müfredat programlarının akreditasyonu hakkında bilgi sunulduktan sonra sonuç bölümünde Türkiye’deki hidrolik-pnömatik temelli, Meslek Yüksekokulu programlarının geliştirilmesi için ABET kriterleri çerçevesinde hazırlanan bir örnek program ile hidrolik-pnömatik programları için akreditasyon önerileri sunulacaktır. 
	GİRİŞ 
	BİR PROGRAMIN AKREDİTASYONU 
	Hidrolik-Pnömatik Temelli Programların Akreditasyonu 
	SONUÇ VE TEKLİFLER 
	KAYNAKLAR 
	ÖZGEÇMİŞ 


	53-FATIH_OZCAN.pdf
	Fatih ÖZCAN 
	ÖZGEÇMİŞ 

	55-BASRI_BOZKURT.pdf
	TÜRKİYE
	KAYNAKLAR 
	ÖZGEÇMİŞ 

	65-AHMET_KUZUCU.pdf
	SORGULANMASI, DENETİMİ VE STANDARDİZASYONU 
	Ahmet KUZUCU 

	73-SADIK_DEMIR.pdf
	Sadık DEMİR 
	ÖZET 
	Üretim Yerlerinin Belgelendirilmesi 
	İmalat Yeterlilik Belgesi 
	Uygunluk Belgesi 
	Şartlı Uygunluk Belgesi 
	Beyana Bağlı Uygunluk Belgesi 
	Sürekli Uygunluk Belgesi 
	Laboratuvarların Belgelendirilmesi 
	Laboratuvar Yeterlilik Belgesi 
	Kalite Yönetim Sistem TS EN ISO 9000 
	Çevre Yönetim Sistemi TS EN ISO 14 000 

	115-AHMET_CERANOGLU.pdf
	ÖZET 
	Standartlara neden ihtiyacımız var? 
	Standardizasyonu Kim Sağlayacaktır? 
	ISO Standartları Nasıl Oluşmaktadır? 
	CETOP Nedir? 

	121-MEHMET_OZKAN.pdf
	Mehmet ÖZKAN 

	125-ALI_ULVI.pdf
	Ali Ulvi İZ 
	2000 YILI İHRACAT-İTHALAT 
	İthalat $
	İthalat $


	129-ARMAN_MINASYAN.pdf
	Arman MİNASYAN 
	ÜRETİCİ FİRMALARIN BEKLENTİLERİ 
	YERLİ MAKİNE ÜRETENLER 
	Arman MİNASYAN 

	133-AHMET_SERDAROGLU.pdf
	Ahmet SERDAROĞLU 
	Ahmet SERDAROĞLU 

	139-MELİH_ŞAHİN.pdf
	Melih ŞAHİN 
	Melih ŞAHİN 




